All rights reserved © WAMGROUP .

* DIVERTER VALVES

* ZWEIWEGEWEICHEN

* KIJANAH OTBOAA

* VALVOLE DEVIATRICI

CATALOGUE No. WA.03046 CREATION DATE
ISSUE CIRCULATION | DATE OF LATEST UPDATE 11.00
A10 100 05.07




& ©

.o‘o %
Wﬁ M ® %5848 WAMGROUP®

* DIVERTER VALVES
TECHNICAL CATALOGUE

* ZWEIWEGEWEICHEN
TECHNISCHER KATALOG

+ KNNAMAHbI OTBOAA
TEXHUYECKWIN KATANOT

* VALVOLE DEVIATRICI
CATALOGO TECNICO

TECHNICAL CATALOGUE ||

All rights reserved © WAMGROUP

CATALOGUE No. WA.03046 T. CREATION DATE

ISSUE CIRCULATION | DATE OF LATEST UPDATE 11.00
A10 100 05.07




DIVERTER VALVES - ZWEIWEGEWEICHEN - NEPEMYCKHbIE KITAMNAHbI - VALVOLE DEVIATRICI

The DVA Diverter Valve is used
for diverting powders or granu-
lar materials from one outlet to
another. The valve consists of a
sturdy body made of stainless
steel 304 which is completely
lined with non-stick, wear resist-
ant SINT® material. An FDA-ap-
proved version is supplied on
request.

Mit Hilfe der Zweiwegeweiche
vom Typ DVA lassen sich pul-
verund granulatfurmige Schbitt-
gbter wahlweise in zwei unter-
schiedliche Auslaufschachte
einleiten. Die Weiche besteht aus
einem robusten Gehpuse aus
Edelstahl 1.4301, welches innen
vullig mit haftfreiem, verschleiA-
bestandigem SINT®Material aus-
gekleidet ist. Bei Bedarf ist eine
nahrungsmitteltaugliche Version
mit FDA-Zulassung lieferbar.

DVA knanaH oTBoga McCnonb3yeTcs
ONsS  oTBOAA MNOPOLIKOB MU
rpaHynMpoBaHHbIX MaTepuanos OT
O[HOro BbIXOAHOFO OTBEPCTUS K
apyromy. KnanaH cocTtouT u3
NPOYHOro Kopnyca, U3roToBlIEHHOrO
13 HepxasetoLen ctanu 304, KoTopblii
NOMHOCTbIO obnuuyosaH
aHTUNPUNVNAOLWMM, U3HOCOCTOMKAM
SINT® matepuanom. Mo npocbbe
nocTaenseTcs Bepcus, ogobpeHHas
YnpaBneHnemMm no KOHTpoOmMi 3a
npoayKTamu 1 nekapcTBamu.

La valvola deviatrice DVA viene
utilizzata per deviare prodotti
polverosi o granualri da una boc-
ca di scarico all'altra. E’ costitui-
ta da un robusto corpo in AISI
304 rivestito completamente nel-
la parte interna con materiale
antiaderente, antiusura SINT® e
su richiesta alimentare certifica-
to FDA.
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- Contact between diverter flap
and body liner made of SINT®
ensures perfectly dustproof
sealing.

- Flexible outline of the flop made
of SINT® guarantees material
transport without particle
breakdown, grinding or jam-
ming.

- The valve is activaded by ei-
ther manual, pneumatic or gear
motor actuator.

- Easy access and minimun main-
tenance.

- Replaceable lining.

- Kontakt zwischen Weiche und
Gehpuseauskleidung aus
SINT® garantiert staubdicht.

- Flexibles Weichenprofil aus
SINT® gewghrleistet staufreie
Materialfurderung ohne Korn-
beschadigung.

- Antrieb pneumatisch, elektro-
motorisch oder bber Handhe-
bel.

- Leicht zugangig, geringer War-
tungsbedarf.

- Austauschbare Innenausklei-
dung.

- KoHTakT mexay oTBoadALllen
3aCNOHKON 1 06MNLOBOYHBLIM
mMaTepuanom Kkopnyca,
M3roToBrneHHblM n3 SINT®
MaTepuana, rapaHTupyeT
MOMHYI0 MblNEHENPOHULLAEMYHO
repmeTusauunio.
MBKnin Npodunnb 3acroHKK,
n3rotoBneHHon wuns3 SINT®
MaTepuana, rapaHTupyeT
nepemeLleHme matepuana 6es
paspyleHus yacTuu,
OpobneHna unu 3aefaHus.
KnanaH aktusuanpyetcs nunbo
PYYHbIM, MHEBMaTUYECKUM
npueogom, nubo NpuBOAOM
peayKTOpPHOTDO
anekTpoaBuraTens.
- Jlerkuin focTyn n MMHUManbHoe
TexHu4yeckoe obcnyxuBaHue.
- 3ameHsiemasn obLumBKa.

- |l contatto tra paletta deviatrice
e il rivestimento interno in SINT®
garantisce la perfetta tenuta
polvere.

- Il profilo flessibile della paletta
in SINT®ne permette il traspor-
to evitando il degrado, la maci-
natura e il ristagno in loco.

- La valvola put essere aziona-
ta con attuatore manuale, pneu-
matico o elettromeccanico.

- Semplice accesso e minima
manutenzione.

- Rivestimento interno sostituibi-
le.




COUPLING OF MANUAL LEVER - KONBINATION MIT HANDHEBEL
COEJVHEHWE PbLIYATA YNPABINEHUA - ABBINAMENTO DI ATTUATORE MANUALE
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COUPLING OF PNEUMTIC ACTUATOR - KONBINATION MIT PNEUMATIKANTRIEB

COEANHEHME NHEBMOTITPNBOJA

ABBINAMENTI DI ATTUATORE ELETTROPNEUMATICO
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ALTERNATING CURRENT
WECHSELSTROM
MEPEMEHHBIVI TOK
CORRENTE ALTERNATA

A DIRECT CURRENT

A GLEICHSTROM

A TOCTOAHHbLIN TOK

A CORRENTE CONTINUA

COUPLING OF GEAR MOTOR ACTUATOR - KONBINATION MIT GETRIEBEMOTOR
COEJMHEHUE NMPUBOOA PEYKTOPHOIO SNIEKTPOABUIATENA

ABBINAMENTO ATTUATORE MOTORIDUTTORE
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300— AE0B0A11

CHOICE DEPENDS ON APPLICATION AND TYPE OF MATERIAL
AUSWAHL ABHANGIG VON MEDIUM UND EINSATZFORM

BblBOP 3ABUCUT OT MPUMEHEHUA WU TUMA MATEPUANA

LA SCELTA DIPENDE DAL TIPO DI MATERIALE E DALL'APPLICAZIONE

* ESSENTIAL SIGNALLING SYSTEMS

* POSITIONSANZEIGE UNBEDINGT ERFORDERLICH
* OCHOBHbIE CUCTEMbI CUTHANIU3ALINKN

* SISTEMI INDISPENSABILI DI SEGNALAZIONE




WAM®

All the products described in this catalogue are manufactured according to WAM® S.p.A. Quality System
procedures.

The Company’s Quality System, certified in July 1994 according to International Standards UNI EN ISO 9002-94 and
extended to UNI EN ISO 9001-2000 in October, 2002, ensures that the entire production process, starting from the
processing of the order to the technical service after delivery, is carried out in a controlled manner that guarantees
the quality standard of the product.

Alle in diesem Katalog beschriebenen Erzeugnisse werden in Konformitdt mit dem Qualitdtssystem der WAM®
S.p.A. hergestellt.

Das im Juli 1994 zertifizierte Qualitdtssystem entspricht der Norm UNI EN ISO 9002-94 (im Oktober 2002 auf
UNI EN ISO 9001-2000 erweitert) und gewohrleistet dem Kunden eine strenge Qualitdtskontrolle in jeder Phase
des Produktionprozesses bis hin zum Kundendienst nach Auslieferung der Ware.

Bce uspgenus, onvcaHHble B JaHHOM KaTanore, U3roToBfieHbl B COOTBETCTBUM C Mpoueaypamu Cucrtemsl
kayectBa WAM® S.p.A.

Cuctema kavectBa KomnaHum, ceptucumumpoBaHHas B utone 1994 roga B cooTBeTCTBMU ¢ MexayHapoaHbIMu
CtangapTtamu UNI EN ISO 9002-94 n npogneHHas B cootBeTcTBUM ¢ UNI EN ISO 9001-2000 B oktsa6pe 2002 roga,
rapaHTUpyeT, YTO BeCb MpoLecc NPOU3BOACTBA, HauYMHas ¢ obpaboTky 3akasa A0 TEXHUYECKOro obcnyxuBaHus
nocrie NocTaBKW, OCYL|ECTBMNSETCH KOHTPONMpyemMbiM 0Opa3omM, KOTOpbIA rapaHTUpyeT cTaHZapT kayecTBa
nsgenus.

Tutti i prodotti descritti in questo catalogo sono stati realizzati secondo modalita operative definite Sistema
Qualita di WAM® S.p.A.

Il Sistema Qualita aziendale, certificato dal luglio 1994 in conformita alle Normative Internazionali UNI EN ISO
9002-94 e successivamente esteso alle Normative Internazionali UNI EN ISO 9001-2000 nell'ottobre 2002, u in
grado di assicurare che l'intero processo produttivo, dalla formulazione dell’ordine fino all’assistenza tecnica
successiva alla consegna, venga effettuato in modo controllato ed adeguato a garantire lo standard qualitativo
del prodotto.

—

‘TUV. UNI EN ISO 9001-2000
“sup 4 Certified Company
1SO 9001

This publication cancels and replaces any previous edition and revision.
We reserve the right to implement midifications without notice.
This catalogue cannot be reproduced, even partially, without prior consent.

Diese Veryffentlichung annuliert und ersetzt jeder hergehende Edition oder Revision.
WAM® behdlt sich das Recht vor, Anderungen ohne vorherige Informationen durchzufshren.

HaHHasa nyGnukaumMs aHHYNUPYeT M 3aMeHsieT Bce npeablaylwiue peakuuMm u nepepaboTkum.
MbI coxpaHsieM 3a co6oit NpaBo ocylecTBNATL Moaudukaumm 6e3 yBeaoMIeHUs.
HacTosiwmin kaTtanor He MoXeT 6bITb BOCNPOU3BEAEH, AaXe YacTU4YHO, 6e3 npeABapuUTENbLHOro cormnacus.

Questa pubblicazione annulla e sostituisce ogni precedente edizione o revisione.
Ci riserviamo il diritto di apportare modifiche senza preavviso.
E’ vietata la riproduzione anche parziale senza autorizzazione.
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- DESCRIPTION AND TECHNICAL CHARACTERISTICS
- BESCHREIBUNG UND TECHNISCHE MERKMALE
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DVA
WA\M® - ONUCAHUE N TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKHN
- DESCRIZIONE E CARATTERISTICHE TECNICHE WA.03046.T.01
DESCRIPTION BESCHREIBUNG OMUCAHUE DESCRIZIONE

DVA - diverter valve

DVA - Zweiwegeweiche

DVA - knanaH oTtBoga

DVA - valvola deviatrice

- Secondo norme WAM®

NOMINAL SIZES DVA 0150
NENNWEITEN DVA 0200
HOMWHATBbHbIE PASMEPbI DVA 0250
GRANDEZZE NOMINALI DVA 0300
FLANGES FLANSCHE ®ITAHLUbI FLANGE
- according to WAM® standard | - gemgA WAM® -Werksnorm - B cootBetctBumM ¢ WAM
cTaHaapToMm

VALVE BODY
- stainless steel AISI 304

BLADE
- SINT®MC
- SINT®AL

BODY LINING
- SINT®MC
- SINT®AL

BUSH
- Nylon

The machines must not be stard-
ed before the machine itself, as
well as the plant it is going to be
installed in, have been declared
in conformity with the European
Directive 14/06/1982 (89/392/
EEC).

It is the plant designer’s / plant
fitter's responsability to design and
install all necessary protection in
order to avoid that breaking and /
oryielding of the equipment or of
parts of it might damage people
and / or parts of the plant (e.g.
adequate protection against fall-
ing down of the motor etc.).

For dangerous materials, i.e.
those that must not get in con-
tact with the human body or be
inhaled, for flammable, explosive
and bacteriologically dangerous
materials the plant manufacturer
or fitter must provide for the re-
quired safety devices and meas-
ures.

Unless otherwise specified, all the
dimensions are given in millime-
tres.

SCHIEBERGEHAUSE
- Edelstahl 1.4301

SCHIEBERBLECH
- SINT®MC
- SINT®AL

GEHOUSEBESCHICHTUNG
- SINT®MC
- SINT®AL

BUCHSE
- Nylon

Die Machine darf nicht in Betrieb
genommen werden, bevor sowohl
sie selbst, als auch die Anlage,
in die sie eingebaut wird, mit den
Vorschriften der Direktive 14/06/
1982 (89/392/ECC) fbr konform
erklgrt wurde.

Es liegtin der Verantwortung des
Anlagenplaners bzw. -aufstellers,
alle notwendigen Schutzvorrich-
tungen vorzusehen, welche es ver-
hindern, dafA durch einen Gerate-
oder Teiledefekt Personen- und/
oder Sachschaden verursacht
werden (z.B. geeigneter Schutz
gegen das Herunterfallen des Mo-
tors etc.).

Fbr Gefahrenprodukte, bzw. sol-
che, die nicht mit dem menschli-
chen Kurper in Kontakt geraten
oder eingeatmet werden dbrfen,
fbr leicht entzendbare, explosive
sowie bakteriologisch gefghrliche
Medien muf der Anlagenbauer
bzw. —errichter die fbr die Sicher-
heit erforderlichen Vorrichtungen
vorsehen und MaAnahmen treffen.

Wenn nicht anders angegeben,
alle MafAangaben in Millimetern.

KOPMYC KNAMNAHA
- HepxkaBetowasi ctanb AlSI 304

NIONACTb
- SINT®MC
- SINT®AL

OBJIMLUOBKA KOPMYCA
- SINT®MC
- SINT®AL

BTYNKA
- Hennon

MalmHy He cnefyeT 3anyckaTb Ao
Tex nop, noka He ByaeT 3asBNEHO,
4TO cama MalwuHa, a Takxe
yCTaHOBKa, Ha KOTOPYIO OHa A0SKHa
6blTb yCTaHOBMNEHA, COOTBETCTBYIOT
Esponeiickoii QupekTuse 14/06/1982
(89/392/EEC).

MpoeKTUPOBLUMK YyCTAHOBKN UMK
MOHTaXHWK YCTaHOBKM HeceT
OTBETCTBEHHOCTb 3a NPOEKTUpoBaH1e
N yCTaHOBKY Bceil Heobxopaumon
3aWuTbl 4Ns TOro, Ytobbl nsbexartb
nonomkn  wunu  pedopmauun
obopypoBaHus unu  vacTten
o6opyaoBaHus, KoTopble Mornu Gbl
NPUYNHNTL TpaBMy nwoAsM u/unu
ywep6 ycTaHOBKE (a WMEHHO,
COOTBETCTBYIOLLYIO 3aLUUTy MPOTMB
NonomKk\ asuraTens u T.4.).
MN3roToBUTENnb YCTaAHOBKU UMK
MOHTaXHUK fJOrkeH obecneynTb
HeobxoAnMble 3aLLWTHbIE YCTPOCTBA
1 Mepbl AN OMNacHbIX MaTepuaros, a
MMEeHHO, MaTepunanos, KoTopble He
[LOMXHbl KOHTAKTUpOBaTb C TerloM
YyernoBeka, He [JOIKHbl BAbIXaTbCs,

ans BOCMMaMeHsoWwmxcs,
B3pbIBOOMACHbIX "
GakTepuonornyecku onacHbIX
maTepuanos.

Ecnn He npepycmoTpeHo vHoe, Bce
pasmepbl AaHbl B MUNAUMETPAX.

CORPO
- AISI 304

LAMA
- SINT®MC
- SINT®AL

RIVESTIMENTO CORPO
- SINT®MC
- SINT®AL

BOCCOLA
- Nylon

E’ vietato mettere le macchine in
funzione prima che la macchina/
impianto, nel quale devono esse-
re installate, sia dichiarato confor-
me alle disposizioni della diretti-
va 14/06/1982 (89/392/EEC).

In quest’ambito n cura dellimpian-
tista / installatore predisporre ed
installare tutti gli accorgimenti /
protezioni al fine di evitare danni
a cose o persone in caso di rottu-
re e conseguente caduta di pezzi
della macchina (ad es.: rottura del
motore).

Per prodotti pericolosi, nocivi al
contatto e/o all'inalazione, infiam-
mabili, esplosivi e pericolosi dal
punto di vista batteriologico e/o vi-
rale, 'impiantista e/o l'installato-
re, dovranno prevedere idonei di-
spositivi all’'uopo.

Se non specificato altrimenti, tut-
te le dimensioni sono in millime-
tri.
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DVA

0150 | L 2

Body material
Gehdusewerkstoff
MaTtepuan kopnyca
Materiale corpo

Stainless steel AISI 304
Edelstahl 1.4301

Valve size
Weichengrufe
Pasmep knanaHa

Diverter valve
Zweiwegeweiche
KnanaH oTBoaa

Valvola deviatrice a due vie

2 = HepxaBetowas ctanb AlSI 304
= Acciaio inox AISI 304
Blade coating and body lining Body Blade
Vulkanisierung Gehduse und Weichenklappe Gehduse Weichenklappe
MokpbiTMe nonacTtu 1 obnmuoBka kopnyca Type Kopnyc NonacTtb
Vulcanizzazione corpo e lama Corpo Lama
SINT®MC SINT®MC
N SINT®AL SINT®AL
—— 0150 = 150
Grandezza valvola ———— 0200 = 200
——— 0250 = 250
L——— 0300 = 300
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- ACTUATORS
DVA - ANTRIEBE
WAM® - MPMBOAbI
- ATTUATORI WA.03046.T.03
GEAR MOTOR ACTUATORS
AE ELEKTROMOTORISCHE DREHANTRIEBE
NPUBOAbI PEAYKTOPHOIO 3NEKTPOABUIATENS
AZIONATORI ELETTRICI
A
...@.F.'...,... ”
B
e
Q =
]
-“F
VIEW N
ANSICHT N B
BUON
VISTADAN
wH starts Rev.
Type AlB|c|D|E|F|G|P DN|Nm|kw| p Einschi you [pp YUmdr 1.
5482 3anyck O6opoThI
avviam. Rot.
AE 060A11 | 330 | 135|200 | 120| 150| 60 | 80 | 13 | 22x19| 158 | 0.55 | 55 r;g/)r({ 230/400 | 50 QOSZ‘CO'G 26

N.B.: with the AE actuators MIC 23 and L3MO signalling systems are necessary
Accessories: emergency hand wheel CV

Anm.: Mit Antrieb AE sind Meldesysteme MIC 23 und L3MO erforderlich.
Zubehyr: Notbetdtigungs-Handrad CV

O6paTtuTb ocoboe BHUMaHue: C AE npuBogamu Heobxoammbl cuctembl curdanusaumm MIC 23 n L3MO

N.B.: con attuatore AE sono necessari sistemi di segnalazione MIC 23 e L3MO
Accessori: volantino di emergenza CV

MANUAL LEVER ACTUATOR
HANDHEBEL

NPUBO/J PbIYATA YIMPABJIEHUA
ATTUATORE MANUALE A LEVA

CcM4

2

104

N

Y R W
H s




WAM' '

- ACTUATORS

DVA

- ANTRIEBE
npmBoOAbI

- ATTUATORI
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CP

ELECTROPNEUMATIC ACTUATOR
PNEUMATIKANTRIEB

3NEKTPONMHEBMATUYECKUA NPUBOL

ATTUATORE ELETTROPNEUMATICO

R1
= R =
|
[ H I - J
l r
T\ - J "
(]
° © +
o S | =R
° I
)
G 8 — ——
i i
g | SR ! s—
cf] o VIEW ¥
PR3 ANSICHT Y
VUE DE Y a
VISTA DA Y E
Bug Y B
D Y
(= o
AIR FITTINGS (SEE TABLE) D ﬁ
LUFTANSCHLUSS {SIEHE TABELLE)
RACCORD AIR (VOIR TABLEAU)
RACCORDO ARIA {VED! TABELLA) -
BO3AYLLIHBIA GUTUHAT (CMOTPUTE TABMNLLY) N = ?:‘E'— o
+ :
P
% o]
Nm 500
¢H
800 CP126T] N
700 /x/
600 /x,
——CP063
500 /( 12 -8 CP101
200 CP126 —4—CP126
K > CP126 Tl
\/l/
300
M/ N
200 T
1 CP10tY
100 ;i I — CPOE3)
c
2 3 4 5 6 8
PRESSURE - DRUCK BAR
DOABJEHUE - PRESSIONE
Operating pressure
Arbeitsdruck
247 bar
Pabouyee naBnexve
Pressione di esercizio
Air Consumption per Operation time in
w w cycle at 6 bar (NI) sec. at 6 bar
Treading| Hose Zyfterverbrauch pro Hubzeit in sec.
Gewinde | Schlauch| zyklus bei 6 bar NI) bei 6 bar Kka*
g
WH Pe3bba | Tuyau |Pacxop Bo3pyxa Ha uukn| Bpems pa6otsi B
Filetto LnaHr npu 6 6apax cekyHpax npu 6 6apax|
wEe IR B G| 0| E| F|G 5[;I8’\12 B & oo feme @ R | G| 2| G Raccordo| Raccordo| Consumo d'aria per cicli | Tempo di manovra
in NI a 6 bar a 6 bar (secondi)
CP063| 70 |265|130( 140| 85| 60 | 33 |22x19| 10| 47 | 50 | 11| 12| 18 | 36 | 26 | M4 1/8" 8x6 2.0 (x2) 08 28
CP101| 106|260 130| 150| 85 | 60 | 33 | 22x19| 10| 47 | 50 | 11| 12| 18 | 36 | 26 | M4 1/8" 8x6 4.4 (x2) 08 33

* Packaging included - Verpackung inbegriffen - Emballage compris - Imballo compreso
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MICRO SWITCH NOX

MIC 23 MIKROSCHALTERBOX
KOPOBKA MUKPOMEPEKNIOYATENA

SCATOLA MICROINTERRUTORI

|P 66
10 A, 400V
16 A, 250V

SOLENOID COILS ELECTROVALVES 5/2
SPULEN V5V 5/2 MAGNETVENTILE
COJIEHOMA ANEKTPOKINAMNAHbBI 5/2
BOBINE ELETTROVALVOLE 5/2
24 -48 - 110 - 220 V xgﬁf gggg
DC/AC 50 Hz :
monostable
10049 V5V80 6 1/8” monostabil
V5V40 6 1/4” | MOHOCTaOMITEHbIA
monostabile
bistable
V5VV80 6 1/8” bistabli
\V5VV40 6 1/4” |6buctabunbHbln
bistabile
HAND WHEEL ACTUATOR

cV HANDRAD
nPMBOA MAXOBUYKA
ATTUATORE CON VOLANTINO

Combinations
Tvpe K Kombinationen
yp A B 9 KOMOUHauuu
Abbinamenti
CV 060 | 122 125 0.7 AE 060

Dimensions in mm

(inactive when AE-actuator is working)
(bewegungslos, wenn Stellantrieb AE in Betrieb ist)
(HeakTuBHbIW, Korga pabotaeT AE-npusos)

(fermo durante il funzionamento dell’attuatore elettrico AE)







N.B. Rights reserved to modify technical specifications

N.B. Angaben ohne Gewdhr. inderungen kunnen ohne Vorankendigung vorgenommen werden.

Ob6paTtnTb ocoboe BHUMaHWE: MpaBa COXpaHSIOTCS Ha MOAUMDMKALIMIO TEXHUYECKIX cneLdukaumi

N.B. Tutti i dati riportati nel presente catalogo non sono impegnativi e possono subire variazioni in qualsiasi momento.
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WAM®

All the products described in this catalogue are manufactured according to WAM® S.p.A. Quality System
procedures.

The Company’s Quality System, certified in July 1994 according to International Standards UNI EN ISO 9002-94 and
extended to UNI EN ISO 9001-2000 in October, 2002, ensures that the entire production process, starting from the
processing of the order to the technical service after delivery, is carried out in a controlled manner that guarantees
the quality standard of the product.

Alle in diesem Katalog beschriebenen Erzeugnisse werden in Konformitdt mit dem Qualitdtssystem der WAM®
S.p.A. hergestellt.

Das im Juli 1994 zertifizierte Qualitdtssystem entspricht der Norm UNI EN ISO 9002-94 (im Oktober 2002 auf
UNI EN ISO 9001-2000 erweitert) und gewohrleistet dem Kunden eine strenge Qualitdtskontrolle in jeder Phase
des Produktionprozesses bis hin zum Kundendienst nach Auslieferung der Ware.

Bce usgenus, onvcaHHble B JaHHOM KaTanore, U3roToBfEeHbl B COOTBETCTBUM C Mpoueaypamu Cucrtemsl
kayectea WAM® S.p.A.

Cuctema kavectBa KomnaHum, ceptuduumpoBaHHasn B utorie 1994 roga B cooTBeTCTBUMU ¢ MexayHapoaHbIMu
Ctangaptamu UNI EN ISO 9002-94 n npogneHHas B cootBeTcTBum ¢ UNI EN ISO 9001-2000 B okta6pe 2002 roaa,
rapaHTUpyeT, YTO BeCb MpoLECC NPOU3BOACTBA, HauMHas ¢ 0b6paboTky 3akasa A0 TEXHUYECKOro OBCMyXMBaHUSA
rnocrie nNocTaBKW, OCYLLIECTBMNSIETCA KOHTPONUpyeMbiM 0Opa3om, KOTOpbI rapaHTUpyeT cTaHZapT kayecTBa
nsgenus.

Tutti i prodotti descritti in questo catalogo sono stati realizzati secondo modalita operative definite Sistema
Qualita di WAM® S.p.A.

Il Sistema Qualita aziendale, certificato dal luglio 1994 in conformita alle Normative Internazionali UNI EN ISO
9002-94 e successivamente esteso alle Normative Internazionali UNI EN ISO 9001-2000 nell’'ottobre 2002, u in
grado di assicurare che l'intero processo produttivo, dalla formulazione dell’ordine fino all’assistenza tecnica
successiva alla consegna, venga effettuato in modo controllato ed adeguato a garantire lo standard qualitativo
del prodotto.

—

‘TUV. UNI EN ISO 9001-2000
oo 4 Certified Company
1SO 9001

This publication cancels and replaces any previous edition and revision.
We reserve the right to implement midifications without notice.
This catalogue cannot be reproduced, even partially, without prior consent.

Diese Veruyffentlichung annuliert und ersetzt jeder hergehende Edition oder Revision.
WAM® behdlt sich das Recht vor, Anderungen ohne vorherige Informationen durchzufshren.

[aHHasa ny6bnukauua aHHYnuMpyeT M 3aMeHsieT Bce npeabiaylive pefakuuu U nepepaGoTku.
Mbl coxpaHsiem 3a coGoW nNpaBo OCyWecTBNATL Moaudukauum 6e3 yBeaOMIEHUS.
HactosAwmi kaTtanor He MoxeT ObITb BOCNPOM3BEAEH, AaXe YacTU4YHO, 6e3 npeABapuUTeNbLHOrO cornacus.

Questa pubblicazione annulla e sostituisce ogni precedente edizione o revisione.
Ci riserviamo il diritto di apportare modifiche senza preavviso.
E’ vietata la riproduzione anche parziale senza autorizzazione.
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The installer must attach to the
manufacturer’'s documentation,
the form filled in by the client re-
garding the features of powders
to be batched, and deliver the
documentation to the client so
that during every operation on the
valve, the specific safety precau-
tions of the powders handled are
indicated.

SCOPE AND IMPORTANCE OF
THE MANUAL

This manual, prepared by the
manufacturer, forms an integral
part of the valve supply. It must
therefore accompany the ma-
chine right up to its final scrap-
ping, and must be available ready
at hand for quick consultation by
the operators concerned and
those in charge of operations at
the work site. If the machine
changes hands, this manual must
be handed over to the new own-
er. Before carrying out any opera-
tion on or using the valve, the
personnel concerned must have

read this manual carefully and
completely. If the manual is lost,
or in such a condition as to make
it illegible, download a new copy
from the WAM® internet site, and
check the date of the last revi-
sion. This manual provides warn-
ings and indications concerning
the safety regulations for prevent-
ing accidents at the work site.
However, the operators MUST
scrupulously follow the safety reg-
ulations meant for them accord-
ing to the existing legislation.

Modifications to the safety regu-
lations made over time must be
integrated and implemented.

With the basic features of the ma-
chines as described, the Manu-
facturer reserves every right to
make modifications to parts, de-
tails and accessories considered
to be necessary for improving the
product for design or commercial
reasons.

The latest version of the present
catalogue is available under
www.wamgroup.com

Der Installateur muss der Doku-
mentation des Herstellers das
vom Kunden ausgefbllite Formu-
lar zu den Eigenschaften der zu
dosierenden Medien beilegen
und alles dem Kunden aushgndi-
gen, damit wahrend jedes Ein-
griffs an der Klappe die spezifi-
schen Vorsichtsmafnahmen ge-
genbber dem behandelten Me-
dium zu Rate gezogen werden
kunnen.

ZWECK UND BEDEUTUNG DES
HANDBUCHS

Dieses Handbuch, das vom Her-
steller aufgestellt wurde, ist inte-
grierender Teil des Klappe. Da-
her muss es absolut dem Maschi-
ne folgen, bis er abmontiert wird,
und einfach zu finden sein, wenn
die interessierten Bediener oder
die Baustellenleitung in ihm
nachschlagen wollen. Bei einem
Besitzerwechsel der Maschine
muss das Handbuch dem neuen
Besitzer ausgehandigt werden.
Bevor das interessierte Personal
irgendeine Arbeit an oder mit der
Klappe ausfbhrt, muss es dieses
Handbuch unbedingt mit groAder
Aufmerksamkeit durchgelesen ha-

ben. Falls das Handbuch verlo-
ren geht oder unleserlich wird,
kann man sich eine neue Kopie
von den Internetseiten des Her-
stellers WAM® herunterladen, um
dann das Datum der letzten Aktu-
alisierung des Handbuchs zu prb-
fen. Dieses Handbuch liefert Hin-
weise und Angaben zu den Si-
cherheits- und Unfallverhbtungs-
bestimmungen am Arbeitsplatz.
Die Sicherheitsbestimmungen,
die laut der geltenden Bestim-
mungen vom Bedienungsperso-
nal zu beachten sind, mbssen auf
jeden Fall immer beachtet wer-
den.

Etwaige [nderungen der Sicher-
heitsbestimmungen, die im Lau-
fe der Zeit vorgenommen werden,
sind immer zu erfassen und um-
zusetzen.

Der Hersteller behglt sich das
Recht vor, unter Beibehaltung der
wesentlichen Eigenschaften der
beschriebenen Gerate etwaige
Onderungen an Organen, Teilen
und Zubehur vorzunehmen, die
im Zuge der Produktverbesserung
erforderlich sind oder aus konstruk-
tiven oder kommerziellen Erfor-
dernissen heraus ausgefbhrt wer-
den. Solche [Onderungen kunnen
jederzeit vorgenommen werden
und verpflichten den Hersteller
nicht, diese Veruffentlichung
gleichzeitig auf den neuesten
Stand zu bringen.

Die letzte Version dieses Kata-
logs steht im Internet unter
www.wamgroup.com.

MoHTaxHunK LOJKEH
NPUCOEANHNTL K AOKYMEHTaLun
npoun3BoaunTens dopmy,

3aMOSIHEHHYIO KITUEHTOM, C Y4ETOM
CBOWCTB [,03MPYyEMbIX NMOPOLLKOB,
N nepepatb AOKyMeHTauuio
KMWEHTY C TeM, 4ToGbl BO Bpemsi
KaXxgow onepaunm Ha knanaHe
OblMM  yKasaHbl  KOHKPETHble
npefocTepexeHus no
6es3onacHOCTM
TPaHCNOPTUPYEMbIX MOPOLLKOB.

OBJIACTb [OEWCTBUA U
3HAYEHUE UHCTPYKLUUN

OaHHasn VHCTPYKUUSA,
nNoAroTOBMNEHH as
npou3BoauTenemM, cocTaBnseT
HEeOTbeMIIEMYIO YacTb MOCTaBKM
knanaHa. MoaTomy oHa [OorXHa
conpoBoOXAaTb MallWHYy A0 ee
OKOHYaTENbHOW yTUNM3auuu, u
[OMKHA HAaXOAUTLCS MOZ, PYKOI ANs
KOHCynbTauuu onepaTopos,
3KCNMyaTUPYIOLLMX MALLNHY, W nL,
OTBETCTBEHHbIX 3a onepauun Ha
paboyem yyacTtke. Ecnu mawmuHa
nepexoaut K apyromy
coBCTBEHHUKY, LaHHY0
MHCTPYKLMIO crieayeT nepepaTb
HoBoMy cobcTBeHHuUKY. Mpexae,
YeM BbINOSHUTL NoBYo onepauuio
Ha knamaHe WnW Ucrnonb3oBaTb
KnanaH, nepcoHan, paboTtatouii
C AaHHbIM KnanaHoMm, AOKeH
BHUMATENbHO W MOMHOCTbIO
npoyuTaTh AaHHY UHCTPYKLUKO.
Ecnu nHCTpyKuus yTepsiHa unu
HaxoAuTcs B TPYAHOM [Anst YTEHWs!
COCTOSIHUM, 3arpy3nTb HOBYIO
konuio ¢ VIHTepHeT y3na komnaHum
WAM wun npoBepuTb gaTy
nocrnepaHen pepakuymn. [JaHHas
MHCTPYKLMA oGecneuuBaeT
npeaynpexaeHns n ykasaHus,
Kacatwowmecs npasun
6esonacHocTn ans
npefoTBpaLleHnss Hec4acTHbIX
cnyyaeB Ha paboyem yyactke. Tem
He meHee, onepaTopbl JOJIKHbI
TWaTenbHO criefoBaTh npasunam
6es3zonacHOCTMW®,
nogpasymeBaembiM AN HUX
cywecTBYLWMUM

3aKOHOAATENbCTBOM.
N3meHeHuUs npasun
6e30nacHOCTH, BHOCUMblE C

TeYeHnem BpeMeHU, OOMKHbI ObITb
NHTEerpupoBaHbl U BHEAPEHbI.

C OCHOBHbIMW HEW3MEHAEMbIMU
cBonctesamm MaLllnH
Mpon3soauTenb coxpaHaeT 3a
coboii npaBo BHOCUTb M3MEHEHWUS

B yacTu, aetanu n
npucnocobnexnus, KOoTOpble
cymTarTCca HeobXxoaMMbIMU AN
ynyyweHus npoaykTa no
KOHCTPYKLUMOHHBIM nnu
KOMMEPYECKNM NpUYMHAM.

Camass nocnegHsia Bepcus

[aHHOro KaTanora AoCTynHa Ha
caiTe www.wamgroup.com

L’installatore dovra allegare as-
sieme alla documentazione del
costruttore, la scheda compilata
dal cliente sulle caratteristiche
delle polveri da dosare, e conse-
gnare il tutto al cliente stesso, in
modo tale che durante ogni in-
tervento sulla valvola siano indi-
cate le precauzioni di sicurezza
specifiche delle polveri trattate.

SCOPO ED IMPORTANZA DEL
MANUALE

Il presente manuale, redatto dal
costruttore, n parte integrante del
corredo della valvola; come tale
deve assolutamente seguire la
macchina fino al suo smantella-
mento ed essere facilmente re-
peribile per una rapida consulta-
zione da parte degli operatori in-
teressati e della direzione lavori
del cantiere. In caso di cambio di
proprieta della macchina il ma-
nuale deve essere consegnato
alla nuova proprieta. Prima di
eseguire qualsiasi operazione
con, o sulla valvola ; il personale
interessato deve assolutamente

ed obbligatoriamente aver letto
con la massima attenzione il pre-
sente manuale. Qualora il ma-
nuale venga smarrito, sgualcito
e tale da non essere completa-
mente leggibile, si deve scarica-
re una nuova copia dal sito inter-
net della WAM® e verificarne la
data dell’'ultimo aggiornamento.
Il presente manuale fornisce av-
vertenze ed indicazioni relative
alle norme di sicurezza per la pre-
venzione degli infortuni sul lavo-
ro. Vanno comunque, ed in ogni
caso, osservate con il massimo
scrupolo da parte dei vari opera-
tori le norme di sicurezza poste a
loro carico dalle vigenti normati-
ve.

Eventuali modifiche delle norme
di sicurezza che nel tempo do-
vessero aver luogo dovranno es-
sere recepite ed attuate.

Ferme restando le caratteristiche
essenziali delle macchine descrit-
te, il costruttore si riserva il diritto
di apportare le eventuali modifi-
che di organi, dettagli ed acces-
sori che riterra convenienti per il
miglioramento del prodotto, o per
esigenze di carattere costruttivo
o commerciale.

La versione sempre aggiornata
del presente catalogo u reperi-
bile sul sito internet
www.wamgroup.com
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DECLARATION OF CONFOR
MITY

The equipment is accompanied
by a declaration of conformity to
existing regulations, but, since it
is a component to be integrated
into a system or plant, its safety
is connected to compliance with
all the directives applicable in fi-
nal assembly of the machine.
Improper use of the valve with-
out following the instructions in
this manual will free the manu-
facturer of all responsibility for
faulty working of the valve.

As this is a subject in the proc-
ess of significant technical and
normative evolution, the Manu-
facturer reserves the right to
upgrade its products as fast as
possible with all the techno-log-
ical know-how and official stand-
ards applicable (EN, UNI) which
are available at the time.

USE

Permitted use

These machines are specifically
meant for handling powders.
Any other use frees the
Manufacturer of all liability.

Uses not permitted

This equipment must be used
exclusively for the purpose for
which it is manufactured.

- Do not use the valves unless
they are correctly installed ac-
cording to the regulations in
force.

- Do not use the valves unless
the seals are intact.

- Do not use the machine as a
support even if it is not work-
ing. Apart from falling, there is
risk of damage to the machine.

- do not operate the blade with
material present.

It is the plant designer’s/plant fit-
ter’s responsibility to design and
install all the necessary protec-
tion in order to avoid damage to
persons and/or objects in case
of breakage and consequent fall-
ing of the machine parts (for ex-
ample, breakage of the actua-
tor-holder flange).

KONFORMITATSERKLARUNG

Das Gerat wird von einer den
geltenden Richtlinien entspre-
chenden Konformitatserklgrung
begleitet, aber als Bestandteil
einer kompletten Anlage ist sei-
ne Betriebssicherheit mit der
Beachtung aller Richtlinien ver-
bunden, die nach dem Einbau in
die Anlage oder Maschine an-
wendbar sind.

Jede bestimmungswidrige Be-
nutzung der Klappe ohne Befol-
gung der Angaben dieses Hand-
buchs entbindet den Hersteller
von jeglicher Haftung hinsicht-
lich der fehlerhaften Funktion der
Klappe.

Da es sich um Produkte handelt,
die einer schnellen technischen
Entwicklung unterliegen, behpglt
es sich der Hersteller vor, die
eigenen Erzeugnisse so schnell
wie muglich an alle technologi-
schen Erkenntnisse und die an-
wendbaren offiziellen Normen
(EN, UNI) anzupassen, die von
Fall zu Fall erforderlich sind.

GEBRAUCH
Bestimmungsgempfer Ge-
brauch

Diese Maschinen sind speziell
for pulverfurmige Produkte be-
stimmt.

Jede andere Verwendung
befreit den Hersteller von
jeglicher Haftung.

Bestimmungswidriger Ge-

brauch

Dieses Gerat darf nur fer den

Zweck verwendet werden, fbr

den sie vom Hersteller vorgese-

hen ist. Insbesondere gilt folgen-
des:

- Klappen nicht verwenden,
wenn sie nicht gemaf der ein-
schlggigen Sicherheitsbestim-
mungen installiert worden sind.

- Die Klappen nicht mit bescha-
digten Dichtungen verwenden.

- Die Maschinen nicht als Ab-
stbtzstelle benutzen, auch
wenn sie nicht laufen. Dies
kann nicht nur zum Abstbrzen,
sondern auch zu Schaden an
der Maschine fbhren.

- Das Messer nicht betatigen,
wenn Material vorhanden ist.
Es liegt in der Verantwortung
des Anlagenplaners bzw.—auf-
stellers, alle notwendigen
Schutzvorrichtungen vorzuse-
hen, welche es verhindern, dass
durch einen Gerate- oder Teile-
defekt Personen- und/oder
Sachschaden verursacht wer-
den (z.B. Bruch des Antriebs-

befestigungsflansches).

OEKINAPALUUA
COOTBETCTBUM
O6opynoBaHue conpoBoXxaaeTcs
feknapauueit 0 CooTBETCTBUM
CyLecTByOLWMUM Npasumnam, Ho,
NMOCKOMbKY 3TO — KOMMOHEHT,
KOTOpbI OOMmXKeH ObITb
VUHTErpMpoBaH B cuUcTeMy wnu
YCTaHOBKY, TO ero 6esonacHocTb
cBsi3aHa c cobnoaeHnem Bcex
yKkasaHuil, nNpUMeEHSEeMbIX B
KOHEYHOI cOopke MaLLMHBbI.
HeHagnexallee ncnonb3oBaHue
KknamaHa ¢ Hecob6nioAeHnem
VHCTPYKUMIA B JaHHOM PYKOBOACTBE
ocBoboxpaaeT MponssoauTtens ot
BCEN OTBETCTBEHHOCTW 3@ NIIOXYiO
paboTy knanaHa.

MockorbKy NpoMcxoasaT npouecchl
NOCTOAHHOW  TEeXHWYeckow wn
HOPMaTWBHOW aBonwumu,
MpousBoanTens coxpaHsieT 3a
coboii NnpaBo MOAEPHU3NPOBATb
NPOAYKLUMIO KaK MOXHO BbicTpee ¢
TEXHOMOTMYECKNM HOy-xay U
ocuumanbHbIMKU NPUMEHSEMbIMU
crangaptamu (EN, UNI), koTopbie
CYLLECTBYIOT B HacTosiLLiee Bpemsi.

(0]

NMPUMEHEHUE

Paspeliaemoe npumeHeHune
[aHHble MalWWuHbl crneynanbHo
npefHasHayeHbl ans
TPaHCMOPTMPOBKN MOPOLLKOB.
Nio6oe gpyroe npumeHeHue
ocBob6oxpaaet NpousBoauTtens or
no60i OTBETCTBEHHOCTH.

He paspeliaemMmbie npumeHeHusi
[laHHoe obopyaoBaHue AOIKHO
mcnonbe30BAaAaTbCS4
NUCKMIOYNTENbHO ANS TOW Lenwu,
ONS KOTOPOW OHO MPOU3BELEHO:
- He ucnonbsoBaTtb knanaHsl,
ecnm  OHM HenpaBunbHO
yCTaHOBMEHbLI B COOTBETCTBUM
C AeNCTBYOLWNMN HOpMaMW.
- He ucnonbsoBaTtb knanaHsl,
€CIN YNNOTHEHUS NOBPEXAEHbI.
- He ucnonb3oBaTb MalunHy Kak
onopy, ecnu paxe oHa He
paboTaetr. Kpome napeHus
cywecTtByeT onacHocCTb
HaHeceHus ywepba malumnHe.
- He pabGoTatb nonactbio npwu
Hanuymm martepuana.
OTBEeTCTBEHHOCTHDb
NpOeKTUPOBLUMNKA YCTAHOBKN /
cbopLynka ycTaHOBKM COCTOUT B
TOM, YTOGbI CNpoeKTUpoBaTh U
YCTaHOBUTb BCIO Heobxoaumyio
3aWuTy Ans  Toro, u4Tobbl
nsbexaTtb TpaBMbl NoAeRn unu
HaHeceHus ywepba obbekTam B
cnyvae nonomMkmn n/vnn
fAecopmauum obopyaoBaHUs UK
ero vacTel, 4YTO Morno Ol
NPUYNHNTL Bpea nwAAM 1©
nocnegyoLwero nageHns yacremn
MallnHbl (Hanpumep, nonomka
cdnaHua npuBoga-gepxaTens).

DICHIARAZIONE DI CONFOR-
MITA’

L'apperecchiatura n accompa-
gnata da una dichiarazione di
conformita alle direttive vigenti,
ma, in quanto componente da in-
tegrarsi in un impianto completo,
la sua sicurezza wn legata al ri-
spetto di tutte le direttive appli-
cabili nell'assemblamento della
macchina finale.

Ogni utilizzo improprio della val-
vola senza seguire le indicazio-
ni del presente manuale solleve-
ra il costruttore da ogni respon-
sabilita inerenti ad un cattivo fun-
zionamento della valvola stessa.
Trattandosi di materia in forte
evoluzione tecnica e normativa,
il costruttore si riserva di ade-
guare con la massima celerita i
propri manufatti a tutte le cono-
scenze tecnologiche e le norme
ufficiali applicabili (EN, UNI) che
di volta in volta si rendessero
disponibili.

UTILIZZO

Uso previsto

Queste macchine sono specifi-
catamente previsti per le polve-
ri.

Qualsiasi altro uso declina da
ogni responsabilita il Co-
struttore.

Usi non consentiti

Questa macchina deve essere

utilizzata solamente per gli scopi

espressamente previsti dal co-
struttore. In particolare:

- non utilizzare le valvole se non
sono stati correttamente instal-
lati secondo le normative vigen-
ti.

- non utilizzare le valvole con
guarnizioni non integre.

- non sfruttare le macchine
come punto di appoggio anche
se non funzionanti. Oltre a ro-
vinose cadute, si rischia il dan-
neggiamento delle stesse.

- non azionare lalama in presen-
za di materiale.

In quest’ambito n cura dellimpian-

tista/installatore predisporre ed

installare tutti gli accorgimenti/
protezioni al fine di evitare danni

a cose o persone in caso di rot-

ture e conseguente caduta di

pezzi della macchina (ad es: rot-

tura della flangia porta attuato-
re).
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The manufacturer shall be re-
lieved of all responsibility con-
cerning the safety of persons
and objects and operations if the
truck loading and unloading op-
erations, transport, positioning at
the worksite, use, repairs, main-
tenance are not carried out in
conformity with the instructions
in this manual.

Similarly the manufacturer shall
not be liable if the valve is used:
improperly;

by unauthorized and/or un-
skilled personnel;

with modifications to the origi-
nal configuration;

with spare parts that are not
original;

in a manner non conforming to
existing standards and legisla
tion;

non conforming to the recom
mendations in this manual .
The user is obliged to carefully
check that the work area is clear
of obstacles, persons, and ma-
chines with potential risk, before
carrying out any operation.
Lifting, transport, installation at
the worksite, set-up, checking
stability and operations, routine
and extraordinary maintenance,
etc. must be carried out by qual-
ified authorized personnel ac-
cording to the instructions in this
manual and in compliance with
the existing safety regulations.
When positioning at the
worksite, the valve must be
earthed.

It is forbidden to carry out main-
tenance, repairs or modifications
with the machine in operation.
For every operation, it is com-
pulsory to disconnect all the elec-
trical and compressed air sup-
plies to the valve.

Der Hersteller betrachtet sich
jeglicher Haftung hinsichtlich der
Sicherheit von Personen, Sachen
und Betrieb enthoben, falls das
Auf- und Abladen vom Lkw,
Transport, Aufstellung auf der

Baustelle, Gebrauch, Reparatu-

ren, Wartung etc. nicht gempgA

der in diesem Handbuch be-
schriebenen Hinweise ausge-
fehrt werden.

Gleichermaflen betrachtet der

Hersteller sich in keinerlei Weise

verantwortlich, falls die Klappe

wie folgt benutzt wird:

- bestimmungswidrig;

- durch Personal, das nicht be-
fugt und/oder ausreichend an-
gewiesen ist;

- mit Anderungen im Bezug zur
ursprbnglichen Konfiguration;

- mit Einbau von Ersatzteilen, die
keine Originale sind;

- nicht entsprechend der augen-
blicklich geltenden Normen und
Gesetze;

- nicht entsprechend der Emp-
fehlungen dieses Hand buchs.

Der Anwender ist dazu ver-
pflichtet, vor der Ausfbhrung ir-
gendeines Vorgangs sehr auf-
merksam zu prbfen, dass der
Arbeitsbereich frei von Hinder-
nissen, Personen und Maschi-
nen ist, die eine mugliche Gefah-
renquelle darstellen.
Heben, Transport, Installation auf
der Baustelle, Inbetriebnahme,
Standsicherheits- und Funktion
stests, regelmaAige und aufier-
or dentliche Wartung etc. mbs-
sen durch qualifiziertes und be-
fugtes Personal vorgenommen
werden, das gemgA der Anwei-
sungen, die in diesem Handbuch
stehen, und unter Beachtung der
geltenden Sicherheitsbestim
mungen vorzugehen hat.

Bei der Positionierung der

Klappe auf der Baustelle

muss dieselbe geerdet wer-

den.

Es ist verboten, die laufende

Maschine zu warten, zu repa-

rieren oder zu gndern.

Vor jedem Eingriff ist es unbe-

dingt erforderlich, alle elektri-

schen und pneumatischen Ver-
bindungen zur Speisung der

Klappe abzutrennen.

MpousBoanTENb HE [OMXKEH
HecTu OTBETCTBEHHOCTb
OTHOCUTENbHO GEe30MnacHOCTM
noaen U o6bEKTOB, a Takxke
onepauuin, ecnu onepauyuu
3arpy3ku Ha rpy3oBuK 1 pasrpy3ku
C rpy30BVvKa, TPaHCMOPTUPOBKA,
pacnonoxeHne Ha paGoyem
yyacTke, ucnonb3oBaHue,
PEMOHT, TexHuyeckoe
obcnyxuBaHue He
ocyujecTBnsATCS B
COOTBETCTBUM C UHCTPYKLMAMM
B AAHHOM PYKOBOACTBE.
AHanormyHbIm o6pasom
NPOM3BOAUTENb HE [OMXEeH
HEecCT OTBETCTBEHHOCTb, €Cnu
KnanaH ucrnosb3yeTcs:
HeHagnexawm obpasom;
- He UmMetoLWuM paspeLueHue u/
UNM HeKBanMULMPOBaHHbIM

nepcoHarnom;

-C Moaundukaunsmm
nepBOHavYanbHOM
KOHdUrypaumu;

-C 3anacHbiMM  YacTsamu,
KoTOpble He  sBnsAtTCA
OopUrMHanbHbIMU;

- cnocobom, He

cooTBEeTCTBYytlLWUM
CyLLECTBYIOLMM CTaHapTam u
3aKoHO4aTENbCTBY;

-He B COOTBETCTBUUM C
pekomeHAaunsiMm B gaHHOM
pykoBoacTBe nnm npu
npegynpexaeHnm "
yBefoMeHnsax o6 onacHocTu
Ha MallvHe.

Mepepn BbimonHeHMem ntobon

onepauun nonb3oBaTenb o0bsi3aH

TWaTenbHO MPOBEPUTb, YTOObI

paboyasi obnactb Gbina 6es

npensaTcTBUNA, Ha HeENn He

Haxogunuce Moan U MalluHbI C

BO3MOXHbIM PUCKOM.

MopbeMm, TpaHcnopTupoBka,

yCcTaHoBKa Ha paboyeM y4vacTke,

HacTpolika, npoeepka

cTabunbHOCTM M onepauun,

nnaHoBoe W 4pesBblyaliHoe

TexHu4yeckoe obcnyxnsaHue, u

T.0. AOJMKHbI OCYLLIECTBRSTHCS

KBanMuUMpPOBaHHbLIM UMEIOLLMM

paspelleHne nepcoHanom B

COOTBETCTBUMN C UHCTPYKLUSIMU

B OaHHOM pYyKOBOACTBE U B

COOTBETCTBUU c

cylecTBYOWMUMNU NpaBunammu

6e3onacHocTy.

Mpu pacnonoxeHuun KnanaHa

Ha pa6oyem yyacTke OH

LOJKEH ObITb 3a3eMeH.

3anpeuwaeTtcs BbIMNONHATb

TexXHu4Yeckoe obcnyxmBaHue,

pPEeMOHT wunun mogudukauuto

MaLUUHbl B OEACTBUN.

Ons KaXgomn onepauumn

06s3aTeNbHO OTCOEANHATL BCE

nojayn 3NEeKTPOIHEPTUN U

cxKaToro Bosgyxa K KrnanaHy.

Il costruttore si riterra sollevato
da qualsiasi responsabilita ine-
rente la sicurezza delle perso-
ne, delle cose e di funzionamen-
to qualora le operazioni di carico
e scarico da autocarro, traspor-
to, posizionamento in cantiere,
utilizzo, riparazioni, manutenzio-
ni, ecc. non siano eseguite con-
formemente alle avvertenze de-
scritte nel presente manuale.
Analogamente il costruttore non
si riterra in alcun modo respon-
sabile qualora la valvola venga
utilizzata:

- impropriamente;

- da personale non autorizzato
e/o non sufficientemente adde-
strato;

- con modifiche rispetto alla con-
figurazione originale;

- con inserimento di parti di ri-
cambio non originali;

- non conformemente alla nor-
mativa e legislazione attual-
mente vigente;

- non conformemente a quanto
raccomandato nel presente
manuale .

Per l'utente u fatto obbligo di ve-

rificare con la massima attenzio-

ne, prima di eseguire qualsiasi
operazione, che la zona di lavo-
ro sia libera da ostacoli, perso-

ne, macchine potenziali fonti di

pericolo.

Le operazioni di sollevamento,

trasporto, installazione in cantie-

re, la messa in funzione, le veri-
fiche di stabilita e funzionamen-

to, le manutenzioni ordinarie e

straordinarie,ecc., devono esse-

re svolte da personale qualifica-
to ed autorizzato, il quale deve
operare secondo le indicazioni

riportate nel presente manuale e

nel rispetto delle vigenti norme di

sicurezza.

All’atto del posizionamento

in cantiere la valvola deve es-

sere collegata elettricamen-
te a terra.

W vietato manutenzionare, ese-

guire riparazioni o modifiche con

la macchina in funzione.

Prima di ogni operazione u obbli-

gatorio scollegare tutte le alimen-

tazioni elettriche e pneumatiche
che alimentano la valvola.
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- Depending on the type of plant,
the valve can be operated ei-
ther manually, electropneumat-
ically or by a gear motor. In the
two latter versions the valve is
controlled by a remote control
panel or by a local starter.

N.B.: Regular cleaning increas-
es the life of the valve. This
applies in particular to applica-
tions where materials are han-
dled which either tend to hard-
en or become sticky when
stored for a longer period.

If the product in contact with
the valve is acidic or at exter-
nal temperatures in the range
of -10 / 70°C, please contact
our Technical Dept.

Never introduce hands in
the area between valve
body and disc when valve
is working.

Provide for a saftey grille
or a hopper above the ma-
chine in order to avoid
harm to extremities.

With lumpy, granular and fi-
brous products, it is advisable
to increase the frequency of
checks for wear.

With raised product columns, it
is advisable to insert a safety
cup in the silo, above the val-
ve.

- Je nach Anlagentyp wird die
Klappe entweder von Hand,
elektropneumatisch oder elek-
tromotorisch betrieben. In den
letzten beiden Versionen wird
die Klappe entweder bber eine
zentrale Steuerung oder bber
einen Vor-Ort-Schaltkasten in
Betrieb genommen.

N.B.: Regelmpgfiges Sgubern er-
huht die Lebensdauer der Klap-
pe. Dies gilt insbesondere for
Medien, die bei Igngerer Lage-
rung aushprten oder klebrig
werden.

- Falls das mit der Klappe in Be-
rehrung kommende Produkt
sauer ist oder die AuAdentem-
peratur im Bereich zwischen
-10° und +70°C liegt, wenden
Sie sich direkt an unser techni-
sches Bbro.

- Niemals im Betriebszu-
stand Honde in den Bereic
zwischen Klappenkurpe
und -teller fehren!

- bber dem Gerat ein fest
montiertes Schutzgitter
oder einen Trichter vorse-
hen, der so hoch ist, dad
die Verletzung von Kurper-
extremitaten ausgeschlos-
sen ist.

- Bei Klumpen bildenden, kurnigen
oder faserhaltigen Produkten
empfiehlt es sich, VerschleiA-
prefungen hgufiger auszufbhren.

- Bei hohen Produktsgulen emp-
fiehlt es sich, eine Schutzab-
deckung bber die Klappe im Silo
anzubringen.

- B 3aBucumoctm oOT TUNa
yCTaHOBKM KnanaH MoOXeT
pabotaTtb nubo BpYYHYIO,
3NEeKTPONMHEBMATUYECKUM
crnocobom unuM ¢ nomoulbo
penpykKTOpPHOTDO
anektpoaBuratens. B gByx
nocrnegHux Bepcusix knanad
ynpaBnsieTcs nynbToOMm
OUCTaHLMOHHOTO yrnpaBneHust
U MECTHbIM CTapTEpPOM.

O6paTuTb 0ocob6oe BHUMaHUe:
PerynspHas ouncTka
yBenuynBaeT LONroBEYHOCTb
knanaHa. 3To NPUMEHMMO, B
YaCTHOCTU, K NPUMEHEHUSM,

roe TpaHcnopTupylTCs
mMaTepuansl, kKoTopble nubo
nvetT TeHAeHuuo
3aTBepgeBaThb, nnoéo
CTAHOBUTbLCS KMENKUMMU Npu
XpaHeHUU B TeyeHune
ONUTENbHOTO nepuoaa
BPEMEHMN.

- Ecnunpogykr,

KOHTaKTUPYIOLLMIA C KranaHoM,
SIBMSAETCS KACIOTHBIM, UMK Npu
BHELWIHUX TeMnepaTypax B
aovanasoHe -10 / 70°C,
obpatuTtechb B Haw
TexHuveckun otgen.

- Hukorpa He knacTb pyku B
obnacTtb Mexay Koprnycom
KnanaHa M [AWUCKOM npwu
paGoTe knanaHa.

- Obecneuyutb 3aWMUTHYO
peleTKy Unu BOPOHKY Han
MaWWHOM ANSA TOro, YTo6hI

usbexaTb TpaBMbl
KOHEeYHOCTEeNn.
-C KOMKOBAaTbIMU,

rpaHynsipHbIMU "
BONMOKHUCTBIMU NpoAyKTamu
peKkoMeHAyeTCsl yBENnMUMBaTh
4acToTy NPOBEPOK Ha WM3HOC.

- C nogHATbIMU KONTOHHAMU C
npoaykTaMmu pekomeHayeTcs
BCTaBNATb 3alMUTHbIN
konnayok B OyHKep, Hapg
KnanaHom.

- In base al tipo di impianto, il fun-
zionamento di una valvola u ma-
nuale, pneumatico o elettrico:
in questi due ultimi casi il co-
mando puT essere o in un qua-
dro centrale o in loco.

N. B.: Si aumenta notevolmente
la durata della valvola pulen-
dola periodicamente. Questo un
particolarmente importante
quando il prodotto trattato ten-
de ad indurirsi o a compattarsi
se rimane fermo per un certo
periodo di tempo.

Nel caso in cui il prodotto a con-
tatto con la valvola sia acido o
a temperatura esterna all’'inter-
vallo di-10 470°C, rivolgersi di-
rettamente al ns. Uff. Tecnico
Comm.le.

Mai mettere le mani tra la
parte in movimento e il cor-
po valvola mentre la valvo-
la u in funzione!

-In ogni caso # necessario
che sopra la macchina ven-
ga montata una griglia di
sicurezza fissa o una tra-
moggia che sia di altezza
sufficiente ad impedire
che gli arti di una persona
vengano danneggiati.

Con prodotti grumosi, granulari
o fibrosi si consiglia di aumen-
tare la frequenza dei controlli ri-
feriti all’'usura.

Con elevate colonne di prodotto
si consiglia di inserire un coppo
di protezione nel silo sopra la
valvola.




DVA
a WAM' I

USO E MANUTENZIONE

OPERATION AND MAINTENANCE
BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG
SKCMNYATALMA N TEXHUYECKOE OBCIYXXUBAHUE

05.07

WA.03046 M. 05

ADDRESS OF LOCAL
DEALER OR SERVICE POINT

EQUIPMENT

IDENTIFICATION

Refer to order code in acknowl-
edgement of order, in invoice and
on packaging to identify equip-
ment.

CONTRA-INDICATIONS

None if all safety instructions are
followed.

REMARKS REGARDING FOR
VALVES FOR FOOD-GRADE AND
NON-FOOD GRADE PRODUCTS
Wash valve periodically with wa-
ter.

Clean valve flap and sealing parts
with particular care.

Check first with supplier before
using any cleaning product.
Check first with supplier when
handling products containing ac-
ids or particularly hot or cold ma-
terials.

Our valves ARE NOT dust-PROOF.
It is the plant designer’s/plant fit-
ter's responsibility to design and
install all necessary protection in
order to avoid that breaking and/
or yielding of the equipment or
of parts might damage people
and/or parts of the plant (e.g. ad-
equate protection against falling
down of the actuator etc.).

For dangerous materials, i.e.
those that must not get in contact
with the human body or be in-
haled, for flammable, explosive
and bacteriologically dangerous
materials the plant manufacturer
or fitter must provide for the re-
quired safety devices and meas-
ures.

The valves of the DVA range are
not flame-proof or pressure-
proof.

N.B.:

The deflector must be activated
without product. It is advisable to
place a valve above the deflec-
tor.

ANSCHRIFT DES LOKALEN |AOPEC MECTHOIO OUJIEPA |INDIRIZZO RIVENDITORE O

HONDLERS ODER KUNDENDIEN- | UJTU MYHKTA
STES OBCITYXXUBAHUA
IDENTIFIKATION MWOEHTUWOUKAULMNKA

Zur korrekten Identifikation auf
den Bestellcode in der Auftrags-
bestatigung, in der Rechnung und
auf der Verpackung Bezug neh-
men.

KONTRAINDIKATIONEN

Keine, sofern alle allgemeinen
Sicherheitsvorschriften befolgt
werden.

ANMERKUNGEN ZU WEICHEN
FbR MAHRUNGSMITTEL SOWIE
NON-FOOD ERZEUGNISSE

In regelmpgfigen Abstaonden mit
Wasser abwaschen.
Weichenklappe und Dichtungen
sind besonders sorgfaltig zu rei-
nigen.

Reinigungsmittel nur in Abspra-
che mit dem Hersteller verwen-
den.

Bei spurehaltigen sowie bei be-
sonders heiflen oder kalten Medi-
en vor dem Einsatz Rbecksprache
mit dem Hersteller halten.
Auferdem wird daran erinnert,
dass DVA-Weichen NICHT staub-
dicht sind.

Es liegt in der Verantwortung des
Anlagenplaners bzw. —aufstellers,
alle notwendigen Schutzvorrich-
tungen vorzusehen, welche es
verhindern, daf durch einen Ge-
rote- oder Teiledefekt Personen-
und/oder Sachschaden verursacht
werden (z.B. geeigneter Schutz
gegen das Herunterfallen des An-
triebs etc.).

Fbr Gefahrenprodukte, bzw. sol-
che, die nicht mit dem menschli-
chen Kurper in Kontakt geraten
oder eingeatmet werden dbrfen,
fer leicht entzbndbare, explosive
sowie bakteriologisch gefghrliche
Medien muf der Anlagenbauer
bzw. —errichter die fbr die Sicher-
heit erforderlichen Vorrichtungen
vorsehen und MafAnahmen tref-
fen.

Die Weichen der Baureihe DVA
sind weder flammwidrig noch
druckdicht.

N.B.:
Die Weiche mufA ohne Produkt
betatigt werden. Am Besten ein
VL bber der Weiche positionie-
ren.

OBOPYOOBAHMA

Ob6paTutbCs K Kogy Ha Tabnuyke c
TEeXHUYECKNUMU AaHHbIMYU,
NPUKPENNEHHOR K MaluuHe, 4YTobbl
MAEHTUULMpOBaTL 060pyAoBaHNME.

NMPOTUBOMNOKA3AHUA
MpoTuBonokasaHWin HeT, ecnu
cobnpatoTcs cnegywowue

MHCTPYKLUMK No 6e3onacHoCTu.

3AMEYAHUA, KACAIKOLWUECA
KNANAHOB ANnNA NULWEBbIX
NPOAYKTOB:

Mepunoaunyeckn npombiBaTh KnanaH
BOOM.

OyeHb OCTOPOXHO OYNCTUTL 3ACIOHKY
KnanaHa n ynnoTHSoLWme feTany.
MpokoHcynbTMpOBaTLCA CHavana ¢
NOCTaBLLVIKOM NePeA, UCMoNb3oBaHNEM
No6Oro ounLLatoLLEro NpoayKTa.
MpokoHcynbTMpOBaTLCA CHavana ¢
NOCTaBLUMKOM MpU MNOrpy30YHO-
pasrpy3oyHbIX paboTax c
KncrnoTocofepXalumm npoaykTaMmm
UNKN, B 4YaCTHOCTU, FOPAYUMU UNKN
XOnoAHbIMW MaTepuanami.

Hawwn knanavel HE ABMIAKOTCA
MbINIEHENPOHMLIAEMbIMM.
OTBETCTBEHHOCTb MPOEKTUPOBLUMKA
ycTaHoBKM / cbopLymka ycTaHOBKM
3aKno4aeTcs B KOHCTPYMPOBaHUN 1
yCTaHOBKe BCeii HE0OXOAMMO 3aLLmThI
ONs Toro, YToObl N36exaTb NONoOMKU W/
nnu aecopmarm obopyfoBaHUs Unm
ero yacTeil, YTO MOXeT Bbi3BaTb
TpaBMy nogen w/vnu pertanen
YyCTaHOBKM (a VMEHHO,
cooTBeTCTBYOL|asA 3awuTa NpoTus
nafgeHns NpueoAa U T.4.).
N3roToBnTENL YCTAHOBKM  UNMK
MOHTaXHWK JofXeH obecneynTb
HeobXxoAMMble 3aLUNTHBIE YCTPOWCTBA
1 Mepbl ANA ONacHbIX MaTepuanos, a
MMEHHO, MaTepuarnos, KOTopble He
[OMXKHbl KOHTaKTUPOBaATb C TENIOM
YeroBeka, He AOSKHbI BAbIXaTbCH, ANs
BOCMNMaMEHSIOLLMXCS, B3PbIBOOMNACHbBIX
n 6aKTepmnonornyeckm onacHbIX
maTepuarnos.

KnanaHbl guanaszoHa DVA He
ABNAKOTCA OrTHECTOMKUMU UMK
CTOMKMMMU K CXaTuIo.

O6paTuTb ocob6oe BHUMaHMe:
OTKNOHsOLLee YCTPOWCTBO AOMKHO
npmBoAuTbCA B AeiicTBue 6es
npoaykra. PekomeHpyeTtcs
NMOMECTWTb KnanaH Haf, OTKMOHSAOLLMM
YCTPONCTBOM.

PUNTO DI ASSISTENZA
LOCALE

INTERPRETAZIONE

DELLA TARGHETTA

Per una corretta identificazione
della valvola, bisogna fare riferi-
mento al codice che si trova sulla
conferma d'ordine, sulla fattura e
sulla targhetta posta sull'imbal-
lo.

CONTROINDICAZIONI

ALL'USO

Non vi n nessuna controindica-
zione all'uso, se vengono osser-
vate le normali precauzioni per
macchine di questo tipo.

NOTE PER VALVOLE PER PRO-
DOTTIALIMENTARI E NON
Pulire periodicamente le valvole
con acqua.

Pulire la parte mobile della val-
vola e la guarnizione con parti-
colare cura.

Prima di usare altri prodotti di pu-
lizia consultare il fornitore.

Nel caso in cui il prodotto a con-
tatto con la valvola sia acido o a
temperatura troppo elevata o trop-
po bassa, rivolgersi direttamente
al ns. Uff. Tecnico-Commerciale.
Ricordiamo inoltre che le nostre
valvole NON sono a tenuta pol-
vere.

In quest’ambito n cura dell’im-
piantista/installatore predisporre
ed installare tutti gli accorgimen-
ti/protezioni al fine di evitare dan-
ni a cose o persone in caso di
rotture e conseguente caduta di
pezzi della macchina (ad es: rot-
tura del attuatore).

Per prodotti pericolosi, nocivi al
contatto e/o all’inalazione, in-
fiammabili, esplosivi e pericolosi
dal punto di vista batteriologico
e/o virale, I'impiantista e/o I'in-
stallatore, dovranno prevedere
idonei dispositivi all’'uopo.

Le valvole di questa gamma non
sono a tenuta flamma nu a tenu-
ta a pressione.

N.B.:

il deviatore deve essere azionato
senza prodotto. Si consiglia il po-
sizionamento di una VL sopra il
deviatore.
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RECEIPT OF GOODS/ PACKAG-
ING DATA

On arrival, prior to unloading,
check goods are in compliance
with delivery note, invoice and
acknowledgement of order.

If any parts are damaged through
transport immediately state your
claims in writing in the consign-
ment note (waybill). The driver
is obliged to accept the claim and
to leave you a copy. Send off
your claim without hesitation to
the supplier if you received the
goods free destination. In all oth-
er cases send claim to shipping
agent. If you fail to state your
claims on arrival of the goods it
may not be accepted.

Avoid any kind of damage to
goods during unloading and han-
dling.

Always handle goods with care.

N.B.: The weights below do not
include any additional packaging
such as pallets or similar.

WARENEMPFANG UND GE-
WICHTE

Bei Wareneingang vor dem Ab-
laden prbfen, ob die Ware in Be-
schaffenheit und Menge mit den
Angaben auf Lieferschein, Rech-
nung und Auftragsbestatigung
bbereinstimmt.

Eventuelle Schpgden sofort
schriftlich im Frachtbrief rekla-
mieren, da spatere Ansprbche
nicht mehr geltend gemacht wer-
den kunnen. Der Fahrer ist dazu
verpflichtet, die Reklamation ent-
gegenzunehmen und dem Emp-
fonger eine Kopie dieser zu bber-
lassen. Bei Lieferung frei Haus
Reklamation an den Lieferanten
schicken, in allen anderen Fpal-
len an den Spediteur.

Beim Abladen Ware nicht be-
schadigen.

Berbcksichtigen, dafl es sich um
mechanische Teile handelt, die
mit Vorsicht zu behandeln sind.

N.B.: Die u.a. Gewichte beinhal-
ten keine zusatzlichen Verpak-
kungen wie Paletten o.a.

NMONMYYEHUE TOBAPA |/
OAHHbIE YNAKOBKU

Mo npubbiTun nepepn pasrpyakomn
npoBepuTb, COOTBETCTBYET NN
TOoBap HaknagHowu, cyeT-
dakType u NOATBEPXKAEHUIO
3akasa.

Ecnun kakume-nubo petanu
noBpexaeHsbl npu
TPaHCMNOPTUPOBKE, HEMEATEHHO
M3MOXUTb Baluy NPeTeH3nun B
NUCbMEHHOM BUAE B Fpy30BOWA
HaknagHoi. Bogutens obsasaH
NPUHSATL NPETEH3NIO 1 OCTaBUTb
BaM Konut. Bblwnute cBoto
npeTteH3uto 6e3 konebaHumn
MOCTaBLUMKY, ECMN Bbl NONYYMnn
TOoBap «cBobogHoe MecTo
Ha3Ha4YeHnsA». Bo BCEX
ocTasbHbIX Cryyasx BbIWMUTE
npeTeH3uto cBoeMy
3KCNEANTOPCKOMY areHTCTBY.
Ecnu Bbl He M3noxuTe cBOU
npeTeH3un no npubebITMK ToBapa,
OHW MOTYT ObITb HE MPUHSITHI.
N3berante ntoboro
NOBpEXAEHNS TOBapa BO BPEMS
pasrpyskum U TpaHCMOPTUPOBKU.
Bcerga obpaliaintech ¢ ToBapom
OCTOPOXHO.

O6paTuTb 0co6oe BHUMaHUE:

BbllweykasaHHbIA  Bec  He
BKMovaeT HUKakomn
[OMONMHUTENbBHOW  yNnakoBKW,
TakoW, Kak nannetel wUnu

aHanorn4yHasa ynakoBka.

RICEVIMENTO MERCE - PESI

Al ricevimento della merce con-
trollare se la tipologia e la quan-
tita corrispondono con i dati di
bolla di consegna, fattura e con-
ferma d'ordine.

Eventuali danni devono essere
fatti presentiimmediatamente per
iscritto nell'apposito spazio della
lettera di vettura. L'autista n ob-
bligato ad accettare un tale re-
clamo e lasciarne una copia a
Voi. Se la fornitura u franco de-
stino, inviate il Vs. reclamo a noi,
altrimenti direttamente allo spe-
dizioniere.

Se non richiederete i danni im-
mediatamente all'arrivo della
merce, la vostra richiesta po-
trebbe non essere accolta.
Evitate ogni tipo di danneggia-
mento durante lo scarico e le mo-
vimentazioni.

Movimentate sempre la merce
con cura.

N.B.: | dati qui sotto riportati non
comprendono il peso di un even-
tuale imballo cumulativo (pallet o
altro).

Valve - Weiche

Weight - Gewicht - Bec - Peso (kg)

KanaH - Valvola

Nominal width - Nennweite - HommHanbHas wupuHa - Grandezza nominale

150 200 250 300
DVA
12 15 19 24
PACKAGING DIMENSIONS | VERPACKUNGSMASAE | PASMEPbI YNNAKOBKW | IMBALLO - DIMENSIONI

Nominal diameter - Nennweite - HoMmuHanbHbIV auameTp - Diametro nominale

Valve - Weiche
knanaH- Valvola 150 200 250 300
A B C A B C A B (o3 A B C
DVA 400 400 340 330 490 370 380 560 420 620 620 550
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INSTALLATION
The valves have been pre-as-
sembled and tested at the facto-

ry.

PREPARATION

Mount actuator (manual, electro-
pneumatic or gear motor). WAM®
supplies the above-mentioned
actuators which have to be as-
sembled by the customer.

ELECTRICAL AND PNEUMAT-
IC CONNECTIONS

Electrical and pneumatic con-
nections must be carried out by
qualified personnel ONLY.

DISCONNECT MAINS SUPPLY!
Check voltage corresponds with
motor plate data.

Follow general safety instruc-
tions.

SAFETY NOTICE

Never introduce hands in the
area between valve body and
flap when valve is working.
Provide for a saftey grille or a
hopper above the valve in order
to avoid harm to extremities.

To avoid harm also at the outlet
side, provide a vertical outlet
spout or an equivalent system.

START-UP

Especially with materials which
tend to harden or become sticky
through longer periods of stor-
age ensure no material is depos-
ited on the shaft passages. In
such a case clean the area thor-
oughly.

Start valve operation without ma-
terial. If valve works correctly
add material and proceed with
regular operation.

EINBAU

Die Weichen sind werksseitig
komplett vormontiert und gete-
stet.

VORBEREITUNG

Antrieb (manuell elektropneuma-
tisch, elektromotorisch, o.a.)
montieren. WAM® liefert vorge-
nannte Antriebe, deren Anbau
mittels Schraubverbindungen
erfolgt.

ELEKTRISCHER UND PNEUMA-
TISCHER ANSCHLUSS
Elektrische und pneumatische
Anschlbsse dbrfen NUR von
Fachpersonal vorgenommen
werden.

STROMZUFUHR ABSCHALTEN!
Kontrollieren, ob Netzspannung
mit den Typenschildangaben
bbereinstimmt. Allgemeine Si-
cherheitsvorschriften beachten.

SICHERHEITSHINWEIS
Niemals im Betriebszustand mit
den Haonden in den Bereich zwi-
schen gehguse und Weiche grei-
fen!

bber dem Gerat ein fest montier-
tes Schutzgitter oder einen
Trichter vorsehen, der so hoch
ist, dafl die Verletzung von Kur-
perextremitaten ausgeschlos-
sen ist.

Ebenfalls zur AusschlieAdung der
Verletzungsgefahr am Auslauf
einen vertikalen Verlgngerungs-
stutzen oder ein gleichwertiges
System vorsehen.

INBETRIEBNAHME

Besonders bei Medien, die durch
langere Lagerung zum Aushpar-
ten neigen oder klebrig werden,
sicherstellen, daf sich zwi-
schen Gehguse und Schieber-
blech kein Material abgelagert
hat. Ist dies doch der Fall, den
Bereich grbndlich sgubern.
Schieber zunachst ohne Materi-
alzugabe in Betrieb nehmen.
Wenn Schieber problemfrei funk-
tioniert, Material zugeben und
normalen Betrieb aufnehmen.

YCTAHOBKA

KnanaHbl npeaBapuTenbHo
CMOHTUPOBaHbI U UCMbITaHbl Ha
3aBofe.

noaroToBKA

YcTaHOBUTb CUINOBON NpUBOS
(P y 4 H o @7
3NEeKTPONHEBMATUYECKUN UMK
pepnyKTOTZPpPHBbB 1
anekTpogBuratens).
Komnanna WAM nocTtaBnsieT

BbllleyKka3aHHble MNpUBOAHI,
KoTOpble  AOJXHbI  ObITb
CMOHTVpPOBaHbI 3aKa34yMKOM.
ANEKTPUYECKUE U
NMHEBMATUYECKUE
COEAVHEHWUA
OnekTpuyeckue "
nHeBMaTU4YeCckue CoefuHeHus
LOTXHbI ocyLecTBNATbLCSA

TOJIbKO kBanudununpoBaHHbIM
nepcoHanom.

OTCOEOUHUTbL OT
MATAIOLLIEN CETMU!
[MpoBepuTb, COOTBETCTBYET K
HanpsaxXeHue nacnopTHbIM
OaHHbIM 3neKkTpoaBuraTens.
CnepoBaTb oowmm
NHCTPYKLMAM no
6esonacHocTu.

3AMETKA O BE3OMNACHOCTHU
Hukorpa He knacTb pyku B
obnactn wmexgy Koprnycom
KnanaHa u guMckom npu pabote
Knanawa.

Ob6ecneuunTtb peweTky
6e30MacHOCTU NN BOPOHKY Haf,

MalWWnHOW ANns Toro, 4ToObI
nsbexatb TpaBMbl
KOHEYHOCTEN.

YT06bl n3bexaTb TpaBMbl, Ha
CTOpPOHE BbIXOLHOrO OTBEPCTUS
obecneuyntb BepTUKANbHbIN
BbIXOAHOW naTpybok wunu
3KBMBANEHTHYIO CUCTEMY.

3ANYCK

C wmaTtepuanamu, KoTopble
nmeT TEHAEHUUIO
3aTBepaeBaTb unn
CTaHOBUTbCS  KNEenkuMu B
TeyeHune ANUTenbHbIX
nepvonoB XpaHeHUs

ybeanTbcs, YTOo MaTepuan He
OTINIOXWUIICA Ha OTBEPCTUAX
Bana. B aTtom cnyvae
TWaTenbHO OYUCTUTL 0BnacThb.
HayaTb akcnnyaTauuto knanaHa
6e3 matepmnana. Ecnu knanaH
paboTaeTt npaBumbHO,
nobaBuTb MaTtepuan u nepenTu
K perynsipHoi akcnnyartauuu.

INSTALLAZIONE

Le valvole vengono fornite gia
complete e collaudate prima del-
la consegna.

PREPARAZIONE

Montare sulla valvola I'attuatore
previsto (manuale pneumatico,
elettrico, ecc.).

La ditta WAM® costruisce e for-
nisce separatamente i tipi sopra-
elencati: vanno imbullonati dal
cliente.

COLLEGAMENTI ELETTRICI E
PNEUMATICI

| collegamenti elettrici e pneuma-
tici devono essere eseguiti SOL-
TANTO da personale specializ-
zato.

PRIMA DI QUALSIASI OPERA-
ZIONE STACCARE L’ALIMEN-
TAZIONE DI CORRENTE!

Prima del collegamento assicu-
rarsi che il voltaggio di rete coin-
cida con quello indicato sulla tar-
ghetta del motore.

Seguire sempre le norme gene-
rali di sicurezza.

PRECAUZIONI GENERALI

Mai mettere le mani tra la parte in
movimento e il corpo valvola
mentre la valvola n in funzione!
In ogni caso n necessario che
sopra la valvola venga montata
una griglia di sicurezza fissa o
una tramoggia che sia di altezza
sufficiente ad impedire che gli
arti di una persona vengano dan-
neggiati.

Lo stesso discorso vale per lo
scarico: 1 necessario usare lo
scarico verticale o un sistema
equivalente.

AVVIAMENTO

Verificare che sostanze estra-
nee non si siano fermate tra lama
e corpo valvola, soprattutto se
sono dure o collanti; se cosm fos-
se pulire accuratamente.

La prima prova di avviamento
deve essere fatta senza prodot-
to; se tutto funziona regolarmen-
te, alimentare con il materiale e
procedere normalmente.
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OPERATION BETRIEB OKCMNYATALUA FUNZIONAMENTO

Depending on the type of plant,
the valve can be operated either
manually, electropneumatically or
by a gear motor. In the two latter
versions the valve is controlled
by a remote control panel or by
a local starter.

The weight of the material col-
umn must not exceed the resist-
ance of the mobile valve parts.
Materials with bulk density < 1.3
t/mi normally do not cause any
problem. When dealing with ma-
terials with higher bulk density
check with customer service.

N.B.: Regular cleaning increas-
es the life of the valve. This ap-
plies in particular to applications
where materials are handled
which either tend to harden or
become sticky when stored for
a longer period.

ASSEMBLY - DISMANTLING

ASSEMBLY

- Securely bolt the valve into po-
sition, as established (make
sure that the valve works per-
fectly in axis.)

- Check valve is properly mount-
ed, with the upper part in the
correct position.

- Connect the pneumatic parts to
the air supply and the electri-
cal parts to the power mains.

IMPORTANT: For accident
prevention, it is essential to
keep the valve out of reach
of personnel during opera-
tion. With this aim in mind,
the customer has to provide
suitable safety devices such
as grilles, as well as protec-
tive inlet and outlet joints
(either robust flexible socks
or rigid unions).

When using movable safety de-
vices provide protection limit
switches which stop the valve
instantaneously if the protection
is opened or removed. Restart-
ing of the valve operation must
only be possible when the pro-
tection is effective again.

Je nach Anlagentyp wird die
Weiche entweder von Hand,
elektropneumatisch oder elektro-
motorisch betrieben. In den letz-
ten beiden Versionen wird die
Weiche entweder bber eine zen-
trale Steuerung oder bber einen
Vor-Ort-Schaltkasten in Betrieb
genommen.

Das Gewicht der Materialsgule
darf nicht grufer sein als der Wi-
derstand der beweglichen Wei-
chenteile. Medien mit einem
Schbttgewicht < 1,3 t/mi stellen
in der Regel kein Problem dar. Bei
Medien mit huherem Schbttge-
wicht Recksprache mit dem Kun-
dendienst halten.

N.B.: Regelmpgfiges Sgubern er-
huht die Lebensdauer der Wei-
che. Dies gilt insbesondere fbr
Medien, die bei lgngerer Lage-
rung aushparten oder klebrig wer-
den.

MONTAGE - DEMONTAGE

MONTAGE

- Weiche in Einbaulage bringen
und mittels Schrauben und
Muttern grendlich befestigen.

- Sicherstellen, dasA die Weiche
perfekt in Achse arbeitet (si-
cherstellen, dafd die Weiche
richtig herum eingebaut ist).

- Pneumatische und elektrische
Anschlbsse vorschriftsmafig
vornehmen.

WICHTIG: Zur Unfallverhb-
tung unbedingt darauf ach-
ten, dafl das Betriebsperso-
nal die Weiche im Betriebs-
zustand nicht mit den Han-
den erreichen kann. Zu die-
sem Zweck mbssen kun-
denseitig geeignete Schutz-
vorrichtungen wie z.B. Gitter
sowie zu- und abfluflseitig
geschbtzte Verbindungen
(z.B.robuste,flexible
Schlauch-oder starre Ver-
bindungen) vorgesehen
werden.

Bei Verwendung von bewegli-
chen Schutzvorrichtungen sind
Schutz-Endschalter vorzuse-
hen, die beim Lffnen oder Ent-
fernen der Schutzvorrichtung die
Weiche augenblicklich aufier Be-
trieb setzen und die neuerliche
Inbetriebnahme erst dann ermug-
lichen, wenn die Schutzvorrich-
tung wieder wirksam ist.

B 3aBucMmocTu OT TNa ycTaHOBKM
KnanaH MOXeT
aKcnnyaTupoBaTbCs nmnéo
BPYYHYIO, 3NEKTPOMarHUTHbIM
nytem nubo Cc nomoLbio
PEeAyKTOPHOro aneKkTpoasuraTens.
B aByx nocnenHux Bepcusx knanaH
ynpasnsertcs nynsTom
OVCTaHLUMOHHOIO ynpaBneHns unm
MECTHbIM CTapTepoM.

Bec KOMoOHHbI ANs B3BELUMBaHUS
matepuana He [ONXeH
npesbiWaTh conpoTMBreHne
MOBUMbHBIX YacTel knanaHa.
OBbIYHO MaTepuarnbl C HaCbINMHON
nnotHoctblo <1.3 T/M® He cospatoT
HUKakoi npobnemsbl. Mpu paboTe
¢ maTepuanamu ¢ 6onee BbICOKO
HacbINHON NMOTHOCTbIO
NPOKOHCYNbLTMPOBaTLCA B OTAEne
06CnyX1BaHNA 3aKa34nKoOB.

O6paTtuTb ocoboe BHMMaHue:
Perynspras oumcTka
yBENuMYuMBaeT A[OJITOBEYHOCTb
knanaHa. 3To ocobeHHO BaXHO B
NPUMEHEHUAX, roe
ncnonb3ylTcs mMaTepuansl,
KoTopble NMbo 3aTBepAeBaltoT,
nnéo cknenBatoTcs npu
ONUTENbHOM XpaHEeHUHU.

CBOPKA/OEMOHTAX

- 3akpenuTb 6onTOM KknanaH B
HY>XHOM NonoXeHun
(ybeautbca, 4TO KknanaH
paboTaeT NoMHOCTbIO Ha Ocw).

- Yb6eautbcs, 4YTO KnanaH
yCTaHOBMNEH MpaBWUIbHO, C
BEpPXHen YyacTblo B
NpaBUIIbHOM MOMOXEHUN.

- CoeanHUTb NHEBMaTUYECKUNE
geTanu c nogaden Bosgyxa, a
anekTpuyeckne vactm c
CUIOBOW CETbIO.

BAXHO: Ina npepoTBpaleHus
HecyacTHbIX crny4yaeB BaXHo
AepXxaTb KnanaH_BO BpeMs
aKcnayaTauum BHe [OCAraemMocTyn
nepcoHana. [loMHs 06 3Tou uenu,
3aKa3uuK fofkeH obecneuunTb
cooTBeTCTBYyHLWMUE 3aAWUTHbIE
YCTPOWCTBA, Takue, KaK peLueTku,
a Takxe 3allUTHble BXOAHbIE U
BbIXOAHble coeguHeHus (nubo
HaZeXHble rMO6KUe NpokKnaaku,
nn6o XKecTKkne coeanHUTENbHbIE

MycpThI).

Mpu ncnonb3oBaHUN NOABUXHbBIX
3aWMNTHBIX YyCTPOWCTB
obecneynTb 3alNUTy KOHLEBbIX
BblkNnoyaTenen, KOoTOpble
MFHOBEHHO  OCTaHaBnueatoT
KnanaH, ecnu sawuTta oTKpbITa
vwnu yaaneHa. MNMoBTOpHbIA 3anyck
KnanaHa BO3MOXEH TONbKO
Torpa, Korga 3awuTta cHoBa
nencrTeyerT.

In base al tipo di impianto, il fun-
zionamento di una valvola n ma-
nuale, pneumatico o elettrico: in
questi due ultimi casi il comando
puT essere o in un quadro cen-
trale o in loco.

E’ molto importante conoscere il
peso del prodotto che grava sul-
la parte mobile della valvola: esso
non deve mai superare la sua
massima resistenza.

Con sili e tramogge standard con
prodotti di peso specifico infe-
riore a 1,3 non vi sono problemi;
in caso contrario consultare il ns.
Uff. Tecnico Commerciale.

N.B.: Si aumenta notevolmente
la durata della valvola pulendola
periodicamente. Questo n parti-
colarmente importante quando il
prodotto trattato tende ad indu-
rirsi o a compattarsi se rimane
fermo per un certo periodo di
tempo.

MONTAGGIO- SMONTAGGIO

MONTAGGIO

- Fissare la valvola, dove n pre-
visto, imbullonandola salda-
mente (accertarsi che la val-
vola lavori perfettamente in
asse).

- Controllare che sia montata
correttamente con la parte su-
periore nella giusta posizione.

- Collegare le parti pneumatiche
alla linea aria e le parti elettri-
che alla rete.

IMPORTANTE: Per rispettare
le vigenti disposizioni in ma-
teria di prevenzione u asso-
lutamente da evitare la pos-
sibilita che I’interno della val-
vola in funzione sia raggiun-
gibile da mano d’uomo. Per
ottenere cit, I'installatore
deve prevedere ostacoli (gri-
glie, reti di protezione, ecc.)
elo distanziali sia per la par-
te superiore che per la par-
te inferiore (calzoni, ecc.)
che non permettano I’acces-
so.

Se queste “protezioni” sono mo-
bili, n obbligatorio dotare I'appa-
recchiatura di un dispositivo che
provochi limmediato arresto del-
la valvola all’atto della rimozione
o apertura della protezione. Tale
dispositivo inoltre non deve con-
sentire I'avviamento della mac-
china se la protezione non u col-
locata nella posizione corretta.
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DISMANTLING DEMONTAGE OEMOHTAX SMONTAGGIO
- Prior to dismantling ensure | - Vor Demontage der Weiche |- lNepepg gemoHTaxem |- Prima di smontare qualsiasi

mains supply is disconnected.

MAINTENANCE

Failure to follow the mainte-
nance instructions could cause
problems and might invalidate
the warranty.

- Once a week, check material
flows freely and no material
deposits spoil the function of
the valve. If necessary clean
contact parts thoroughly.

PRIOR TO EVERY MAINTE-
NANCE JOB, DISCONNECT
VALVE FROM MAINS SUPPLY!

- The internal surfaces must be
cleaned on a routine basis to
prevent incrustations from
forming which might impede the
flap from moving and, there-
fore, the blade from becoming
worn.

REPLACEMENT OF WEAR

PARTS

- The body lining and the flap can
be replaced.

oder von Teilen sicherstellen,
dafl die Stromzufuhr unterbro-
chen ist.

WARTUNG

Das Nichtbefolgen der War-
tungsvorschriften kann zu
Sturungen fehren und die
Gewgphrleistung aufler kraft
setzen.

- Einmal wuchentlich sicherstel-
len, dafA das Material frei flie-
Aen kann und keine Ablagerun-
gen die Weichenfunktion be-
eintrgchtigen. Ggfls. den pro-

duktberbhrenden Bereich
grbndlich sgubern.
VOR JEDERWARTUNG HAUPT-

STROMZUFUHR UNTERBRE-
CHEN!

- Die Gehguse-Innenflachen re-
gelmafAig sgubern, um Verkru-
stungen zu vermeiden, die die
Weichenbewegung behindern
mit daraus resultierendem Ver-
schleifd der Weiche.

AUSTAUSCH VON

VERSCHLEISSTEILEN

- Ausgetauscht werden kunnen
die Gehpguse-lnnenausklei-
dung sowie die Weichenklap-
pe.

yGGAVITbCﬂ, 4YTO nNuTarwwasn
CeTb OoTCcoeAunHeHa.

TEXHUYECKOE
OBCIYXXUBAHUE
Hecob6nopgeHne MHCTPYKUUMA
no TeXHUYEeCcKOMY
obcnyxuBaHut Morno 6bl
Bbi3BaTb NpoGrnemMbl U MOXeT
chenatb rapaHTuio
HefeNCTBUTENbHOMN.

- Pa3 B Hegento NpoBepsTb, YTO
maTepuan TeyeT cBOGOAHO U
HUKakue ocafkv MaTepuana He
npuYnHsOT Bpeja paboTe
knanaHa. Ecnn Heobxoaumo,
TwaTenbHoO 04YUCTUTb
KOHTaKTHble YacTu.

MNEPEQ KAXOOW OMNEPALMNA
TEXHWYECKOIO
OBCNYXXUBAHUS
OTCOEAWHUTbL KNAMAH OT
MATAIOLLEW CETW.

- BHyTpeHHME NOBEPXHOCTM
LOJKHbI BbITb OYMLLEHbI Ha
nnaHoBO OCHoOBe, 4TOOHI
npepoTBpatTUTh obpasoBaHne
TBEPAbIX 0CafAKOB, KOTOpble
mMornu Gbl nomelwaTtb
OBUXEHUIO  3acClOHKU, U
MoaTOMy M3HOCY fonacTy.

3AMEHA U3HOLLEHHbIX
AOETANEN
- ObnuuoBKy kKopnyca u

3aCIIOHKY MOXHO 3aMeEHWUTb.

pezzo della valvola, assicurarsi
che l'alimentazione di corrente
sia staccata.

MANUTENZIONE
Il non attenersi strettamen-
te alle seguenti istruzioni
put causare problemi ed in-
validare la garanzia sulle
macchine fornite.

- Ogni settimana, verificare che
la zona di passaggio del mate-
riale sia libera da residui dello
stesso: se non lo u, pulire ac-
curatamente per evitare ogni
ostruzione.

PRIMA DI QUALSIASI OPERA-
ZIONE STACCARE L’ALIMEN-
TAZIONE DI CORRENTE!

- Pulire periodicamente le pareti
laterali, onde evitare incrosta-
zioni che ne impediscono la ro-
tazione con conseguente usu-
ra della lama.

SOSTITUZIONE DEI PEZZ] DI

USURA

- E’ prevista la sostituzione di
pezzi soggetti ad usura, come
il rivestimento interno o la pa-
letta deviatrice.
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LUBRICATION
No lubrication required.

J) NOISE
Noise level depends on material
handled and on actuator type.

SCHMIERUNG
Keine Schmierung erforderlich.

J) BETRIEBSGERQUSCHE

Die Intensitat der Betriebsgergu-
sche hgngt vom behandelten
Schbttgut sowie vom Antriebs-
typ ab.

CMA3KA
Cwmaska He TpebyeTcs.

wym

YpoBeHb LlWyma 3aBUCUT OT
TpaHCNOpPTUPYEMOTO
maTepuana v Tuna npusoga.

LUBRIFICAZIONE
Nessuna operazione di lubrifica-
zione un prevista.

J) RUMORE

Il'livello di rumorosita delle valvo-
le dipende dalla natura del mate-
riale dosato e dall’attuatore ac-
coppiato.

DISMANTLING AND DISPOS- DEMONTAGE UND VER-| OEMOHTAX U YTUIMU3ALUNA | SMANTELLAMENTO

AL SCHROTTUNG E DEMOLIZIONE
AnutenbHoe XpaHeHue

Storage of equipment for |Lagerung des Gerats bber | o6opyanoBaHus Immagazzinaggio della mac-

longer periods langere Zeitraume - TwaTtenbHo o4yncTtutb |china per periodo prolunga-

- Clean the equipment thorough- |- Gerat grbndlich sgubern. obopynoBaHue. to

ly.
- Store the equipment in a con-
tainer.

Scrapping
- Recycle plastic materials (e.g.
seals, coatings etc.) and dis-

- Gergtin einem Behglter lagern.

Verschrottung
- Kunststoffteile (z.B. Dichtun-
gen, Auskleidungen etc.) vor-

- XpaHuTb oGopypoBaHue B
Tape.

Cpaua B nom
-MepepaboTartsb
nnacTtmaccoBble mMaTepuansi

- Pulire accuratamente la mac-
china.

- Immagazzinare la macchina
dentro un contenitore.

Rottamazione
- Riciclare i pezzi in plastica (per
es. guarnizioni, rivestimenti

pose according to regulations. | schriftsgemgA recyclen. (a uMmeHHO, ynnoTHeHus,| etc.)anorma dilegge.
- Dispose of metal parts at the |- Metallteile beim Schrotthandler| nokpblTus n T.4.) n |- Consegnare i pezzi in metallo
scrap yard. abgeben. yTunusnposaTb B | ai centri di raccolta.

COOTBETCTBUN C HOpMaMW.
- NomecTuTb MeTannuyeckune
YacTun Ha cknage nowma.

FAULT FINDING BETRIEBSSTLRUNGEN UND | MTOUCK HEUCMPABHOCTEM | POSSIBILI INCONVENIENTI
Minor problems can be resolved | ABHILFE BTopocTeneHHble npob6nemsl || problemi minori possono esse-
without consulting a specialist. |Kleinere Sturungen kunnen ohne | MoXxHO pewnTsb, He |re risolti senza consultare uno
die Einschaltung eines Fach-|koHcynbTupysce co | specialista.
manns behoben werden. crneuunanmcTom.
Item | PROBLEM Item | REASON Item | SOLUTION Pos.| STURUNG Pos. | URSACHE Pos.| LUSUNG
1 | Valve does not open 1.1 | Material has formed 1.1 | Dismantle, clean and 1 | Weiche uffnet nicht 1.1 | Materialverklumpung 1.1 | Ausbauen, saubern und
or stays always open a block reassemble oder bleibt offen. wieder einbauen
1.2 | Material weight 1.2 | Provide weight relief 1.2 | Zu hohes Material- 1.2 | Entlastungsblech
too high above valve gewicht vorsehen
1.3 | Insufficient air 1.3 | Check compressed 1.3 | Luftdruck unzureichend 1.3 | Druckluftleitung
pressure air mains bberprefen
1.4 | Actuator too weak 1.4 | Check mains supply 1.4 | Getriebemotor 1.4 | Stromzufuhr und Getrie-
and gear motor zu schwach bemotor bberprofen
2 |Valve leaks 2.1 | Valve stays always 2.1 | See solution item 1.1 2 Weiche leckt 2.1 | Schieber bleibt standig 2.1 | Siehe 1.1
completely or partly ganzlich oder nur
open zum Teil geuffnet
3 | Valve opens and 3.1 | Seeitem 1.1-1.2 3.1 | Ensure valve works 3 | Weiche beim Liffnen 3.1 |Siehe Punkt 1.1 - 1.2 3.1 | Profen, ob Weiche
closes with difficulty 13-14 in axis und Schlieden schwer- 13-14 exakt axial
9angig arbeitet
Mywkr |MPOBNEMA Mynkr |[MPOBJEMA Nynkr | NPOBNEMA
Pos.PROBLEMA Pos.| CAUSA Pos.| SOLUZIONE
11 Martepuan o6pasosan 11 [leMOHTUPOBAaTb, O4UCTUTL - — —
1 | aakynopky 111 2aHoBo 1 Lg valvola non si apre o 1.1 | Il prodotto all'interno 1.1 | Smontare, pulire e
rimane sempre aperta ha fatto blocco rimontare
1o |Becmatepuana cruukom 1o |codpatbYmetbuuTs BeC 1.2 | Elevato peso del 1.2 | Prevedere un coppo
Tanax He OTKPbIBaETCA Gork o/t Hivke prodotto di protezione
1 |ww Bceraa ocraerca HepocraTouHoe aasnexve 1.3 | La pressione aria u 1.3 | Controllare la linea
OTKPbITbIM 13 BO3yXa 1.3 |eca knanara Mposepury insufficiente pneumatico
HEBMATIMECKYIO 1.4 | Il motoriduttore n 1.4 | Controllare linea elettri
14 |Mpusog crmukom crabbii 1.4 |ceTblpoBepUTH UCTOYHUK insufficiente ca e motoriduttore
NUTaHWA U PeayKTOPHBIi 2 |Lavalvola perde 2.1 | Lavalvola rimane 2.1 | Vedi soluzione al
{anan ocraetcs scera J sempre aperta F:omple- punto 1.1
2 |KianaH npoTekaet 2.1 |nonHocTbIO MM YacTiHO 21 I'IyHKTep 1‘q1 tamente o parziaimente
OTKPbITbIM ) 3 |Lavalvola apre e 3.1 | Vedial punto 1.1-1.2 3.1 | Verificare che la valvo-
3 |ianan nporexaer R 1CmoTpuTe nyHKkTbI 1.1-1.2, R Y6euTbCs, 4TO Krana chiude con fatica 1.3-14 !a lavori perfettamente
P 1314 paBoTaeT Ha ocu In asse

N.B.: the DVA type WAM divert- | Anm.: Die Weichenklappe WAM | O6patntb ocoboe BHumaHue: | N.B.: il deviatore WAM tipo DVA
er is NOT powder/granules-| Typ DVA ist NICHT staub- und | WAM knanax otBoga Trna DVA | NON un a tenuta polvere/granuli
proof and is NOT pressure- | korndicht und auch NICHT druck- | HE saBnsietcs yctonumsbeim k| NON u a tenuta pressione.
proof. dicht. obpa3oBaHuto NopoLuka / rpaHyn

n HE saBnsetca cToWKkuMMm K

cxaTuio.
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Fig.

1

Fig. 2

The supply includes:
B) 1 pneumatic actuator
C) 2 hexagonal bolts

- Place the diverter valve on a
horizontal surface.
- Position the valve with its out-
lets pointing upwards.
- Remove the protection from the
shaft.
Push the flap to the left (fig. 1).
Before mounting the actuator,
make sure that its piston is at
end of stroke on the rear breech
by turning with a spanner anti-
clockwise until reaching this po-
sition. The pneumatic actuator
(B) is fitted into the splined shaft
of the valve body by pointing
cylinder axis (Y) towards the 6
o’clock position, keeping the
actuator vertical (fig. 1).
Insert the two bolts (C) into their
slots and firmly tighten with the
spanner. Carry out a functional
test.
- The flap turns through approx.
70° for each full cycle.
If the flap fails to close perfectly
when the pneumatic cylinder is
at end of stroke (fig. 2):
1) shut off the compressed air of
the circuit
2) unscrew the stop (E) and the
adjuster bolt (fig. 3)
3) press the flap to the right until
it completely closes
re-tighten the adjuster bolt (D)
until it no longer touches the
cylinder stem and lock it in
place with the stop (E) (fig. 3).
Check carefully to make sure
that the outer part of the flap
does not bend during the clo-
sure phase.
Carry out functional checks to
make sure that the tip of the
flap does not strike violently
against the diverter valve
body.

4

=

5)

6)

Zum Lieferumfang gehuren:
B) 1 pneumatischer Antrieb
C) 2 Sechskantschrauben

- Die Zweiwegeweiche auf einen
waagerechten Untergrund le-
gen.

- Die Weiche so hinlegen, daA

die Auslgufe nach oben zeigen.

Den Wellenschutz entfernen.

- Den Flbgel von Hand nach links

drbcken (Abb. 1).

Vor der Antriebsmontage sicher-

stellen, dafl der Zylinderkolben

sich am Anschlag auf der hinte-
ren Kappe befindet, indem
man mit einem Schibssel die

Welle im Gegenuhrzeigersinn

bis zum Anschlag dreht. Das

Einstecken des pneumatischen

Antriebs (B) in die Keilwelle des

Ventilkurpers so vornehmen,

dafl die Achse (Y) des Zylinders

nach Seden zeigt, wobei der

Antrieb in der Senkrechten ge-

halten werden muf (Abb.1).

- Die beiden Schrauben (C) in die
entsprechenden Lucher stecken
und sie mit dem Schlibssel fest
anziehen. Einen Funktionstest
durchfehren.

- Der Arbeitswinkel der Weiche
betragt for jeden vollstgndigen
Zyklus ca. 70°.

Falls die Weiche bei am An-

schlag stehendem pneumati-

schen Zylinder nicht einwandfrei
schlieAdt (Abb.2):

1) Druckluft abstellen

2) Arretierung (E) und Einstell-
schraube (Abb. 3) lockern.

3) Weiche nach rechts drbcken,
bis sie vullig geschlossen ist.

4) Die Stellschraube (D) wieder
festziehen bis sie den Zylin-
derschaft berbhrt und mit der
Arretierung (E) blockieren
(Abb.3).

5) Aufmerksam sicherstellen, dass
der Aufenteil Weiche wah-
rend des Schlieflens keine Ein-
biegungen aufweist.

6) Funktionstests durchfshren, um
zu sehen, dass der Flbgel mit
seinem Ende nicht gegen hef-
tig gegen das Weichengehpu-
se stuAt.

MocTaBka BKMloYaeT:
B) 1 nHeBmonpuBog
C) 2 wecTurpaHHbIix 6onTa

- MomecTuTb kNanaH oTBoAa Ha

ropn30oHTanbHoO NOBEPXHOCTH.

PacnonoxuTb knanaH ¢ BbIXOAHBIMU

OTBEPCTUSIMU, OPUEHTUPOBAHHBIMM

BBEpPX.

- YpaanuTb 3awwuTy c Bana.

- TornkHyTb 3acnoHky Bneso (Puc. 1).

- Mepen ycTaHoBKOW npuBoAa
y6eanTbCs, YTO ero noplleHb
HaxoAMTCs B KOHLe Xofa Ha 3aaHen
Tpyb6e 6Gonbworo puameTpa,
noBopaynBas rae4yHbiM Kro4om
NPOTMB YacoBOW CTPenkn A0 Tex
nop, noka nopLUeHb He AOCTUTHET
3TOro nonoxexusi. NMHeBMONPUBOA,
(B) MOHTMpyeTCs Ha LNULEBOM
Bany kopnyca knanaHa nyTem
opveHTupoBaHusi ocu umnuHapa (Y)
B MosioXeHune cTpesnku Ha 6 yacos,
yaepxueas npusopg B
BepTMKanbHOM nonoxeHun (Puc. 1).

- BctaBute pgBa 6Gonta (C) B

OTBEPCTUS W MPOYHO 3aTAHYTb KX

raeyHbIM knto4yom. BeinonHuTh

pyHKLIMOHaNbHbBIA TECT.

3acnoHka noBopavyvnBaeTcs

npubnmauTensHoO Ha 70° ANs Kaxknoro

NonHoro yukna.

Ecnu 3acnoHka NOMHOCTblO He

3aKpbIBaETCs, Koraa NnHeBMaTn4eckui

LUMNUHAP HaxoAWTCS B KOHLE Xoaa

(Puc. 2):

1)OTKIIOUUTB CXEMY MOAAYM  CXKaTOro
BO3ayxa

2)OTBMHTWTb YMOPHbIA Kynadok (E) un
perynmpoBoyHblin 6onT (Puc. 3)

3)HaxumaTb Ha 3acroHKy Bnpaeo [0
Tex nop, noka oHa MOMHOCTbIO He
3aKkpoeTcst

4)3aHOBO 3aTSHYTb PErynMpoBOYHbIV
6onT (D) o Tex nop, Noka OH He
GyAeT kacaTbCs CTEPXHS LUNUHAPA,
1 3abnokupoBaTb €ro Ha mMecTe
ynopHbIM kynaykom (E) (Puc. 3).

5)TwaTtenbHo NPoBEPUTH, YTOObI
HapyXHasi yacTb 3aCllOHKU He
narnbanace BO BpemMs Gasbl
3aKpbITUSA.

6)BbINONHUTE DYyHKUMOHaANbHbIE
npoBepku, 4Ytobbl ybeamTbes, YTo
KOHYMK 3aCMOHKM He yaapsieT o
Kopnyc knanaHa oTBoga.

La fornitura comprende:
B) 1 attuatore pneumatico
C) 2 viti a testa esagonale

- Sistemare il deviatore su un pia-
no orizzontale.
Posizionare il deviatore con le
bocche di uscita rivolte verso I'al-
to.
Togliere la protezione dall’albe-
ro.
Posizionare manualmente la
paletta a sinistra (fig.1).
Prima di montare I'attuatore ve-
rificare che abbia il pistone a
fine corsa sulla culatta poste-
riore girando una chiave in sen-
so antiorario fino a fine corsa.
L'inserimento dell’attuatore
pneumatico (B) nell’albero sca-
nalato del corpo valvola va fat-
to puntando l'asse (Y) del cilin-
dro verso sud, tenendo l'attua-
tore in verticale (fig.1).

Inserire le due viti (C) negli ap-

positi fori e serrare forte con

chiave.

- Effettuare test funzionale.

- La rotazione utile della paletta
n per ogni ciclo completo di ~
70°.

Nel caso che, con il cilindro pneu-

matico a fine corsa, la paletta non

chiuda perfettamente (fig.2):

1) staccare I'aria compressa del

circuito

2) svitare il fermo (E) e la vite

regolazione (fig. 3)

3) premere manualmente la pa-

letta a destra fino a chiusura

completa

riavvitare la vite regolazione

(D) fino a che non tocca lo ste-

lo del cilindro e bloccarla con

il fermo (E) (fig. 3).

Verificare attentamente che la

parte esterna della paletta,

durante la fase di chiusura,
non mostri delle flessioni.

Eseguire test funzionali, verifi-

cando che la paletta non urti

violentemente la sua estremi-
ta contro il corpo del deviato-
re.

4

=

5)

6)
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ASSEMBLY ANBAU CBOPKA ASSEMBLAGGIO

NAMUR Solenoid valve - Magnetventil NAMUR
ConeHougHbin knanaH NAMUR - Elettrovalvola NAMUR

RILSAN Tube - RILSAN-Schlauch
Tpybka RILSAN - Tubo RILSAN

Mounting the NAMUR sole-
noid valve on CP101N

The CP101N has a series of M5
diameter holes on the rear gear
reducer, the centre distances of
which are compatible with the
NAMUR standard; therefore, no
special operation is required for
assembling the solenoid valves
constructed according to this
standard.

Operations:

1. Bring the solenoid valve near
the rear gear reducer of the
CP101N in such a manner
that the two air inlet/outlet
holes face the actuator, tak-
ing care to insert the two O-
ring seals in the correct posi-
tion, in their seats on the so-
lenoid valve body.

Make sure the O-rings are not
crushed between the two
bodies.

2. Fix the solenoid valve to the
CP101N using the screws
supplied. Apply a maximum
torque of 2 Nm

3. Connect the compressed air
supply pipe to the solenoid
valve.

Do not use the CP101N with nor-
mal solenoid valves, since it can
only work with NAMUR solenoid
valves.

Montage Magnetventil NA-
MUR auf CP101N

CP101N weist auf der Kopfrbck-
seite eine Reihe von Bohrungen
mit Durchmesser M5 auf, deren
Abstand mit dem NAMUR- Stan-
dard kompatibel ist. Daher ist for
die gempgA diesem Standard her-
gestellten Magnetventile kein be-
sondere Vorgehensweise erfor-
derlich.

Vorgehensweise:

1. Das Magnetventil so an die
Kopfrbckseite des CP101N
annghern, dass die beiden
Bohrungen des Luftein- und
auslasses in Richtung An-
trieb zeigen und die beiden
O-Ringe problemlos in der
korrekten Position in die ent-
sprechenden Aufnahmen im
Gehpuse des Magnetventils
gesteckt werden kunnen.
Unbedingt zu vermeiden ist,
dass die O-Ringe zwischen
den beiden Gehgusen einge-
quetscht werden.

2. Unter Verwendung der zum
Lieferumfang gehurigen Be-
festigungsschrauben das
Magnetventilam CP101N-An-
trieb befestigen. Dazu maxi-
mal ein Anzugsmoment von 2
Nm benutzen.

3. Den Schlauch der Druckluft-
zufuhr am Magnetventil be-
festigen.

CP101N nicht mit normalen Mag-

netventilen verwenden, da die-

se nur mit NAMUR-Magnetventi-
len funktionieren kunnen.

YcTaHOBKa CconefHOUAHOTO
knanaHa NAMUR Ha CMP101N
C3101N nmeeT cepnooTBEPCTUN
onametpom M5 Ha 3agHem
pefyKkTope, paccTOSiHUA MeXAay
LEeHTpamMy KOTOPbIX COBMECTUMbI
co cTaHfapToMm NAMUR;
noaTomy He TpebyeTcs
cneunanbHoOn onepauun AnNs
cBOpKU CONEHOUAHbIX KianaHoB.,

CKOHCTPYUPOBAHHbIX B
COOTBETCTBUM c
3TUMCTAHAAPTOM.

Onepauuu:

1. TlopBecTn CONEHOUAHbIN
KnanaH K 3agHemy peaykTopy
CP101N Takum o6Gpasom,
4yTobbl ABa OTBEpCTUS ANS
BMycKa W BbiNycka Bo3Ayxa
Obinn obpallyeHbl K NPUBOAY,
cobrnoaas  OCTOPOXHOCTb
npwu BBEAEHUN ABYX
KONMbUEBbLIX YMNNOTHEHUN B
NpaBuUbHOM MOSIOXKEHUN B UX
onopax Ha kopnyce
COMEeHOMAHOro  KfnanaHa.
Y6enunTbes, YTO KonbLeBble
YNNOTHEHUSI HE pasfaBneHbl
Mexay 3TUMU ABYyMSA
K Opnycammmu

2. 3akpenuTb COneHOWAHbIN
knanaH ¢ CP101N,
ncnonb3ys noctaBnsemble
BUHTbI. MpunoxmTs
MaKkcMMarnbHbIA KpYTALMIA
MOMeEHT 2 Nm.

3. CoeaunHutb
noasoasiuyto Tpyby co
CcXKaTbIM BO34YXOM K
CONEeHOMAHOMY KnanaHy

He wucnonb3oBaTb MNpuUBOL

CP101N c 06bIYHBIMU

CONMeHOnAHbIMMN KknanaHamm,

NOCKOMbKY OH MoXeT paboTaTb

Tonbko ¢ NAMUR coneHougHbiMu

KnanaHamu.

Montaggio elettrovalvola
NAMUR su CP101N

il CP101N presenta sulla testata
posteriore una serie di fori, dia-
metro M5, i cui interassi sono
compatibili con lo standard NA-
MUR, per cui il montaggio di elet-
trovalvole costruite secondo
questo standard, non richiede
nessuna operazione particolare.

Operazioni:
1. accostare I'elettrovalvola alla
testata posteriore del

CP101N, in modo che i due
fori di ingresso/uscita aria si-
ano rivolti verso I'attuatore, e
avendo cura di inserire in
posizione corretta, nelle re-
lative sedi sul corpo dell’elet-
trovalvola, i due o-ring di te-
nuta. Evitare assolutamente
che gli O-ring vengano
schiacciati tra i due corpi.

2. utilizzando le viti di fissaggio
in dotazione, fissare I'elettro-
valvola al CP101N. utilizzare
una coppia massima di 2 Nm

3. collegare il tubo di alimenta-
zione dell’aria compressa al-
I'elettrovalvola.

Non utilizzare il CP101N con nor-
mali elettrovalvole, in quanto que-
sto put funzionare esclusiva-
mente con elettrovalvole NA-
MUR.
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CM4 TYPE MANUAL
ACTUATOR

ASSEMBLY

TRIEB

ANBAU

LEVER | CM4 HANDEHEBEL-DREHAN- | MPMBOA C PbIYATrOM
YNPABNEHUA TUMNA CM4

CBOPKA

ATTUATORE MANUALE SERIE
cm4

ASSEMBLAGGIO

The supply includes:
B) 1 setting mask

C) 2 countersunk bolts
D) 1 lever

E) 1 lever fixing bolt
F) 1 washer

G) 1 knob

H) 1 spring washer

- Position the valve with the out-
lets pointing upwards.

- Remove the shaft protection.

- Push the flap to the right (fig.
1).

- Tighten the terminal block with
the two bolts (C), the setting
mask (B) with the wider part
pointing towards the right (fig.
1).

- Insert the lever (D) onto the
splined shaft in the “closed”
position.

- The lever must be fixed with
the round-headed bolt (E), the
washer (F), the spring wash-
er (H) and the knob (G).

- The flap effectively turns
through 60° during each full
cycle.

Zum Lieferumfang gehuren:

B) 1 Winkelschablone

C) 2 Senkkopfschrauben

D) 1 Hebel

E) 1 Hebelbefestigungsschrau-
be

F) 1 Unterlegscheibe

G) 1 Sterngriff

H) 1 Sprengring

- Die Weiche so hinlegen, dafi
die Auslgufe nach oben zei-
gen.

- Den Wellenschutz entfernen.

- Die Weiche nach rechts bis
zum Anschlag drbcken (Abb.
1).

- Die Winkleschablone (B) mit
den beiden Schrauben (C) am
Sockel befestigen, wobei die
breitere Seite rechts zeigen
muft (Abb. 1).

- Den Hebel (D) in der Position
,closed" auf die Keilwelle stek-
ken.

- Die Befestigung des Hebels er-
folgt mit der Rundkopfschrau-
be (E), der Unterlegscheibe (F),
dem Sprengring (H) und dem
Sterngriff (G).

- Der effektive Arbeitswinkel der
Weiche betragt for jeden voll-
standigen Zyklus 60°.

MocTaBka BkNtOYaeT:

B) 1 perynnpoBo4Hyto Macky
C) 2 6onTa c noTanHOW rofoBKOW
D) 1 pbluar

E) 1 6onT, comkcupyrowuii poluar
F) 1 wanby

G) 1 pyyky

H) 1 npyxxuHHyto wanby

- Pacnonoxutb knanaH ¢
BbIXOAHBIMU OTBEPCTUAMM,
OPUEHTUPOBAHHBLIMU BBEPX.
YpanuTb 3awuTty ¢ Bana.

- TONKHYTb 3aCnOHKY BMpaBo

(Puc. 1).
- 3aTAHYTb KNEeMMHYIO KONOAKY
OByMS 6ontamu (C),

perynupoBoYHyto Macky (B) c
bonee LWMPOKOW 4YacThblo,
OPVWEHTMPOBAHHON BMNpaBo
(Puc. 1).

BcraButb pbivar (D) B
LUNMLEBON Ban B «3aKPbITOM»
NONoXeHNN.

Pbiyar gonxeH 6bITb
3adukcupoBaH 6ontom c
kpyrnon ronoekon (E), warbon
(F), npy>xxunHon wanbon (H) n

py4ykon (G).
- 3acnoHka nosopaynBaeTcs Ha
60° BO Bpems Kaxgoro

MOJSTHOro Uukna.

La fornitura comprende:
B) 1 settore angolare
C) 2 viti a testa svasata
D) 1 leva

E) 1 vite fissaggio leva
F) 1 rondella

G) 1 pomello

H) 1 rondella grower

- Posizionare il deviatore con le
bocche di uscita rivolte verso
l'alto.

- Togliere la protezione dall’albe-
ro.

- Posizionare manualmente la
paletta a destra (fig.1).

- Serrare il settore angolare (B)
sulla basetta mediante le due
viti (C) con la parte piwy alta ri-
volta verso destra (fig.1).

- Si innesta sull’albero scanala-
to la leva (D) nella posizione
“closed” .

- Il fissaggio della leva avviene
tramite la vite a testa tonda (E),
la rondella (F), la rondella gro-
ver (H) e il pomello (G).

- La rotazione effettiva della pa-
letta per ogni ciclo completo n
di 60°.
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AE-TYPE GEAR
MOTOR ACTUATORS

ASSEMBLY

AE- ELEKTROMOTORISCHE | NIPUBOAbI C PEAYKTOPHbIM | ATTUATORI
QNEKTPOABUIATENEM TUMNA | ELETTROMECCANICI SERIE

DREHENATRIEBE

ANBAU

AE

CBOPKA

AE

ASSEMBLAGGIO

The supply includes:
A) 1 electric actuator
B) 2 hexagonal bolts

- Position the valve with its out-
lets pointing upwards.

- Remove the shaft protection.

- Push the flap to the right (fig.
1).

- Fit the gear motor (A) onto the
splined shaft of the valve (fig.
1), i.e. with the electric motor
axis perpendicular to the hori-
zontal plane.

- Fix the gear motor with the two
supplied bolts (B) and firmly
tighten them.

- Set signaller MIC 23 to position
(C) and fix the cams at approx.
70°, with the valve closed
(working angle of the flap ap-
prox. 70° for each full cycle).

Der Lieferumfang beinhaltet:

A) 1 St. elektromotorischer
Drehantrieb

B) 2 St. Sechskantschrauben

- Die weiche so hinlegen, daf
die Auslgufe nach oben zei-
gen.

- Den Wellenschutz entfernen.

- Die Weiche bis zum Anschlag
nach rechts drecken (Abb. 1).

- Den Getriebemotor (A) auf die
Keilwelle der Weiche stecken
(Abb. 1), wobei die Achse des
Elektromotors rechtwinklig zur
Waagerechten steht.

- Den Getriebemotor mit zwei
Mutterschrauben (B) befesti-
gen, die zum Lieferumfang ge-
huren, und diese fest anzie-
hen.

- Die Stellungsanzeige MIC 23 in
Position (C) positionieren und
die Nocken befestigen, von ge-
schlossenem Ventil, bis ~ 70°
(Arbeitswinkel der Weiche ca.
70° for jeden vollstandigen Zy-
klus).

MocTaBka BkntoYvaerT:
A) 1 anekTponpusog
B) 2 wecTturpaHHeix 6onta

- Pacnonoxute knanmaH c
BbIXOAHBIMW OTBEPCTUAMMU,
OPUEHTUPOBAHHBLIMU BBEPX.
Ypanutb 3alwmTy C Bana.
- TONKHYTb 3aCnoOHKy BMpaBo
(Puc. 1).
YCTaHOBUTb pPenyKTOPHbIN
anekTtpoaBuratens (A) Ha
wnuueson Ban knanaHa (Puc.
1), T.e., c oCbto
anekTpoAaBuUraTtens,
nepneHaunKynsapHomn K
ropv3oHTanbHOW MIIOCKOCTK.
- BadumkcupoBaTb peayKTOPHbIiA
anekTpoABuratens ABYMS
noctaenseMmbiMn Gontamu
(B), n npoyHO 3aTHaHYTb

60nThl.

- YcTaHOBUTH CUTrHalnbHOe
yctponcteo MIC 23 pgns
pacnonoxeHuns (C) n
3adukcmpoBaTb  Kymnauku
npnénmsantenbHo Ha 70°, c
3aKpbIThIM KnanaHom

(pabounit yron 3acroHku
npuénusntenbHo 70° ans
Ka)x[oro rMosfiHoro uumkna).

La fornitura comprende:
A) 1 attuatore elettrico
B) 2 viti a testa esagonale

- Posizionare il deviatore con le
bocche di uscita rivolte verso
l'alto.

- Togliere la protezione dall’albe-
ro.

- Posizionare manualmente la
paletta a destra (fig.1).

- Inserire il motoriduttore (A) nel-
I'albero scanalato della valvola
(fig.1), cioun con I'asse del mo-
tore elettrico perpendicolare al
piano orizzontale.

- Fissare il motoriduttore median-
te i due bulloni (B) forniti e ser-
rarli fortemente.

- Posizionare il segnalatore MIC
23 in posizione (C) e fissare le
camme, da valvola chiusa, a ~
70° (apertura utile della paletta
per ogni ciclo completo di ~
70°).
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Mount for inductive proxim-
ity switch

The mount (B) is fixed on the
valve between support (A) and
the mask (C) as in Fig. 1.

Haletrungsplatte fbr induk-
tive Ngherungsschalter

Die Platte (B) wird zwischen der
Aufnahme (A) und der Scha-
blone (C) wie in Fig. 1 darge-
stellt an der Schleuse befestigt.

OepxaTtenb
ANSINHAYKTUBHOTO
6eCcKOHTaKTHOro
nepeknwyartens

OepxaTtenb (B) dukcupyetcsa
Ha KnanaHe mexgy ornopon (A)
n mackoi (C), kak nokasaHo Ha
Puc. 1.

Piastra di fissaggio fine cor-
sa induttivo

La piastra di fissaggio fine cor-
sa induttivo (B), viene fissata alla
vavola tra la staffa (A) e il setto-
re angolare (C) come in Fig. 1.

The two inductive proximity
switches (XS1), see Fig. 2, must
be fixed on the two sides of the
mount (B) at a minimum distance
of 0,8mm from the lever.

Die zwei induktiven Ngherungs-
schalter (XS1), siehe Fig. 2,
mbssen auf beiden Seiten der
Platte (B) in einem Mindest-ab-
stand vom Hebel von 0,8 mm
befestigt werden.

[Ba WHOYKTUBHbIX
BGECKOHTaKTHbIX MepeknoyaTens
(XS1), cmoTpuTe Puc. 2, fonmxHbl
ObITb 3adhukcupoBaHbl C ABYX
CcTOopoH pepxaTtena (B) Ha
MUHUManbHoM paccTtosiHum 0,8
MM OT pblyara.

| due finecorsa induttivi, (XS1),
vedi Fig. 2, devono essere fis-
sati ai due lati della piastra (B) a
una distanza minima dalla leva
di 0,8 mm.

|

Il

length - Longe - pnuHa - lunghezze (mm):

a = all out - bber alles - Bcs - fuori tutto
b = threaded - mit Gewinde - c pe3bbon - filettata

a=60
b=515

Fig. 2
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afet
out

Set the machine in
status before carryin

any operation.

START-UP PROCEDURE

- Especially with materials which
tend to harden or become sticky
through longer periods of stor-
age ensure no material is de-
posited on the shaft passag-
es. In such a case clean the
area thoroughly.

- Start valve operation without
material. If valve works cor-
rectly add material and proceed
with regular operation.

SWITCH-OFF PROCEDURE
- There is no special switch-off
procedure.

Vor der Ausfbhrung jeder

beliebigen Arbeit das Gergat
in_sicheren Zustand verset-

zen.

EINSCHALTEN

- Besonders bei Medien, die
durch Igngere Lagerun zum
Ausharten neigen ode klebrig
werden, sicherstellen, dafA
sich an den Wellendurchggn-
gen kein Material abgelagert
hat. Ist die doch der Fall, den
Bereich grbndlich sgubern.

- Klappe zunachst ohne Materi-
alzugabe in Betrieb nehmen.
Wenn Klappe problemfrei funk-
tioniert, Material zugeben und
normalen Betrieb aufnehmen.

ABSCHALTEN

- In dieser Situation sind keine
besonderen Verfahren zu be-
achten.

YcTaHOBUTbL  MaWwuHY B
0e30MacHOM  NoOJIOXeHUwu
nepen BbiNONHeHUeM nw6on
onepauuu.

MPOLIEAQYPA MYCKA

- OcobeHHO ¢ maTepuanamum,
KOTOpble UMEKT TEeHAEHUUIO
3aTBepaeBaTb unu
CTaHOBUTbLCS KMEWKUMU npu
ONMUTEeNnbHOM XpaHeHuu,
y6eanTbCs, YTO MaTepuan He
OTNOXWICS Ha OTBEPCTUAX

Bana. B Takom cnyvae
TWaTenbHO OYUCTUTL
obnacTb.

- Hayatb paboTy knanaHa 6e3

maTepuana. Ecnu knanad
paboTaeT npasuibHO,
po6aBuTb  MaTepuan u

NPUCTYNUTb K PEerynspHoim
aKcnnyaTauuu.

NMPOLUIEQYPA BbIKITKOYEHUA
- HeT cneumanbHon npoueaypsbl
BbIKMIOYEHNS.

Prima di qualsiasi interven-
to mettere la macchina in si-
curezza.

PROCEDURA DI AVVIAMENTO

- Verificare che sostanze estra-
nee non si siano fermate tra
parte mobile e corpo valvola,
soprattutto se sono dure o col-
lanti; se cosm fosse pulire ac-
curatamente.

- La prima prova di avviamento
deve essere fatta senza pro-
dotto; se tutto funziona rego-
larmente, alimentare con il ma-
teriale e procedere normalmen-
te.

PROCEDURA DI SPEGNIMENTO
- Non esistono particolari proce-
dure per questa situazione.
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Set the machine in safet
status before carrying out

any operation.

IT IS HAZARDOUS TO OPER-
ATE WITH THE LIMBS INTRO-
DUCED INSIDE THE VALVE.
THEREFORE, SHUT OFF THE
ELECTRIC POWER SUPPLY BY
MEANS OF THE MAIN SWITCH
WHICH 1S PROVIDED WITH A
PADLOCK MECHANISM FOR
PROTECTION FROM ACCIDEN-
TAL STARTUP. THE KEY MUST
BE KEPT IN THE CUSTODY OF
THE PERSON WHO CARRIES
OUT THE OPERATION.

If high parts of the machine are
to be accessed, a work platform
must be provided that is so de-
signed as to prevent danger of
slipping, tripping or falling of op-
erators.

Failure to follow the follow-
ing instructions may cause
problems and invalidate the
warranty on the supplied
equipment.

it is obvious that parts replace-
ment depends on the use of the
valve and the type of material
conveyed.

Vor der Ausfbhrung jeder

beliebigen Arbeit ist die Ma-
schine in den sicheren Zu-

stand zu versetzen.

ES IST GEFOHRLICH, MIT DEN
GLIEDMASSEN INNERHALB
DER KLAPPE ZU ARBEITEN.
DAHERIST ES ERFORDERLICH
DIE ELEKTRISCHE UND PNEU-
MATISCHE VERSORGUNG
DURCH DEN HAUPTSCHALTER
ZU UNTERBRECHEN. DIESER
HAUPTSCHALTER IST MIT El-
NEM SCHLbSSEL VERSEHEN
DER VOR UNBEABSICHTIG-
TEM EINSCHALTEN SCHbTZT.
DER SCHLbSSEL MUSS VON
DER PERSON AUFBEWAHRT
WERDEN, DIE DIE ARBEITEN
DURCHFbHRT.

Wo es erforderlich ist, Teile der
Klappe zu erreichen, die sich
hoch bber dem Boden befinden,
ist eine Arbeitsbbhne zu vorzu-
shen, die so zu wahlen ist, dass
die Gefahr des Ausrutschens,
Hangenbleibens oder Abstbr-
zens des Personals vermieden
wird.

Das Nichtbefolgen der nach-
folgenden Vorschriften
kann zu Styrungen fbhren
und die Gewahrleistung auf

das gelieferte Gerat aufer
kraft setzen.

Das Ersetzen der Teile hangt
natbrlich sowohl vom Gebrauch
der Klappe als auch vom Typ des
befurderten Materials ab.

YcTaHOBUTbL  MaWMUHY B
0e30MacHOM  NoJNiOXeHUwu
nepen BbiNONHeHUeM nrb6on
onepauuu.

OMNACHO PABEOTATb, ECNN
PYKW HAXOOATCA HA
KNAMNAHE. noaTomy
OTKNIOYUTb UCTOYHUK
3NEKTPOMUTAHUSA c
MNOMOLUIBLID  [NABHOIO
BbIKMIOYATENA, KOTOPbLIN
NPEAYCMOTPEH (]
ENOKUPYHOIIUM
MEXAHU3MOM onsa
3ALUUTBI OT CNYYAUHOrO
MYCKA. KNOY [OOMXKEH
XPAHUTBCA Y  NUUA,
KOTOPbIA OCYLIECTBNAAET
3KCMNYATALIMIO.

Ecnn Hapgo ocywecTBUTb
LOCTYN K BbICOKMM 4YacTsMm
MalWuHbl,  AOMXHa  6bITb
npeaycMoTpeHa paGoyas
nnatgopma, KoTopas
npeaHasHayeHa ans
npefoTBpaLleHUss onacHocTu
unm CKOMbXEHUS,
ONpOKMALIBAHWUA UMK NageHus
onepaTopos.

Heco6nwopexue crneayruunx
MHCprKLlMﬁ MOXeT Bbi3BaTb

npOGHeMbI n caenaTtb
rapaHTMro Ha nocTtaBJieHHOe

o6 opypnpoBaHWME
HeOeNCTBUTENIbLHOMN.

OyeBUAHO, 4YTO  3aMeHa
geTanen 3aBUCUT oT
1crnonb3oBaHus knanaHa u Tuna
TpaHCNOpPTUPYEMOTO
martepuana.

Prima di qualsiasi interven-
to mettere la macchina in si-

curezza.

E’PERICOLOSO OPERARE CON
GLIARTIALL’INTERNO DELLA
VALVOLA, PERTANTO E’ NE-
CESSARIO SCOLLEGARE
L’ALIMENTAZIONE ELETTRI-
CA E PNEUMATICA DALL’IN-
TERRUTTORE GENERALE
PROVVISTO DI CHIAVE DI SI-
CUREZZA CONTRO L’AVVIA-
MENTO ACCIDENTALE LA
CHIAVE DEVE ESSERE IN POS-
SESSO DELLA PERSONA CHE
ESEGUE L'OPERAZIONE

Laddove si debbano raggiunge-
re parti della macchina in quota
utilizzare una piattaforma aerea
di lavoro che dovra essere scel-
ta in modo da evitare pericoli di
scivolamento, inciampo o cadu-
ta per gli operatori.

Il non attenersi strettamen-
te alle seguenti istruzioni
put _causare problemi ed in-

validare la garanzia sulle
macchine fornite.

E’ chiaro che la sostituzione dei
pezzi dipende sia dall’'uso della
valvola che dal tipo di prodotto
trasportato.
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FLAP REPLACEMENT PROCEDURE - VORGEHENSWEISE BEIM AUSWECHSELN DES KLAPPENFLbGELS
NPOLEAYPA 3AMEHbI 3ACIIOHKU - PROCEDURA PER SOSTITUZIONE DELLA PALETTA

1) Position the DVA flap in the centre of the valve, as shown in the photo.

1) Den Klappenflbgel der DVA in den Mittelpunkt der Klappe bringen wie
im Bild gezeigt.

1) Pacnonoxutb DVA 3acnoHKy B LieHTpe knanaHa, kak nokasaHo HadoTo.

1) Posizionare la paletta del DVA nel centro della valvola, come da foto.

2) Proceed with disassembly of the electropneumatic actuator, by un-
screwing the fixing screws.

2) Den Ausbau des elektropneumatischen Antriebs vornehmen, indem
man die Befestigungsschrauben lyst.

2) MpucTynuTb K AEMOHTaXy 3MEKTPONHEeBMaTUYeCcKoro Npmeoaa,

OTBUHYMBASA PUKCUPYIOLLUNE BUHTHI.

2) Procedere con lo smontaggio dell’attuatore elettropneumatico, svi-
tando le viti di fissaggio.

3) Dismantle the aluminium flange “A” for connecting the actuator (in the
front part of the DVA) and the brown plastic cover “B” for protection of
the driven shaft (on the back of the DVA). See photo alongside.

3) Den Aluminiumflansch ,A” for den Anschluss des Antriebs (auf der
Vorderseite der DVA) und die braune Plastikabdeckung ,B” zum Schu-
tz der Antriebswelle (auf der Rbckseite der DVA) ausbauen. Siehe
Bilder links.

3) JeMoHTupoBaTb antoMUHNEBYIO 3aCMOHKY «A» ANA coeAuHEeHns
npueopa (B nepegHen yactn DVA) n KopnyHesyto
nnacTMaccoByl  KpbIWKy «B» Ans sawmTel BeAoMoro
Bana(csagu DVA). CmoTpute dorTo.

3) Smontare la flangia in alluminio “A” per I'attacco dell’attuatore (nella
parte frontale del DVA) e il coperchio di plastica marronr “B” per la
protezione dell’albero condotto (nel retro del DVA). Vedere foto a
fianco.
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4) Then check the position of the drive shaft by observing notch “A” on the
final part of the shaft (photo alongside). This position must be remembe-
red.

4) Jetzt die Position der Antriebswelle kontrollieren, indem man die Ker-
be ,A” am Ende der Welle beobachtet (Bild links). Diese Position
unbe-dingt in Erinnerung behalten.

4) 3aTeM npoBepuTb NOMOXeHUe Bedyllero Bana, Habnwpas 3a
BbleMKol «A» Ha KOHe4yHow yacTu Bana (¢poto). Crnegyet
3aMoOMHUTb MOMOXEHNE.

4) Adesso controllare la posizione dell’albero motore, osservando la tac-
ca “A” incisa sulla parte finale dell’albero (foto a fianco). E’ importante
ricordare questa posizione.

5) Extract the nylon anti-friction | 5) Die Reibschutzbuchse aus|5) Vi3aBneub HelnoHoBYylO 5) Estrarre la boccola antifrizio-
bushing from the driven Nylon von der Antriebswelle AHTUMPUKLNOHHYIO BTYIIKY ne in nylon dall’albero condot-
shaft. abziehen. U3 Be4OMOro Bana. to.

6) It is now possible to remove the drive shaft and the driven shaft, with
the aid of pliers. Hold the blade firm in the central position using one hand
(to prevent damage to the polyurethane) and with the other hand remo-
ve the shaft (as shown in the photo). Repeat the operation for the drive
shaft and the driven shaft.

6) Jetzt I0sst sich sowohl die Antriebswelle als auch die Antriebswelle

unter Verwendung einer Zange herausziehen. Mit einer Hand den Klap-

penflegel in der mittigen Stellung festhalten (um Beschddigungen des

Polyurethans zu vermeiden) und mit der anderen Hand die Welle her-

ausziehen (wie im Bild gezeigt). In gleicher Weise bei Antriebs- und

Abtriebswelle verfahren

N

6) Tenepb MOXHO yganuTb BeAyLUiA Ban M Be4OMbIA Ban C NOMOLLbIO
nnockory6ues. [poyHo yaepxvBaTh NonacTb B LEHTPanbHOM
MOMNOXEHUN, UCMONb3ys OAHY PYKY (ANS NpeAoTBpaLleHus
NOBPEXAEHNS MonuypeTaHa), a Apyro pykonm yaanutb Ban (kak
nokasaHo Ha ¢oTo). [MoBTOpMTL onepaumio Ans BeAyLero Bana u
BeAOMOro Bana.

6) Adesso u possibile estrarre sia I'albero motore che [l'albero condotto,
aiutandosi con una pinza. Con una mano, tenere ferma la paletta in
posizione centrale (per evitare danni al poliuretano) e con l'altra mano
estrarre 'albero (come mostrato in foto). Eseguire la stessa operazio-
ne sia per 'albero motore che per I'albero condotto.

7

~

Remove the worn flap from the bottom of the valve as shown in the
photo alongside.

7) Den verschlissenen Klappenflegel von unten herausziehen (siehe Bild
links).

7) YpanuTb N3HOLLEHHYHO 3aCIOHKY CHU3Y KramnaHa, kak nokasaHo Ha oTo.

7) Estrarre la paletta usurata dal fondo della valvola come foto a fianco.
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8) Insert the new flap in the 8) Den neuen Klappenflbgel in|8) BctaButb HOBYyto 3acnoHky | 8) Inserire la paletta nuova nella
same position as the old one der gleichen Position wie den B TO € MOMOXeHne, 4YTo 1 stessa posizione di quella
(keeping it centred compared alten einschieben (d.h. in cTapyt (yaepxusas ee B vecchia (t_enendola quindi
to the body), taking special Bezug zum Gehpuse zen- LeHTpe OTHOCUTENbHO centrata rispetto al corpo),
care to align the bores for in- triert), wobei besonders auf Kopnyca), cobnopgas facendo particolare attenzio-
serting the shafts on the flap die Ausrichtung der Bohrun- 0CoBy OCTOPOXHOCTb MpU ne ad allineare i fori per I'in-
with the bores provided in the gen zum Einfohren der Wel- COBMELLEHNUN OTBEPCTUN serimento degli alberi sulla
polyurethane body of the DVA len auf den Flbgel mit den 0N BCTaBKWM Barnos Ha paletta con i fori ricavati nel
valve. Bohrungen im SINT®-Gehpgu- 3aCIOHKY C OTBEPCTUAMMU, corpo in poliuretano del DVA.

se der DVA zu achten ist. npeaycMOTpPEeHHbIMU B
nonuypeTaHoBoM Koprnyce
DVA KnanaHa.
9) Insert the drive shaft. Take | 9) Die Antriebswelle aufstec- 9) BcraBute Beaywwuit Ban. | 9) Inserire l'albero motore. E’ ne-

care to mount the shaft in the
same position as that iunder
item 4 of these instructions,
with reference to the notch
made on the front of the gro-
oved part. Grease the shaft
to facilitate the insertion.

ken. Sicherstellen, dass die
Welle in der gleichen Position
eingebaut wird, die unter
Punkt 4 dieser Anleitung be-
schrieben wird, indem man
Bezug auf die Kerbe nimmt,
die im Frontbereich der Ve-
rkeilung vorhanden ist. Um
das Aufstecken der Welle zu
vereinfachen, sollte diese
zuvor geschmiert werden.

CobntogaTtb OCTOPOXHOCTb
npu ycTaHoBke Bana B TOM
K€ MONOXEHUU, YTO U
BNYHKTe4gaHH
bIXUHCTPYKLUIA, COCCbINKON
Ha BbIEeMKY, cAefnaHHyto
cnepenun xenobuyaTon
yactu. Cmasatb Ban, 4Tobbl
obnerynTtb BCTaBKY.

cessario accertarsi di mon-
tare I'albero nella stessa po-
sizione osservata al punto 4
di queste istruzioni, facendo
riferimento alla tacca incisa
sulla parte frontale della ca-
lettatura. Per facilitare I'inse-
rimento dell’albero, n consi-
gliato I'ingrassaggio dello
stesso.

10) Insert the driven shaft, as shown in the photo alongside.
10) Die angetriebene Welle so aufstecken wie im Bild links zu sehen.
10) BctaBuTb BegoMbIl Barn, kKak nokasaHo Ha OTo.

10) Inserire 'albero condotto, come mostrato in foto a fianco.

left.

11) Position the antifriction bush on the driven shaft as shown in the photo on the

11) Die Reibschutzbuchse auf die Antriebswelle stecken wie im Bild links gezeigt.

11) PacnonoxuTb aHTUMPUKLMOHHYO BTYNKY Ha BeAOMbIN Barn, Kak nokasaHo
Ha ¢oTO cnesa.

11) Posizionare la boccola antifrizione sull’albero condotto come mostrato in
foto a fianco.

12) Mount on the DVA body the
aluminium shaft for connec-
ting the electro-pneumatic
actuator (in front) and the
plastic cover for the driven
shaft (in the rear)

12) Den Aluminiumflansch zum
Anschluss des elektropneu-
matischen Antriebs (auf der
Vorderseite) und den Plastik-
schutz fer die Antriebswelle
(auf der Rbckseite) auf dem
Gehpguse der DVA montieren.

12) YctaHoBuTe Ha  DVA
Koprnyce antoMUHUEBLIN Ban
ans coeAnHeHusn
3NeKTPONHEBMAaTNYECKOTo
npusoga (cnepegu) wu
nnacTMaccoBYO KpbILLKY
Ans  Bepomoro  Bana
(c 3 a g un )

12) Montare sul corpo del DVA la
flangia in alluminio per I'attac-
co dell’attuatore elettropneu-
matico (nella parte frontale)
e la protezione in plastica per
I'albero condotto (nella parte
posteriore).

13) Then mount the actuator,
fixing it to the flange by me-
ans of the screws.

Check the movement of the
blade; if the opening is not
correct, adjust the actuator.

13) Nun den Antrieb montieren
und mit den Schrauben auf
dem Flansch befestigen. Der
Klappenflogel muss auf sei-
ne Bewegungsmuglichkeit
geprbft werden. Sollte er sich
nicht korrekt uffnen, Einstel-
lung des Antriebs vornehmen.

13) 3 a T e M
YyCTaHOBUTbLNPUBOA,
dunkcupysa ero c
dnaHuem ¢ NoOMOLLbIO
B MU H T O B
[MpoBepuTb  ABUXEHUE
nionacTu; ecnu oTKpbITUE
HenpaBUNbHOE,
oTperynumposaTb NPUBOA,.

13) Montare ora l'attuatore, fis-
sandolo con le viti sulla flan-
gia. E’ necessario verificare
il movimento della paletta; nel
caso l'apertura non fosse
corretta, n necessario pro-
cedere con la regolazione
dell’attuatore.
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PERIODIC CHECKS

the machine in safety status.

Fai ; . )
strictly can cause problems and
; X

machines supplied.

At the end of every work shift:

- Remove dust residue or deposit
from the outside surface of the
valve.

Weekly:

- Check to make sure the outlet is
free of material residue. If this
is not the case, clean it thor-
oughly to remove all obstruction
to the flow of material.

Monthly

- Qualified personnel must check
the equipotentiality (resistance
to the ground) of the machine.

- The resistance value to the earth
as well as between the parts is
correct if it is <10iQ.

- Check the seal for wear, as it
gets worn rapidly especially with
granular products. In such cas-
es, contact the manufacturer.

Every six months

- Check the bushes for wear and
proceed with application of sol-
id metallic conductive anti-sei-
zure paste lubricant.

Check the equipotentiality be-
tween the CP actuator, manu-
al control and valve, and that
there are no rusty areas in the
splined coupling.

Remove any rust that may be
present near the splined cou-
pling and apply anti-rust paste
G.BESLUX TRIBOPASTE or
G.AGUILA GR-47-BRUGARO-
LAS type lubricant for electric
contacts.

Check the equipotentiality be-
tween the valve and plant.
Remove any rust that may be
present near the copper braid
and apply anti-rust paste
G.BESLUX TRIBOPASTE or
G.AGUILA GR-47-BRUGARO-
LAS type lubricant for electric
contacts.

Check to make sure the plates
are perfectly intact and legible.
If they are deteriorated, contact
the Manufacturer for a copy.

REGELMASSIGE KONTROLLEN

Vor der Ausfbhrung jeder beliebi-
gen Arbeit das Gerat in sicheren
Zustand versetzen.

Wenn die folgenden Anweisun-
gen nicht strikt beachtet werden
kann dies zu Problemen und zum
Verfall der auf die Maschinen

gewghrten Garantie fohren.

Am Ende jedes Arbeitstages:
- Etwaige Staubreste oder Staub-

floche der Klappe entfernen.

Einmal pro Woche:

- Sicherstellen, dass der Auflauf
frei von Materialresten ist: Ist er
es nichtt, muss er sorgfaltig ge-
reinigt werden, um jede Ver-
stopfung beim Durchlauf von
Material zu vermeiden.

Einmal pro Monat

- Den tatsgchlichen Potentialaus-
gleich (Erdungswiderstand) des
Gerates durch qualifiziertes Per-
sonal prefen lassen.

- Der Wert des Widerstands, so-
wohl gegen Erde, als auch zwi-
schen den Teilen ist richtig,
wenn er < 10%Q betragt.

- Den Verschleifzustand der Dich-
tung prefen, da insbesondere
bei kurnigen Produkten die Dich-
tung schnell verschleifit. In die-
sem Fall den Hersteller kontak-
tieren.

Alle 6 Monate

- Den VerschleiAzustand der Buch-
sen prbfen und leitende Paste
auf der Basis eines festen Me-
tallschmierstoffs anbringen, die
gegen Festfressen schetzt.

- Den Potentialausgleich zwi-
schen dem Antrieb CP, dem
Handantrieb und der Klappe

len, dass es im Keilwellenbe-

Etwaige Oxydationsstellen in der
Naohe der Keilwelle entfernen
und antioxydierende Paste fbr
elektrische Kontakte auftragen,
vom Typ G.BESLUX TRIBOP-
ASTE oder G AGUILA GR-47 -
BRUGAROLAS mit Schmierwir-
kung.

Den Potentialausgleich zwi-
schen der Klappe und der Anla-
ge prbfen.

Etwaige Oxydationsstellen in der
Nphe des Kupfergeflechts ent-
fernen und antioxydierende
Paste for elektrische Kontakte
auftragen, vom Typ G.BESLUX
TRIBOPASTE oder G.AGUILA
GR-47 - BRUGAROLAS mit
Schmierwirkung.

Sicherstellen, dass das Typen-
schild unversehrt und gut leser-
lich ist. Andernfalls beim Her-
steller eine neue Ausfertigung
bestellen.

NEPUOOWUYECKUE NMPOBEPKU
Mpexae yYem BbINONHATL No6yo
onepalmio, yCTaHOBUTb MalUnH
6e3onacHoe cocTosiHMe.

HecobntogeHne MHCTPYKLNIA MOXET
Bbl3BaTb npobnembl ¥ cpenatb
rapaHTU Ha NOCTABNEHHYIO MaLLNHY
HeOeiCTBUTENbHbIMW.

B KoHUe kaxaoun paboyeit CMeHbI:
- YganuTb ocagok ¢ BHeLLIHen
CTOPOHbI KNanaHa.

EXXeHepenbHoO:

- MpoBepuTb 1 y6eanTbcsa, 4TO
BbINYCKHOE OTBEPCTUE HE UMeeT
ocaakoB maTtepuana. Ecnu ato He
TUMUYHO, TWATENbHO OYUCTUTD,
yTOGbl yAanuTh Ntobble NpensTcTBns
[Ns noToka matepuana.

ExemecsauHo:
- KBanndurunpoBaHHbIi nepcoHan
[OMXeEH npoBepuTb

3KBMUNOTEHUMAaNbHOCTbH
(conpoTMBNEHMe 3a3eMNeHuo)
MaLLVHbI.
- 3HayeHue conpoTuBNeHuns
3aszeMneHunto, a Takxe MexXxay
YacTAMU SBNAETCH NPaBUIIbHbIM,
ecnu oHo <10%).
[lpoBepnTb ynNMNoTHEHME Ha
M3HalnBaHWe, NOCKOMbKY OHO
M3HalmBaeTcst 0Co6eHHO BbICTPO C
rpaHynsipHLIMU NpoayKkTamu. B Takux
cnyyasx obpaTtutbes K
NpousBoANTENIO.
Kaxxable wecTb MecsileB
- MpoBepuTb BTYMKU Ha W3HOC U
NPUCTYNUTL K NPUMEHEHWIO TBEPAOM
MeTannmyeckon MNpoBOASLLEN
NpoTMBO3aAMPHON NacToobpasHom
CMasku.
-l _p o B e p n 1 b
3KBUNOTEHUMAaNbHOCTbL Mexay CP
NpPUMBOOOM, PYYHbIM yNpaBrneHuem
M KnanaHoM, U y6eauTbCs, YTO HeT
3apXxaBneHHbIX o6Gnacteil B
WINULEBOM COeQUHEHUN.
YpanuTb nobyto pXKaBumHy, koTopast
MOXEeT WMeTbCSH Ha LWIULEBOM
coeanHeHnn N NPUMEHUTb
NPOTNBOKOPPO3IUNHYIO
nactoobpasHyto cmasky Tuna
G.BESLUX TRIBOPASTE wunu
G.AGULA CG-47-BRUGARO-LAS
[Nt ANEKTPUYECKNX KOHTAKTOB.
- MpoBepuTb 3KBUMOTEHLMANBHOCTD
MeXay KnanaHoM 1 yCTaHOBKON.
YpanuTb nobyto pXKaBumHy, koTopast
MOXeT WMeTbCA BO3Ne MeHON
onneTkn kabens u NPUMEHUTb
NPOTNBOKOPPO3IUNHYIO
nactoobpasHyto cmasky Tuna
G.BESLUX TRIBOPASTE wunu
G.AGULA CG-47-BRUGARO-LAS
[Nt ANEKTPUYECKNX KOHTAKTOB.

MpoBepuUTb, 4TOOLI NacnopTHbIe
Tabnuuku 6binu abconwTHO
uenbiMu U paszbopuuBsimu. Ecnu
OHU UCNOpYEeHbl, 06paTUTbLCH K
MpousBoauTento 3a KONUewn.

CONTROLLI PERIODICI
Pri ) o )

B | tere la macchina in sicurezza.

1l_non attenersi strettamente alle
seguenti istruzioni, put causare

zia sulle macchine fornite.

Alla fine di ogni giorno lavorati-
vo:
_Ri . -

depositi di polvere delle super-
fioi .

Settimanalmente

- Verificare se lo scarico u libero
da residui di materiale: se non
lo n pulire accuratamente per
evitare ogni ostruzione al pas-
saggio di materiale.

Mensilmente

- Far eseguire da personale qua-
lificato la verifica dell’effettiva
equipotenzialita (resistenza ver-
so terra) della macchina.

Il valore della resistenza sia
verso terra che fra le parti n cor-
retto se n < 10%Q.

Controllare lo stato di usura del-
la guarnizione, specialmente
con prodotti granulari, causa
della rapida usura della stessa.
In tali casi contattare il Costrut-
tore.

Semestralmente

- Controllare lo stato di usura del-
le boccole e procedere all’ap-
plicazione di pasta antigrippan-
te conduttrice a base di lubrifi-
cante solido metallico..
attuatore CP, comando manua-
le_e valvola , inoltre che non
vi sia la comparsa di zone di

calettato.

Rimuovere le eventuali ossida-
zioni in prossimita dell’accop-
piamento calettato e applicare
pasta anti-ossidante per contat-
ti elettrici tipo G.BESLUX TRI-
BOPASTE o G AGUILA GR-47 -
BRUGAROLAS lubrificanti.

- Verificare I'equipotenzialita tra
valvola e impianto.

Rimuovere le eventuali ossida-
zioni in prossimita della treccia
di rame e applicare eventuale
pasta anti-ossidante per contat-
ti elettrici tipo G.BESLUX TRI-
BOPASTE o G AGUILA GR-47 -
BRUGAROLAS lubrificanti.

Verificare la perfetta leggibilita
ed integrita della targhetta. In
caso di deterioramento eviden-
te richiedere copia al Costrutto-
re.
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CLEANING REINIGUNG OYUCTKA PULIZIA

Before carrying out any opera-
tion, set the machine in safety
status.

- While removing dust from
the machine, make sure
you avoid spreading it in
the surrounding area.

- The user must use suita-
ble cleaning materials de-
pending on the type of plant
and the product blended,
taking care to avoid using
toxic or inflammable prod-
ucts.

If the machine is used to han-
dle food products, use non-
toxic detergents suitable for
the application.

The frequency of cleaning op-
erations depends on the na-
ture of the product to be me-
tered and the plant.

In case of harmful, toxic, prod-
ucts, the waste resulting from
cleaning must be conveyed into
a closed tank and disposed off
in accordance with the instruc-
tions in the product safety
chart.

- Do not direct water jets direct-
ly on electrical components.

REMARKS REGARDING
VALVES FOR FOODSTUFF:
Wash valve periodically with wa-
ter.

Clean valve disc and seal with
particular care.

Check first with supplier before
using any cleaning product.

Vor der Ausfbhrung jeder belie-

bigen Arbeit das Gerat in siche-
ren Zustand versetzen.

- Bei der Entfernung von im
Gerpt verbliebenem Mate-
rial darauf achten, dass die-
ses nicht in die Umgebung
gelangt.

Der Betreiber muss Reini-
gungsmittel auswphlen,
die sich fer den Typ der
Anlage und das gehandel-
te Produkt eignen. In jedem
Fall darauf achten, dass
keine toxischen oder
brennbaren Produkte ver-
wendet werden.

Falls Lebensmittel behandelt
werden, ist es vorgeschrie-
ben, nicht toxische Produkte zu
verwenden, die zur Anwen-
dung passen.

Die Hpufigkeit der Reinigung
hangt von der Beschaffenheit
des Dosierguts und der Anla-
ge ab.

Bei der Benutzung von schad-
lichen und giftigen Reinigungs-
mitteln mbssen die nach der
Reinigung anfallenden Abwgs-
ser in einen geeigneten ge-
schlossenen Behglter geleitet
und gemagfA den Angaben auf
dem Sicherheitsdatenblatt ent-
sorgt werden.

- Den Wasserstrahl nie auf elek-
trische Betriebsmittel richten.

BEMERKUNGEN ZU KLAPPEN
FbR NAHRUNGSMITTEL:

In regelmagAigen Abstanden mit
Wasser abwaschen.
Klappenteller und Dichtman-
schette sind besonders sorgfal-
tig zu reinigen.
Reinigungsmittel nur in Abspra-
che mit dem Hersteller verwen-
den.

[Mpexge Yyem BbLINOMAHATL J'II-O6¥I0
onepawmio, yCTaHOBUTbL MaLluvH

B 6esonacHoe cocTosHue.

-Mpu ypaneHun nbiNu c

MawuHbl u3beraTb ee
pacnpocTpaHeHue B
OKpyXatolyto o6nacTtb.

-Monb3oBatens  ponxkeH

mcnonb3o0BaAaTHhLb
cooTBeTCTBYHWOWMUE
YncrtdaAwme martepuanbl B

3aBMCUMOCTM OT TuMa
yCTaHOBKMU 7] Mapku
npoaykra, nsberas

MCMONb30BaHNEe TOKCUUHbIX
MNu BoOCNNaMeHsWMUXcs
NpPoAyKTOB.

- Ecnv mawwuHa ucnonb3ayeTtcs
ans TPaHCMOpPTUPOBKM
nuLeBbIX NPOAYKTOB,
MCMonb3oBaTbh HETOKCUYHbIE
motoLue BellecTsa,
npurogHble Ans NpYMeHeHUs.

YacToTa onepauuini 04UCTKMK

3aBMCUT  OT  XapakTepa
LO3VpyeMoro npoaykrta u
yCTaHOBKMU.

B cnyyae BpeAHbIX, TOKCUYHBIX
npoaykKToB oTXoAbl,
nony4yeHHble B pesynbTaTte

OYNCTKM,  JOJKHbI  BbITb
TpaHcnopTUpOBaHbI B
3aKkpbITbIl  pesepByap #
YyTUIN3NPOBaHbI B
COOTBETCTBUM c
WUHCTPyKUMSMKU B KapTe

6e3onacHocTn npoaykra.

- He HanpaBnsTb cTpyu BOAbl
HenocpeacTBEHHO Ha
3MNeKTpUYECcKMe KOMMOHEHTbI.

3AMEYAHUA, KACAKOLWUECA
KIANAHOB OndA NPOOYKTOB
MATAHUA:
Mepuognyeckn
KranaH BOLOW.

npomMbiBaThb

Ouunwarts AUCK KrnanaHa u
yNnoTHeHUE c ocoboi
OCTOPOXXHOCTLIO.

CHavana npoKOHCYNbTUPYHATECH
C MocTaBLYMKOM Mnpexae, Yem
ncnonb3oBaTh MO0 YNCTALNI
NPOAYKT.

Prima di qualsiasi intervento met-
tere la macchina in sicurezza.

- Nella rimozione della polve-
re eventualmente presen-
te nella macchina aver cura
di non disperdere la polve-
re stessa nell’ambiente
circostante.

L’utilizzatore dovra provve-
dere alla scelta dei prodot-
ti idonei alle fasi di pulizia
in base alla tipologia di im-
pianto ed al prodotto mi-
scelato facendo comunque
attenzione a non usare
prodotti tossici o infiam-
mabili.

Nel caso che la macchina ope-
ri con prodotti alimentari n ob-
bligatorio usare detergenti non
tossici, ma idonei al tipo di ap-
plicazione.

La frequenza delle operazioni
di pulizia dipendono dalla natu-
ra del prodotto da dosare e del-
limpianto.

Nel caso di prodotti nocivi, tos-
sici, i reflui della pulitura do-
vranno essere convogliati in
idonea vasca chiusa e smaltiti
secondo quanto previsto dalla
scheda di sicurezza del pro-
dotto .

- Non dirigere direttamente il get-
to d’acqua sui componenti elet-
trici.

NOTE PER VALVOLE PER PRO-
DOTTI ALIMENTARI:

Pulire periodicamente le valvole
con acqua.

Pulire disco valvola e guarnizio-
ne con particolare cura.

Prima di usare altri prodotti di pu-
lizia consultare il fornitore.
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On the basis of the use of the
machine, the installer must inform
the operator by means of specific
signals, regarding the residual
risks:

1. Mechanical risk
For maintenance operations, it
is compulsory for the operator
to always use personal protec-
tion equipment.
Special warning notices on each
section of the machine indicate
the obligatory personal protec-
tion equipment:

GLOVE ARE
COMPULSORY

SAFETY
FOOTWEAR ARE
COMPULSORY

2. Presence of possible residu

al high temperature after ma-

chine stop
During the course of mainte-
nance and cleaning operations
and in certain operating sec-
tions, the operator may enter
into contact with very hot parts
of the valve, with the machine
stopped.
Special warning notices, locat-
ed at strategic points indicate
the risk due to the presence of
very hot surfaces and the obli-
gation for the operator to wear
personal protection equipment,
especially protective gloves.

GLOVE ARE

COMPULSORY

WARNING
DANGEROUS
TEMPERATURE

3. Presence of potentially haz-

ardous dusts
In the event of both routine and
extraordinary maintenance, the
operator must wear suitable per-
sonal protection equipment,
and in particular, use a safety
mask for the respiratory tract
depending on the type of pow-
der, handled as well as gloves
and clothing.
For more details, refer to the
safety chart of the product han-
dled.

MASK IS

COMPULSORY

Je nach Verwendung der Maschi-
ne muss der Installateur das Per-
sonal durch besondere Hinweis-
schilder auf folgende Restrisiken
hinweisen:

1.Gefahren mechanischer Art

Fbr die Wartungsarbeiten muss
das Personal immer seine per-
suynlichen Schutzausrestungen
benutzen.

Besondere Warnschilder an den
einzelnen Abschnitten des Ge-
rats geben an, welche persunli-
chen Schutzausrbstungen
jeweils erforderlich sind:

Ha ocHoBe wucnonb3oBaHus
MalWUHbl  MOHTAXHUK [OJIXEH
coobWwuTb onepartopam c
MOMOLLbIO CreumanbHbIX CUrHanoB
06 OCTaTOYHbIX pUcCKax:
1.MexaHu4yeckuin puck
[Ons onepauunii TEXHUYECKOTo
obcnyxuBaHus onepartopy
Bcerpga Heobxogumo
Mcnonb3oBaTb NMUYHbIE CpeacTBa
3aLUNTBI.
CneuwmnwansobaHEBbB €
npegynpeauTenbHbl e
CcoObLEHNS Ha KaxAoW YacTun
MaLlUUHbI ykasbiBaloT Ha
HeobXxoauMble NYHbIE cpeacTBa
3aLUNTBI.

DIE BENUTZUNG

VON

HANDSCHUHEN

IST VORGESCHRIEBEN

DIE BENUTZUNG
VON SICHERHEITS
SCHUHWERK

IST
VORGESCHRIEBEN

2. Vorliegen muglicher hoher

Temperaturen nach dem Ab-

schalten DER Maschine
Im Laufe einiger Wartungs- und
Reinigungsarbeiten und in ei-
nigen Arbeitsabschnitten kann
das Personal bei stehender
Maschine mit Teilen der Klap-
pe in Berbhrung kommen, die
eine hohe Temperatur aufwei-
sen.
Besondere Warnschilder, die an
den strategischen Stellen ange-
bracht sind, weisen auf die Ge-
fahren hin, die sich durch die
hohe Temperatur der Oberfla-
chen ergeben und weisen das
Personal darauf hin, dass es zur
Verwendung der persunlichen
Schutzausrestungen verpflichtet
ist, insbesondere zum Tragen
von_Schutzhandschuhen..

DIE BENUTZUNG
=

VON
HANDSCHUHEN

3. Vorhandensein potentiell ge-

fohrlicher Stoube
Bei regelmpafiger und auferor-
dentlicher Wartung muss das
Personal geeignete pers unli-
che Schutzausrbstungen ver-
wenden und insbesondere
Masken zum Schutz der Atem-
wege mit geeigneter Klasse fbr
die behandelten Stgube, wie
auch Schutzhandschuhe und
Schutzkleidung tragen.
Fer nphere Angaben ist Bezug
auf das Sicherheitsdatenblatt
des verwendeten Produkts zu
nehmen.

IST VORGESCHRIEBEN

ACHTUNG
GEFOHRLICHE
TEMPERATUREN

DIE BENUTZUNG

DER MASKE IST
VORGESCHRIEBEN

L'installatore, in base all'utilizzo
della macchina, deve informare
gli operatori, tramite appositi se-
gnali, in merito ai seguenti rischi
residui :

1. Pericoli di natura meccanica
Per le attivita di manutenzione
n fatto obbligo all'operatore di
impiegare sempre i dispositivi
di protezione individuale.
Apposite targhe monitorie nel-
le singole sezioni di macchina
indicano quali dispositivi di pro-
tezione individuale si rendono
obbligatori:

E’ OBBLIGATORIO
USARE | GUANTI

E’OBBLIGATORIO
USARE LE
CALZATURE

DI SICUREZZA

SEMETIR DES
GANTS EST
OBLIGATOIRE
CHASSURES DE
SWCURITA
OBLIGATOIRES
2.Hanunuwue BO3MOXHOMN
ocTaTo4yHOM BbICOKOM
TeMnepaTypbl nocrie 0CTaHOBKU
cunerpa
Bo Bpems onepauui

TEXHUYECKOro obCcnyxXuBaHus n
OYNCTKM U B  HEKOTOpbIX
onepaunoHHbIX yacTax
onepaTtop MOXeT BOWTU B
KOHTAKT C OYeHb ropsvYnummu
yactsamm cduneTpa, npu
OCTaHOBKe MalUUHbI.

CneuwaneobHELbB e
npeaynpeanTenbHb e
coobLeHns, nomMelleHHble B
cTpaTernyeckux ToyKax,
YKa3blBalOT Ha PUCK, Bbl3BaHHbIN
NPUCYTCTBMEM OYEHb FOPSAYNX

noBepxHOCTEN, n Ha
o6s3aHHOCTb onepaTtopa
HOCUTb NWYHble CcpeacTBa

3aWnThl, 0COBEHHO 3alWNTHbIE
nepyaTku.

SEMETIR DES

GANTS EST
OBLIGATOIRE

2. Presenza di possibili alte tem-

perature residue dopo I'arresto

della macchina
Nel corso di interventi manu-
tentivi e di pulizia e in alcune
sezioni di lavoro, 'operatore put
entrare in contatto, a macchina
ferma, con parti della valvola
con superfici ad elevata tempe-
ratura.
Apposite targhe monitorie, col-
locate nei punti strategici indi-
cano il pericolo dovuto alla pre-
senza di superfici ad elevata
temperatura e Il'obbligo per
I'operatore di utilizzare disposi-
tivi di protezione individuale, in
particolare guanti protettivi.

E’ OBBLIGATORIO

USARE | GUANTI

ATTENZIONE
TEMPERATURE
PERICOLOSE

ATTENTION
TEMPERATURES
DANGEREUSES

3.Hanunuwne
onacHou nbinu
B cnyvae Kak
3annaHupoBaHHOro, Tak u
4Ype3BblYalHOro TEXHWYEeCcKoro
obcnyxnBaHusa onepaTtop
[OJIKEH HOCUTb
cooTBeTCTBYyOLWME nuYHble
cpeacTBa 3aWnThl, M B
YacTHoCTH, ucnonb3oBaTh
3alNTHYIO macky ans
AblXaTenbHblX nyTe, B
3aBUCUMOCTHU oT TMna
punbTpyemoii nbinu, a Takxke
nepyaTtkv n ogexay.

noTteHuuanbHO

3a Gonee noapo6Hoi
WHdopmauuein obpawanTechb K
Tabnuue 6esonacHocTu

paccmMmaTpuBaemMoro npoaykra.

MASQUE
OBLIGATOIRE

3. Presenza di polveri potenzial-

mente pericolose
Nel caso di interventi sia ordi-
nari che straordinari di manu-
tenzione l'operatore deve dotar-
si di idonei dispositivi di prote-
zione individuale ed in partico-
lare deve utilizzare maschere a
protezione delle vie respirato-
rie di classe idonea in base al
tipo di polvere trattata nonchi
di guanti o indumenti.
Per maggiori dettagli si deve far
riferimento alla scheda di sicu-
rezza del prodotto utilizzato.

E’ OBBLIGATORIO
USARE LA

MASCHERA
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- In certain handling of dusts,
where hazardous substanc-
es are present, the operator
concerned who has to access
the machine for routine and
extraordinary maintenance
operations must wear suitable
protective devices as indicat-
ed on the notice signs provid-
ed.

MASK IS

COMPULSORY

- Bei bestimmten Staubbehand-
lungen, wo schadliche Sub-
stanzen auftreten, muss das
Personal, falls es im Laufe der
regelmafigen oder auAeror-
dentlichen Wartung damit in
Kontakt kommt, persunliche
Schutzausrestungen tragen,
so wie auf den vorhandenen
Schildern angegeben.

- B HekoTopbix cnyyasix npu

obpalleHun ¢ nbinblo Tam, rae
NPUCYTCTBYIOT OnacHble
BellecTBa, onepaTop, KOTopbIi
MMeeT [OCTYN ANS NMaHOBbIX M
ypesBblHanHbIX
onepaunnTeXHUYECKoro
ob6cnyXnBaHNA, LOMKEH HOCUTL
COOTBETCTBYOLMNE 3aANTHbIE
cpencTea, Kak YykasaHo B
npepaocTaBNeHHBI XY
BeJjgoMI”MneHWsaXx.

DIE BENUTZUNG
DER MASKE IST

VORGESCHRIEBEN

WARNING
HURTFUL VORSICHT:
SUBSTANCE SCHADSTOFFE

= = . .,

GLOVES ARE

COMPULSORY

4. Hazards deriving from

pressurized circuits (hydrau

lic, pneumatic)
During maintenance and/or re-
pair operations pressure must
be discharged from the plants
and accumulators (if present),
according to the instructions
given alongside the compo-
nents and in the respective
user manuals.

5. Hazard generated by noise
The user and employer are
obliged to respect the legal
standards as regards protec-
tion from daily personal expo-
sure of operators to noise (in
Italy L.D.277/91).

MASQUE
OBLIGATOIRE

ATTENTION
SUBSTANCES
DANGEREUSES

- In determinati trattamenti di pol-
veri dove vi n la presenza di
sostanze nocive, I'operatore
che dovesse accedere, nel
corso di interventi ordinari o
straordinari, deve indossare gli
idonei dispositivi di protezione
come indicato dalla cartelloni-
stica ivi presente.

E’ OBBLIGATORIO
USARELA

MASCHERA

ATTENZIONE
SOSTANZE
NOCIVE

. .y

DIE BENUTZUNG
VON

HANDSCHUHE IST
VORGESCHRIEBEN

4.Gefahren durch unter
Druck stehende Leitungen
(hydraulisch, pneumatisch)
Wgahrend der Wartungsarbei-
ten und/oder Reparaturen sind
die Anlagen und die etwaigen
Akkumulatoren zu entleeren,
so wie es in den Anweisun-
gen an de jeweiligen Kompo-
nenten oder in den entspre-
chenden Handbbchern steht.

5.Gefghrdung der

Arbeitnehmer durch Lgrm
Der Anwender und der Arbeit-
geber sind zur Einhaltung der
gesetzlichen Bestimmungen in
Sachen Schutz gegen tagliche
persunliche Larmexposition
der Arbeitnehmer verpflichtet
(in ltalien D.Lgs.277/91).

SE METIRE DES
GANTS EST
OBLIGATOIRE

4. OnacHocTH, BbITeKalolme 13
Haxogsilwuxcsa nog AasrieHUem

cxem (rmppaBnuyeckux,
NHEeBMaTUYECKUX)
Bo BpemMs onepauui

TEeXHNYeCKoro 06CJ'Iy)KVIBaHVI$I
n/vnn pemoHTa pfaBneHune

OOMKHO OblITb  CHATO C
YCT@HOBOK U aKKyMynsTOpoB
(ecnun nmerTcsH), B
COOTBETCTBUM c

WHCTPYKUNAMMUN, BblAaHHbIMU
BMeCTe C KOMMNOHEeHTaMn U B
cooTBEeTCTBYHOWUX
WHCTPYKLUMAX Anda
nonb3oBaTens.

5. OnacHocTH, reHepupyemMbie

WYMOM
Monb3oBaTens "
paboTopaTensb ob6s3aHbI
cobnogaTtb npaBoBble
cTaHgapTbl B OTHOLUEHUU
3aWnUTel  OT  eXeOHEBHOW

nepcoHanNnbHONM
NOABEPXKEHHOCTU OMepaTopoB
Bo3gencTeuo wyma (B Utanum
L.D. 277/91).

E’ OBBLIGATORIO
USARE | GUANTI

4. Pericoli derivanti da circuiti

in pressione (idraulici, pneu-

matici)
Durante le operazioni di manu-
tenzione e/o riparazione occor-
re porre in scarico gliimpianti e
gli eventuali accumulatori, se-
condo le istruzioni riportate in
prossimita dei componenti e nei
rispettivi manuali d'uso.

5. Pericoli generati da rumo-

re
E' fatto obbligo all'utilizzatore e
al datore di lavoro di rispettare
le norme di legge in termine di
protezione contro I'esposizio-
ne personale quotidiana degli
operatori al rumore (in ltalia
D.Lgs.277/91).
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CHECK LIST IN CASE

OF TROUBLE

1) General questions

Fault description

a) Does valve open and close
after longer periods without
problems?

b) Do atmospheric conditions in-
fluence operation in a negative
way?

Silo check

a) Is silo equipped with a deflect-
ing or bridge breaking cone?
Is silo equipped with cone flu-
idization system? If so how
does it operate? Automatical-
ly at intervals while feeder is
running. Manually on emer-
gency in case of bridging.

Is silo cone equipped with vi-
brator or hammer?

b)

Checking of gear motor actua-

tors

a) Is a drop in voltage possible

through the contemporary start-

ing of different machines?

Is the plant equipped with a

generator?

Check mains supply arrives at

motor.

Check electric motor is correctly

connected and ensure wires are

tightly fastened.

Check adjustment of thermal

cutout in the control panel and

compare with data on motor

plate.

f) Check sense of motor rotation
is correct.

Checking of pneumatic actua-

tors

1) Check compress air supply is 6

bar.

Valve check.

Check valve connection to up-

per counterflange is even and

dust-tight.

Material

Material description?

Bulk density? (kg/dmd)

Particle size? (um/mm)

Humidity? (%)

Flowability? (make material

slide down a metal plate by

varying the angle from low to

steep)

f) Compressible material? (can
you make a “snowball’?)

g) Abrasive material? (does it hurt
when rubbing it between fin-
gers?).

2)

3)
a)
b)
©)
d)
e)

CHECKLISTE BEI

BETRIEBSSTORUNGEN

1) Alilgemeine Fragen

Beschreibung der Fehlfunktion

a) Offnen bzw. Schliefen nach
langeren Stillstandzeiten pro-
blemlos?

b) Spielen beim Auftreten der
Storungen Witterungseinflbs-
se eine Rolle?

Kontrolle des Silos
a) Ist Silo mit einem Brechkegel
ausgestattet?
b) Ist Silo mit einer Luftauflocke-
rung oder einer andersartigen
Austraghilfe ausgerbstet?
Wenn ja, erfolgt nur eine Not-
belsftung von Hand, oder wird
die Belbftung bei der Dosie-
rung automatisch zugeschal-
tet? Wenn automatisch, arbei-
tet dann die Belbftung im In-
tervallbetrieb, d.h. stoAweise?
Ist Silokonus mit einem Rbt-
tler oder Klopfer ausgestattet.
Wenn ja, Funktion beschrei-
ben.
Kontrollen bei elektrischen An-
trieben
a) Ist es moglich, dafd Span-
nungsschwankungen infolge
eines gleichzeitigen Einschal-
tens mehrerer Maschinen auf-
treten?
Ist die Anlage mit einem Ge-
nerator ausgestattet?
c) Profen, ob am Motor Span-
nung anliegt.
Prbfen, ob Motor korrekt ange-
schlossen ist und ob Klem-
menmuttern fest angezogen
sind.
Einstellung der Motorabsiche-
rung in der Steuerung prbfen
und mit Typenschildangaben
auf dem E-Motor vergleichen.
f) Motor-Drehrichtung prefen.

b

-

d)

e

-~

Kontrollen bei pneumatischen

Antrieben

1) DruckluftanschluA prbfen (6
bar).

2) Prefung der Klappe.

Prefen, ob die KLappe plan
auf dem oben anschlieAen-
den Gegenflansch anliegt.

3) Prbfung des Furdermediums

a) Materialbezeichnung?

b) Schettgewicht? (kg/dm?)

c) Kurnung? (um/mm)

d) Feuchte? (%)

e) FlieAfohigkeit? (Materialprobe
auf einem geneigten Blech
zum FlieAen bringen)

f) Komprimierbarkeit? (Kann ein
“Schneeball” geformt wer-
den?)

g) Abrasivitat? (Schmerzt es,
wenn man Material zwischen
den Fingern reibt?).

KOHTPOMbHbLIN NEPEYEHbL B
CNYYAE NPOBJIEM
1)O6wue BOMNpoOCHI
OnucaHue HeucNpaBHOCTHU
a) OTkpbiBaeTcs nm n
3akpbiBaeTcs knanaH 6es
npo6bnem nocne ANUTENbHbIX
nepuopos npocrtoa?
b) BnusioT nu oTpuuaTtenbHo
norofHele ycrioBusi Ha paboTy
K n a n a H a ?
MpoBepka 6yHkepa
a) CHabxeH nu ByHkep
OTKITOHAIOLLIMM KOHYCOM WNn
pa3buBaloLLMM 3aKyrnopuBaHus
K O H y c o m ?
b) BkntoyaeT nu ByHkep cuctemy
dnongnsauun? Ecnu pa, To
Kak oHa paboTaeTt?
ABTOMaTH4eckn c
WHTepBanamu, noka BKIOYEH
nutatenb? Bpy4yHyto npu
aBapuu B cryyae
3akynopusaHumsa?
CHabxeH nn BGyHKEPHBbIA KOHYC
BNGPATOPOM WAN MOSIOTKOM?
MpoBepka npuBonoB c
PpeAaAyKTOTPpPHUB M
aneKkTpoABuUratenem
a) BoamoxHo nun
HanpsxeHUs
OAHOBPEMEHHOM
pasnnyYHbIX MawuH?
CHabxeHa nu ycTaHoBka
reHepaTtopom?
B) lNpoBepuTb NuTawLylo ceTb
aneKkTpoaBuraTens.
r) NMpoBepuTb, NpaBWbHO N
COEeAMHEH aneKkTpoaBUraTensb,
n ybeantbcs, YTO mMposoja
NPOYHO 3aKpPEenmeHbl.
MpoBepuThb perynuposky
aBTOMaATMYEeCKOTO
TepMoBbIkntoYaTENs Ha
nynete ynpaBneHus "
CPaBHWTb C AaHHbBIMW Ha
Tabnuuke anekTpoaBuraTens.
MpoBepuTb HanpasneHue
BpaLLeHUs dreKkTpoaBuraTens.
NMpoBepka nNHeBMaTU4YeECKMUX
npuBoOoB
1) MpoBepuTb, cocTaBnaAeT nun
nojaya cxaTtoro Bosayxa 6
Gap.
MpoBepka knanaHa.
MpoBepnTb, poBHOE NU "
nelneHenpoHuyaemoe
coefiluHeHue knanaHa c
BEPXHUM KOHTpnaHuem.
3) Matepunan
a) OnucaHne matepuana?
6) HacbinHaa nnoTHocTb? (kr/
av®)
B) Pasmep vactn? (Mkm/mm)
r) BnaxHocTb? (%)
n) TekydyecTb? (3acTtaBuTh
maTepuan cockanb3blBaTb C
MeTannuyeckon NnacTUHbI,
MU3MEHSI yron ¢ manoro Ao
6onbLuoro)
Cxumaembli nun matepuan?
(MOXHO nu c Hero caenaTtb
KCHEXOK»?)
AGpasunBHbIi N maTtepuan?
(NpuYnHSeT nNu oH 6onb npu
ero pacTupaHun  Mexay
nanbuamm?)

©)

nageHue
npu
3anycke

6

-

=

a

e)

2)

X)

b3

CHECK-LIST IN CASO DI GUA-

STO

1) Domande generali

Descrizione del guasto

a) La valvola apre e chiude sen-
za problemi anche dopo lun-
ghi periodi di sosta?

b) Pare che le condizioni atmo-
sferiche contribuiscano al
malfunzionamento?

Controlli parte silo

a) Il silo n equipaggiato con un
deflettore rompiponte?

Il silo n equipaggiato con un
impianto di fluidificazione?
Entra in funzione automatica-
mente durante il lavoro della
valvola oppure si tratta di un
dispositivo manuale di emer-
genza per eventuali ponti?

Il silo n equipaggiato con un
vibratore o un martellatore?
Come funziona?

b)

©)

Controlli con attuatore elettro-
meccanico
a) Sono possibili sbalzi di corren-
te di alimentazione a causa
dell’avviamento contempora-
neo di diverse macchine?
L'impianto n equipaggiato con
un generatore di corrente?
Controllare se il motore riceve
corrente!
Controllare se il motore u col-
legato correttamente e se i fili
sono fissati bene i morsetti!
Controllare la regolazione del-
la termica del motore nel qua-
dro generale e confrontarla
con i dati sulla targhetta del
motore!
f) Verificare il giusto senso di ro-
tazione del motore elettrico!

b

-~

©)

o
—

)
-

Controlli con attuatore elettro-
pneumatico

1) Verificare collegamento con la
linea (6 bar).

Controllo della valvola.
Verificare che la valvola sia
solidale a una flangia supe-
riore che sia perfettamente
planare.

Controllo del Prodotto
Denominazione del prodotto?
Densita? (kg/dm?®)
Granulometria? (um/mm)
Scorrevolezza? (fare scorrere
il materiale su una lamiera au-
mentando lentamente I'incli-
nazione)

f) Comprimibilita? (un possibile
fare una “palla di neve’?)
Abrasivita? (fa male quando
si sfrega il prodotto tra le
dita?).

2

-

3)
a
b)
©)
e)

=g

-

9
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List of hazards
Gefdéhrdungsliste
MepeyeHb onacHocTen
Lista dei rischi

Safety Measures
Sicherheitsmasinahmen
Mepbl 6e3onacHocTH
Misure di sicurezza

Norm Reference
Bezugsnormen
Cchbinka Ha HopMy
Norme di Riferimento

Operating Instruction Ref.
Bez. Betriebsanleitung
Cchblnka Ha MHCTPYKLMIO
no 3Kkcnnyarauum
Rif. istruzioni operative

Residual Risk
Restrisiken
OcTaTouHbIi
puckl
Rischio residuo

1. Mechanical Hazards - Mechanische Geféhrdungenen - MexaHu4eckue onacHoctus - Rischi meccanici
Protection (grid, robust flexible sock...) to
Crushing - Quetschen keep the valve out of reach of the
1.1 P Schiacci p personnel.
asnaBmvBaHue - schiacclamento | e protection is movable a limit switch
has to be fitted to stop the valve if the
protection is removed.
12 Shearing - Scheren Schutzvorrichtungen (Gitter, robuste
: Casur - Troncamento Verbindungsmanschetten etc.) um zu
verhindern,dafdas
Bedienungspersonal mit beweglichen
Klappenteilen in Kontakt kommt. Bei
13 Cutting - Schneiden beweglichen Schutzvorrichtungen ist ein
| Paspes - Taglio Endschalter vorzusehen, der die Klappe EN 292 -1 NO - NEIN
abschaltet,sobalddie EN 294 WA.03046 M.04 HET - NO
Schutzvorrichtung entfernt wird. EN 349 h
Entanglement CooTBeTcTByKOWAn 3arpy3oyHas
1.4 | Erfassen - Aufuickeln BOPOHKa WM 3aLLTHAsA pelueTka Wim
3anyTaHHocTbt - Atforcigliamento | 990837 kpeiuxa
Protezione (griglia, robusto calzone
flessibile ecc...) onde evitare che il
AN - f personale entri in contatto con le parti
g'ravslllrLg in FTrapplng mobili della valvola. Con protezioni
15 [nziehen - Fange mobili occorre installare un dispositivo
nBTﬂr'VIBaHVIe fine corsa che arresti la valvola al
Trascinamento - Intrappolamento | momento in cui la protezione viene
rimossa.
16 Impact - Stos
| ¥aap - Impatto
Stabbing - puncture
17 Stich
Haceukae
Perforazione - foratura
Friction - abrasion
18 Reibung - Abrieb
| Tpenve Not applicable - Nicht anwendbar
Frizione - abrasione He npumerumoe - Non
. A applicabile
High pressure fluid injection pp
FIbssigkeiten unter Druck
1.9 | IBnpbICKMBaHME XWAKOCTY NOA,
BbICOKUM JaBrieHnem
Iniezione fluido ad alta pressione
Ejection of parts
110 AusstoAung von Teilen
: BbiTankuBaHve fetaneis
Espulsione di pezzi
Fix correctly the machine to the
ground or to a strong structure
Die maschine am Boden oder an
Loss of stability einer soliden Struktur richtig
" verankern
1.41 | Stabilitatsverius EN 292-1 WA 03046 M.04 NO- NEIN
tMoTeps ctabunbHocTH HET - NO
Perdita di stabilita 3akpenuTb MaLmHy C rpyHTOM Wim
NPOYHOW CTPYKTYPOMN
Ancorare correttamente la
macchinaalsuolooauna
struttura solida
SRZ?SI:Z;Z%;ar"Fa llen Not applicable - Nicht anwendbar
112 He npumerumoe - Non

Ckonb3siupin npober u nagexue
Scivolamento e caduta

applicabile
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List of hazards
Gefdéhrdungsliste
MepeyeHb onacHocTen
Lista dei rischi

Safety Measures
Sicherheitsmasinahmen
Mepbl 6e3onacHoCcTH
Misure di sicurezza

Norm Reference
Bezugsnormen
Cchblnka Ha Hopmy
Norme di
Riferimento

Operating Instruction Ref.
Bez. Betriebsanleitung
Cchblnka Ha MHCTPYKLMIO
no 3Kcnnyarauum
Rif. istruzioni operative

Residual Risk
Restrisiken
OcTaTouHbIN
puckl
Rischio residuo

2. Electrical Hazard - Elektrische Gefdhrdungen - 3nekTpuyeckas onacHocTbs - Rischi elettrici
Minimum protection of terminal box is IP
55 and suitable thermal fuse for the
electrical motors has to be fitted.
Only qualified personnel has to work on
electrical connections.
DiekleinsteSchutzartder
Abzvweigdose betrogt IP 55 und for die
Elektromotoren sind geeignete
thermosicherungen zu installieren.
Die elektrischen Arbeiten dbrfen
ausschlieAlich durch qualifiziertes
Personal ausgefbhrt werden.
Electrical contact
21 Elektrischer Kontakt MuWHumMmanbHasas3awmTa EN 292-1 WA.03046 M.03 NO - NEIN
" | OneKkTpU4ECKuin KOHTaKT pacnpepenutenbHoi kopobku - IP 55, n WA.03046 M.04 HET - NO
Contatto elettrico CIeAYyET YCTaHOBUTb COOTBETCTBYIOLLWIA
nnaBkui npeaoxpanutens. Tonbko
KBanMMMUMPOBAaHHbLIA NepcoHan
[lOIDKEH paboTaTb C 3neKTpU4eckuMmn
CoefMHEHVAIMN.
La protezione minima della scatola di
derivazione u IP 55 ed u necessario
installare adeguati fusibili termici per i
motori elettrici.
Leoperazioniriguardantii
collegamenti elettrici devono essere
eseguite esclusivamente da personale
qualificato.
Electrostatic phenomena
29 Elektrostatische Erscheinungen
"~ | SriekTpocTaTUYECKME ABNEHUS
Fenomeni elettrostatici
Thermal radiation
23 Wormestrahlung Not applicable - Nicht anwendbar
| TennousnyyeHuee He npumenumo - Non applicabilee
Radiazione termica
External influence on equipment
24 HuSlere Einwirkungen auf die Gerdte
"7 | IBHelwHee BrmMsiHe Ha obopyaoBaHme
Influenza esterna sulle apparecchiature
3. Thermal Hazards - Thermische Geféhrdungen - TennoBble onacHocTu - Rischi termici
Burns and scalds
31 Verbrennungen und Branwunden
" | Oxorv n ownapvsaHie
Bruciature e ustioni
Health -damaging effects by hot/cold
environment
Not applicable - Nicht anwendbar
Gesundheitsschddliche Auswirkungen He npumenumo - Non applicabile
infolge warmer/kalter Umgebungen
3.2

ObbekTbl HaHECEHNs BpeAa 340pOBbIO
ropsiye/XxonoAHow cpeaon

Effetti dannosi per la salute dovuti ad

ambienti caldi/freddi
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List of hazards
Gefohrdungsliste
MepeyeHb onacHocTen
Lista dei rischi

Safety Measures
Sicherheitsmasinahmen
Mepbl 6e3onacHocTH
Misure di sicurezza

Norm Reference
Bezugsnormen
Cchblnka Ha Hopmy
Norme di Riferimento

Operating Instruction Ref.
Bez. Betriebsanleitung
Cchblnika Ha UHCTPYKLUIO
no 3Kcnnyarauum
Rif. istruzioni operative

Residual Risk
Restrisiken
OcTaTouHbIN
puck
Rischio residuo

4. Hazard generated by noise - Geféhrdungen durch LArm - OnacHocTb, 06pa3yemas wyMom - Rischio da inquinamento acustico
Hearing losses
Gehuyrverlust
4.1
MoTeps crnyxa
Perdite dell'udito Not applicable - Nicht anwendbar
Interference with speech He npumenumoe - Non applicabile
42 Verstdndigungsschwierigkeiten
" |WHTepdepeHums ¢ peybto
Difficolta di comunicazione
5. Hazard generated by vibration - Geféhrdungen durch Schwingungen - OnacHocTb, 06pa3yemasn Bu6pauuei - Rischio dovuto alle vibrazioni
Fix correctly the machine to a
strong structure
Die maschine am Boden oder an
einer soliden Struktur richtig
verankern NO - NEIN
3akpenuTb MaLmHy C FPYHTOM WIn EN 292-1 WA.03046 M.04 HET - NO
C NPOYHON CTPYKTYPOM.
Ancorare correttamente la
macchina al suolo o a una
struttura solida
6. Radiation Hazards - Gefohrdungen durch Strahlung - OnacHocTun n3any4eHus - Rischi di radiazione
Not applicable - Nicht anwendbar
He npumenunmo - Non applicabile
7 Hazards generated by materials processed - Geféhrdungen duch die behandelten Materialien
) OnacHocTu, o6pasyemble obpabaTbiBaeMbiMU MaTepuanamms - Rischi dovuti ai materiali trattati
For such a kind of materials the
Contact or inhalation plant manufacturer and/or the
7 1 |Bershren oder Einatmen installator has to fit suitable special
loHTaKT nm BAbIXaHWe device
Contatto o inalazione Fbr diese Art Material ist der
Anlagenhersteller oder der
Fire and explosion Installateurangehalten, passende
. Spezialeinrichtungen
7.2 Brand oder Explosion bereitzustellen.
I'I0>Kap‘v| B3PbIBN [l TaKOro PoAa MaTepHanos EN 292-1 WA.03046 T.01 NO - NEIN
Incendio ed esplosione NPOM3BOAUTEN YCTAHOBKN WA WA.03046 M.01 HET - NO
MOHTaXHVK AOIDKEH YCTAHOBUTb
. . . . COOTBETCTBYIOLLEE CreLuarnbHoe
Biological (viral/bacterial) YCTPOICTBO
Biologisch (durch Viren/Bakterien) |pgr questo tipo di materiali il
7.3 |buonornyeckas onacHoOCTb costruttore dell'impianto o
(BUpycHas/GakTepuanbHas) I'addetto all'installazione u tenuto
Biologico (virale/batterico) a predisporre opportuni dispositivi
speciali
8 H.generated by neglecting ergonomic principles - Geféhrdungen durch die Nichtbeachtung der ergonomischen Richtlinien
) OnacHoCTH, o6pa3yembie NnpeHebpekeHMeM IproHoMMYECKUX NPUHLUMNOB - Rischi dovuti all'inosservanza dei principi ergonomici
Not applicable - Nicht anwendbar
He npumenumo - Non applicabile
9. Hazards combination - Kombination der Geféhrdungen - lbm6GuHupoBaHHble onacHocTu - Combinazione di rischi
Not applicable - Nicht anwendbar
He npumenumo - Non applicabile
10 H. generated by failure of energy supply - Gefohrdungen durch eine Styrung der Energieversorgung
) OnacHoCTH, o6pa3yemblie HEMCNPABHOCTbLIO UCTOYHUKA IHepruu - Rischi generati da un guasto nella rete di alimentazione
Failure of energy supply
101 Styrung im Versorgungsnetz
" |HencnpaBHOCTb UCTOYHMKA 3HEPrUN
Guasto nella rete di alimentazione
Unexpected ejection of parts
102 Unervartetes Ausstoslen von Teilen
"~ |HeoxwupaHHbI BbIGpOC AeTanei
Espulsione inaspettata di pezzi Not applicable - Nicht anwendbar
Failure of control system He npumenumo - Non applicabile
Styrung des Steuersystems
10.3 |HeucnpaBHOCTb cUCTEMBI
ynpasneHus
Avaria del sistema di controllo
Errors of fitting - Passungsfehler
10.4 |OumbKM yCTaHOBKM
Errori di accoppiamento
1 H. generated by missing of safety related measures - Gefohrdungen durch die Nichtbeachtung der entsprechenden Sicherheitsnasinahmen

OnacHocTu, o6pa3yemMbie OTCYTCTBUEM Mep, CBsI3aHHbIX C 3alWmnTon - Rischi dovuti alla mancanza di misure legate alla sicurezza

Not applicable - Nicht anwendbar
He npumenumo - Non applicabile




N.B. Rights reserved to modify technical specifications

N.B. Angaben ohne Gewdhr. inderungen kunnen ohne Vorankendigung vorgenommen werden.
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WAM*®

All the products described in this catalogue are manufactured according to WAM® S.p.A. Quality System
procedures.

The Company’s Quality System, certified in July 1994 according to International Standards UNI EN ISO 9002-94 and
extended to UNI EN ISO 9001-2000 in October, 2002, ensures that the entire production process, starting from the
processing of the order to the technical service after delivery, is carried out in a controlled manner that guarantees
the quality standard of the product.

Alle in diesem Katalog beschriebenen Erzeugnisse werden in Konformitdt mit dem Qualitdtssystem der WAM®
S.p.A. hergestelit.

Das im Juli 1994 zertifizierte Qualitotssystem entspricht der Norm UNI EN ISO 9002-94 (im Oktober 2002 auf
UNI EN ISO 9001-2000 erweitert) und gewohrleistet dem Kunden eine strenge Qualitdtskontrolle in jeder Phase
des Produktionprozesses bis hin zum Kundendienst nach Auslieferung der Ware.

Bce nspenusa, onucaHHble B JAaHHOM KaTanore, W3roToBfieHbl B COOTBETCTBMM C npoueaypamu Cucrtemsl
kayectBa WAM® S.p.A.

Cuctema kavectBa KomnaHuu, ceptucnumpoBaHHas B uone 1994 roga B cooTBeTCTBMM ¢ MexayHapoaHbIMU
CtangapTtamu UNI EN ISO 9002-94 v npogneHHas B cootBeTcTBUMU ¢ UNI EN ISO 9001-2000 B okTabpe 2002 roga,
rapaHTUpyerT, YTO BeCb NpoLecc NPOU3BOACTBA, HauMHasa ¢ 06paboTkmn 3akasa [0 TEXHUYECKOro 0BCnyXuBaHWA
nocrne MocTaBKW, OCYLIECTBNSETCA KOHTponupyemMbiM obpa3om, KOTOpbIA rapaHTUpyeT cTaHAapT kayecTBa
nsgenus.

Tutti i prodotti descritti in questo catalogo sono stati realizzati secondo modalita operative definite Sistema
Qualita di WAM® S.p.A.

Il Sistema Qualita aziendale, certificato dal luglio 1994 in conformita alle Normative Internazionali UNI EN ISO
9002-94 e successivamente esteso alle Normative Internazionali UNI EN ISO 9001-2000 nell’ottobre 2002, u in
grado di assicurare che l'intero processo produttivo, dalla formulazione dell’ordine fino all’assistenza tecnica
successiva alla consegna, venga effettuato in modo controllato ed adeguato a garantire lo standard qualitativo
del prodotto.

S | TS

‘TUV. UNI EN ISO 9001-2000
“sup 4 Certified Company
1SO 9001

This publication cancels and replaces any previous edition and revision.
We reserve the right to implement midifications without notice.
This catalogue cannot be reproduced, even partially, without prior consent.

Diese Veruyffentlichung annuliert und ersetzt jeder hergehende Edition oder Revision.
WAM® behdlt sich das Recht vor, Anderungen ohne vorherige Informationen durchzufshren.

[aHHas ny6nukauusa aHHynNupyeT M 3aMeHsieT BCe npeabiaywune pefakuunm U nepepaboTku.
Mbl coxpaHsiem 3a co6oi nNpaBoO OCylWecTBNATL MoauduKkauum 6e3 yBeOMIEHUS.
HacTosiwuin katanor He MoxeT ObITb BOCNpoOU3BeAeH, Aaxe YacTM4yHO, 6e3 npeABapUTeNIbHOrO COrnacus.

Questa pubblicazione annulla e sostituisce ogni precedente edizione o revisione.
Ci riserviamo il diritto di apportare modifiche senza preavviso.
E’ vietata la riproduzione anche parziale senza autorizzazione.
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Vulkanized
L Vulkanis. .
] BYIIKAHVU3NPOBAHHbI SlNT®MC
Code 4‘ DVA ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ 2 ‘ Vulcanizzata
%‘ | Stainless steel AIS| 304
N Edelstahl 1.4301
Size / Gryste 2 Hepxagetowyas ctanb AlS| 304
Paswmep / Grandezza Acciaio inox AISI 304
Item | Quant.
Pos. | Menge | Description Benennung 0150 0200 0250 0300
1 1 Vulcanized body Vulkanisiertes Gehguse 2099A57CA 2099A58CA 2099A41CA 2099A59CA
2 1 Vulcanized flap Vulkanisierte Weiche 390001241 390001243 39001234 390001236
3 2 Right and left hand head Rechter und linker Kopf 206FWG82A | 206FWGC2A | 206FWE62A 206FWG62A
4 2 Right and left hand side Rechtes und linkes Seitenteil 206FWG92A | 206FWGD2A 206FWET2A 206FWGH2A
5 1 Cross-piece on branching side Querstrebe Verzweigung 206FWGA2A | 206FWGE2A 206FWE82A 206FWGL2A
6 1 Control coupling bracket support Trager Begel Antriebsanschlusl 206FWE92A 206FWE92A 206FWE92A 206FWE92A
7 1 Bench support Hauptlager 20900552A 20900552A 20900552A 2090055EA
8 1 Support bracket Antriebsbefestigungsbegel 20672901A 20672901A 20672901A 20672901A
9 1 Drive shaft Antriebswelle 358003639 358003639 358003639 358003639
10 1 End shaft opposite drive Kurzer Bolzen Tragerseite 358003640 358003640 358003640 358003640
" 56 6.4x12 UNI 6592 flat washer Flachscheibe 6.4x12 UNI 6592
12 28 M6 UNI 7473 self-locking nut Selbstsichernde Sechskantmutter M6 UNI 7473
13 18 M6x20 UNI 5931 bolt Sechskantschraube M6x20 UNI 5931
14 1 M6x30 UNI 5931 bolt Sechskantschraube M6x30 UNI 5931
15 2 M6x16 UNI 5732 round-headed bolt | Linsenkopfschraube M6x16 UNI 5732
16 2 M6x25 UNI 5732 round-headed bolt | Linsenkopfschrauben M6x25 UNI 5732
17 4 M8x16 UNI 5931 bolt Sechskantschraube M8x16 UNI 5931
18 4 8.4x16 UNI 6592 flat washer Flachscheibe 8.4x16 UNI 6592
19 1 Anti-friction bush Antifriktionsbuchse
20 1 Rinit anti-friction bush Sechskantbuchse aus Antifriktions-Rinit
21 1 Protection plug Stopfenschutz 5514001010 5514001010 5514001010 5514001010
Pos. | Quant.| Onucanune Descrizione 0150 0200 0250 0300
Homep|Kon-Bo
1 1 BynkaHn3npoBaHHbIit kopnyc Corpo vulcanizzato 2099A57CA | 2099A58CA | 2099A41CA | 2099A59CA
2 1 BynkaHn3npoBaHHas 3acnoHka Paletta vulcanizzata 390001241 390001243 39001234 390001236
3 2 paBOCTOPOHHASA 1 NEBOCTOPOHHSIA FONOBKa Testata destra e sinistra 206FWGB82A | 206FWGC2A | 206FWEG2A | 206FWG62A
4 2 MpaBas 1 neBasi CTOpoHa Fiancata destra e sinistra 206FWG92A | 206FWGD2A | 206FWE72A | 206FWGH2A
5 1 MonepeyHblit aNeMeHT Ha CTOPOHe 0TBoAA Traversa lato diramazione 206FWGA2A | 206FWGE2A | 206FWE82A | 206FWGL2A
6 1 KoHconbHas onopa aTanoHHoi MydTbl Supporto staffa attacco comando 206FWE92A | 206FWE92A | 206FWE92A | 206FWE92A
7 1 Onopa pambl Supporto di banco 20900552A 20900552A | 20900552A 2090055EA
8 1 OnopHbIi KPOHLLTEIH Staffa per attuatore 20672901A | 20672901A | 20672901A | 20672901A
9 1 Bepaywwmii Ban Perno lato comando 358003639 358003639 358003639 358003639
10 1 [POTUBONONOXHBII NPUBOJ KOHLIEBOTO Bana Perno corto lato supporto 358003640 358003640 358003640 358003640
1 8 | 6.4x12 UNI 6592 nnockas waiiba Rosetta piana 6.4x12 UNI 6592
12 2 | M6 UNI 7463 camoKoHTpALLascs raika Dado autobloccante M6 UNI 7473
13 18 | M6x20 UNI 5931 6ont Vite M6x20 UNI 5931
14 1 | M6x30 UNI 5931 Gont Vite M6x30 UNI 5931
15 2 M6x16 UNI 5732 60nT C Kpyrnoii ronoekoit Vite testa bombata M6x16 UNI 5732
16 2 M6x25 UNI 5732 60NT C Kpyriioii ronioBKoi Vite testa bombata M6x25 UNI 5732
7 4 M8x16 UNI 5931 6ont Vite M8x16 UNI 5931
18 4 | 8.4x16 UNI 6592 nnockas wali6a Rosetta piana 8.4x16 UNI 6592
19 1 AHTUDPUKUNOHHAS BTYrKa Boccola anti-frizione
2 1 AHTUDPVKLIMOHHAS pPUHUTOBAS BTYNKa Boccola esagonale in Rinite anti-frizione
21 1 3awwuTHas npobka Tappo di protezione 5514001010 | 5514001010 | 5514001010 | 5514001010
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Code DVA ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ 2 ‘ Vulcanizzata
‘ Stainless steel AISI 304
| Edelstahl 1.4301
- 2 Hepxasetowlas crans AlSI 304
Pasﬁ:; // gr';f;ezza Acciaio inox AlSI 304
Item | Quant.
Pos. | Menge | Description Benennung 0150 0200 0250 0300
1 1 Vulcanized body Vulkanisiertes Gehguse 2099A57DA 2099A58DA 2099A41DA 2099A59DA
2 1 Vulcanized flap Vulkanisierte Weiche 390001240 390001242 390001235 390001237
3 2 Right and left hand head Rechter und linker Kopf 206FWG82A | 206FWGC2A | 206FWE62A 206FWG62A
4 2 Right and left hand side Rechtes und linkes Seitenteil 206FWG92A | 206FWGD2A 206FWET72A 206FWGH2A
5 1 Cross-piece on branching side Querstrebe Verzweigung 206FWGA2A | 206FWGE2A | 206FWE82A 206FWGL2A
6 1 Control coupling bracket support Trager Bbgel Antriebsanschlusl 206FWE92A | 206FWE92A 206FWE92A 206FWE92A
7 1 Bench support Hauptlager 20900552A 20900552A 20900552A 2090055EA
8 1 Support bracket Antriebsbefestigungsbbgel 20672901A 20672901A 20672901A 20672901A
9 1 Drive shaft Antriebswelle 358003618 358003618 358003618 358003618
10 1 End shaft opposite drive Kurzer Bolzen Tragerseite 358003619 358003619 358003619 358003619
" 56 6.4x12 UNI 6592 flat washer Flachscheibe 6.4x12 UNI 6592
12 28 M6 UNI 7473 self-locking nut Selbstsichernde Sechskantmutter M6 UNI 7473
13 18 M6x20 UNI 5931 bolt Sechskantschraube M6x20 UNI 5931
14 1 M6x30 UNI 5931 bolt Sechskantschraube M6x30 UNI 5931
15 2 M6x16 UNI 5732 round-headed bolt | Linsenkopfschraube M6x16 UNI 5732
16 2 M6x25 UNI 5732 round-headed bolt | Linsenkopfschrauben M6x25 UNI 5732
17 4 M8x16 UNI 5931 bolt Sechskantschraube M8x16 UNI 5931
18 4 8.4x16 UNI 6592 flat washer Flachscheibe 8.4x16 UNI 6592
19 1 Anti-friction bush Antifriktionsbuchse
20 1 Rinit anti-friction bush Sechskantbuchse aus Antifriktions-Rinit
21 1 Protection plug Stopfenschutz 5514001010 5514001010 5514001010 5514001010
Pos. | Quant. ..
Homep| Kon-go OnncaHmne Descrizione 0150 0200 0250 0300
1 1 ByrnkaHusnpoBaHHbIi koprnyc Corpo vulcanizzato 2099A57DA | 2099A58DA | 2099A41DA | 2099A59DA
2 1 ByrnkaHn3npoBaHHas 3acnoHka Paletta vulcanizzata 390001240 390001242 390001235 390001237
3 2 paBOCTOPOHHASA 1 NEBOCTOPOHHSA roNoBKa Testata destra e sinistra 206FWG82A | 206FWGC2A | 206FWE6G2A | 206FWG6E2A
4 2 MpaBas n nesasi cTOpoHa Fiancata destra e sinistra 206FWG92A | 206FWGD2A | 206FWE72A | 206FWGH2A
5 1 MonepeyHblil 3aNEMEHT Ha CTOPOHE 0TBOAA Traversa lato diramazione 206FWGA2A | 206FWGE2A | 206FWES82A | 206FWGL2A
6 1 KoHconbHas onopa aTanoHHoi My bl Supporto staffa attacco comando 206FWE92A | 206FWE92A | 206FWE92A | 206FWE92A
7 1 Onopa pambl Supporto di banco 20900552A 20900552A 20900552A 2090055EA
8 1 OnOpHbIN KPOHLLITEH Staffa per attuatore 20672901A 20672901A 20672901A 20672901A
9 1 BepyLuwmi Ban Perno lato comando 358003618 358003618 358003618 358003618
10 1 MpoTNBOMONOXHBIN NPVUBOZ, KOHLIEBOTO Bana Perno corto lato supporto 358003619 358003619 358003619 358003619
" 5 | 6.4x12 UNI 6592 nnockas waiiba Rosetta piana 6.4x12 UNI 6592
12 28 | M6 UNI 7473 camoKOHTpsiLLiasica raiika Dado autobloccante M6 UNI 7473
13 18 | M6x20 UNI 5931 Gont Vite M6x20 UNI 5931
14 1 M6x30 UNI 5931 6ont Vite M6x30 UNI 5931
15 2 M6x16 UNI 5732 60nT C Kpyrmnoii ronoskomn Vite testa bombata M6x16 UNI 5732
16 2 M6x25 UNI 5732 60NT ¢ Kpyrrioii ronoBKoit Vite testa bombata M6x25 UNI 5732
17 4 | M8x16 UNI5931 6onT Vite M8x16 UNI 5931
18 4 | 8.4x16 UNI 6592 nnockas Laiiba Rosetta piana 8.4x16 UNI 6592
19 1 AHTUDPUKLMOHHAS BTYNKa Boccola anti-frizione
20 1 AHTUMDPVKLMOHHASA PUHUTOBAS BTYIKa Boccola esagonale in Rinite anti-frizione
2 1 3awwuTHas npobka Tappo di protezione 5514001010 | 5514001010 | 5514001010 | 5514001010







N.B. Rights reserved to modify technical specifications

N.B. Angaben ohne Gewdhr. inderungen kunnen ohne Vorankendigung vorgenommen werden.

O6pamumb ocoboe sHuMaHue: [pasa coxpaHstomes Ha MoOUGhUKaUUI0 MEXHUYEeCKUX cneyugukayud

N.B. Tutti i dati riportati nel presente catalogo non sono impegnativi e possono subire variazioni in qualsiasi momento.

®
B +39/0535/618111
WAM S.p.A. fax +39/0535/618226
Via Cavour, 338 e-mail info@wamgroup.it
internet www.wamgroup.com

® | - 41030 Ponte Motta
V\//A\M Cavezzo (MO) - ITALY videoconferenze + 39/0535/49032




